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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTA NDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP2756_2: Montar articulos pirotécnicos”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP2756_2: Montar articulos pirotécnicos”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

hON~

UNIGN EUROPEA
NextGenerationEU

INDICADORES DE
1: Preparar equipos de trabajo empleados en operaciones de| AUTOEVALUACION

montaje de articulos pirotécnicos, manteniéndolas en condiciones
de ordeny limpieza para garantizar su funcionamiento, fiabilidad de
la produccién y seguridad de los procesos, teniendo en cuenta
criterios medioambientales, de mantenimiento preventivo, de| 1 2 1 3| 4
calidad, de ajustes de produccion y prevencién de riesgos
laborales.

1.1: Ordenar los elementos de montaje de articulos pirotécnicos como
herramientas, equipos de dosificacién, medicion, control, entre otros, Ol0Ololo
seleccionandolos en el area de trabajo especifica para que la calidad y
seguridad queden garantizadas.

1.2: Validar los elementos auxiliares de montaje como equipos de dosificacion,
medicion y control, comprobando la adecuacién de las caracteristicas con las Olololo
instrucciones de fabricacion, especificaciones de componentes y maquinaria
para que la seguridad y calidad quede garantizada.

1.3: Ajustar las maquinas como prensas, encintadoras, entre otras antes vy
durante el montaje de articulos, teniendo en cuenta planes de mantenimientoe | [ ] | [] | [ | [
instrucciones de trabajo para garantizar la seguridad del proceso.

1.4: Mantener el area de trabajo limpia de materiales residuales, derrames de
producto, como mezclas, componentes, articulos pirotécnicos entre otros para| [1 | [ | [ | [
garantizar la integridad del proceso.
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INDICADORES DE
1: Preparar equipos de trabajo empleados en operaciones de| AUTOEVALUACION
montaje de articulos pirotécnicos, manteniéndolas en condiciones
de ordeny limpieza para garantizar su funcionamiento, fiabilidad de
la produccién y seguridad de los procesos, teniendo en cuenta
criterios medioambientales, de mantenimiento preventivo, de| 1 2 1 3| 4
calidad, de ajustes de produccion y prevencién de riesgos
laborales.

1.5: Controlar las cantidades de mezclas pirotécnicas, componentes, articulos
pirotécnicos entre otros, en el puesto de trabajo segun los limites autorizados
en la normativa aplicable de seguridad, para garantizarla durante el proceso.

1.6: Limpiar los equipos, maquinas e instalaciones, dejandolos acondicionados Ol0Ololo
al final de la jornada, para garantizar una puesta en marcha segura.

INDICADORES DE
2: Acondicionar componentes pirotécnicos e inertes en el montaje | AUTOEVALUACION
de articulos de modo que se garantice la estabilidad, seguridad y
fiabilidad del proceso, teniendo en cuenta su manipulacion,
criterios medioambientales, de calidad y prevencién de riesgos| 1 2 1 3| 4
laborales.

2.1: Acondicionar los componentes inertes como papeles, aros, cazoletas entre
otros insertos, sometiéndolos a procesos de cortado, troquelado, entre otros| [] | [] | [ | [
para que las especificaciones del articulo queden cumplidas.

2.2: Cebar los componentes pirotécnicos como espoletas, portaespoletas,
cartucheria, entre otros sin sistema de encendido o susceptibles de mejora del
mismo, para asegurar su iniciacion durante el funcionamiento del articulo Ol0Ololo
mediante: - La adhesion de una mezcla pirotécnica. - La acomodacion de mecha
pirotécnica u otros, para asegurar la transmision del fuego a su punto de
iniciacion, segun lo indicado en los procedimientos y especificaciones.

2.3: Enmechar los componentes pirotécnicos sin sistema de encendido y/o con
necesidad de la instalacion de una mecha, para asegurar la iniciacion y/o Olololo
garantizar un tiempo de iniciacién minimo, empleando el tipo de mecha indicado
en los procedimientos y especificaciones.

2.4: Empaquetar los componentes a instalar en el interior de tubos/morteros con
una conformacion u orientacion especifica dentro del articulo que nopuedaser| [1 | ] | [ | OO
conseguida por la simple ubicacibn de componentes, utilizando gomas
elasticas, envoltorios de papel entre otros, o contienen en recipiente, como
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INDICADORES DE
2: Acondicionar componentes pirotécnicos e inertes en el montaje | AUTOEVALUACION
de articulos de modo que se garantice la estabilidad, seguridad y
fiabilidad del proceso, teniendo en cuenta su manipulacion,
criterios medioambientales, de calidad y prevencién de riesgos| 1 2 13| 4
laborales.

vasos de cartdon, cazoletas entre otros, para formar una unidad y que su
emplazamiento en el interior de los articulos finales quede facilitado.

2.5: Reforzar los componentes con cargas de apertura potente como carcasas
de tiempo u otros, asi como los susceptibles de sobrepresiones, utilizando Olololo
cintas adhesivas, pastas de pegado, entre otros, para garantizar la
estanqueidad al fuego circundante salvo por el del sistema de iniciacion.

INDICADORES DE
3: Desarrollar actividades de dosificacion, instalacion de sistema| AUTOEVALUACION
de iniciacion y cierre para el montaje de articulos sencillos, como
truenos detonantes, flases, descargas de truenos terrestres, entre
otros, atendiendo a las indicaciones descritas en las
especificaciones de producto, para contribuir a la consecucion de| 1 2 13| 4
los objetivos marcados y teniendo en cuenta criterios
medioambientales, de calidad y prevencion de riesgos laborales.

3.1: Seleccionar las mezclas pirotécnicas, acondicionadas o no, los
componentes pirotécnicos como mechas, retardos, espoletas, estrellas de color
entre otros e inertes como cuerpos de truenos, contenedores para flashesentre| [ | [] | [ | [
otros, de modo que se cumplan con las especificaciones del articulo y las
instrucciones de trabajo.

3.2: Dosificar las mezclas pirotécnicas y/o los componentes en el interior del
cuerpo del articulo, manualmente o empleando Utiles de dosificacién de modo Ol0Ololo
que se cumplan con las especificaciones del articulo a fabricar y las
instrucciones de trabajo.

3.3: Ubicar el sistema de iniciacién como mecha, espoleta, inflamador eléctrico
entre otros en la posicidon establecida en las instrucciones de fabricacion o Ol0Ololo
especificaciones del producto, para que el fuego quede transmitido a la carga
pirotécnica contenida en el articulo, durante la activacion.

3.4: Cerrar mediante atadura, el cuerpo del articulo cargado con mezclas
pirotécnicas, productos quimicos generadores de la mezcla pirotécnica y/o| [ | [ | [ | I
componentes pirotécnicos, y dotado de sistema de iniciacién, pegado, tapado
entre ofros, segun lo establecido en las instrucciones de trabajo y/o
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3: Desarrollar actividades de dosificacion, instalacién de sistema
de iniciacion y cierre para el montaje de articulos sencillos, como
truenos detonantes, flases, descargas de truenos terrestres, entre
otros, atendiendo a las indicaciones descritas en las
especificaciones de producto, para contribuir a la consecucion de
los objetivos marcados y teniendo en cuenta criterios
medioambientales, de calidad y prevencion de riesgos laborales.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

especificaciones del producto, para asegurar la carga interior, sin pérdidas y
con el sistema de iniciacion fijado en su posicion.

3.5: Identificar los articulos pirotécnicos terminados, envasandolos vy
embalandolos segun su destino final (Marcado CE y categoria, Uso Propio,
Mercados Internacionales, entre otros) y su clasificacion para el transporte y
almacenamiento, cumpliendo las especificaciones de etiquetado vy
empaquetado establecidas en las instrucciones de fabricacion y/o en las
especificaciones de producto.

4: Desarrollar la operativa de compactado, cebado e instalacién de
sistema de iniciacion para la carga de articulos pirotécnicos
conformados por mezclas pirotécnicas como bengalas, luces de
letrero, botafuegos, entre otros atendiendo a las indicaciones
descritas en los procedimientos de la empresa y en las
especificaciones de producto, para contribuir a la consecucion de
los objetivos marcados y teniendo en cuenta criterios
medioambientales, de calidad y prevencion de riesgos laborales.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

4.1: Seleccionar los componentes pirotécnicos, acondicionados o no, e inertes
como tubos de papel, tubos de cartén entre otros, de modo que se cumplan con
las especificaciones del articulo y las instrucciones de trabajo.

4.2: Cargar la composicién pirotécnica de efecto en el interior del cuerpo del
articulo, empleando embudos de sodlidos, dosificadores entre otros,
compactandolos con atacadores/baquetas de manera que se cumplan con las
especificaciones del articulo a fabricar y las instrucciones de trabajo.

4.3: Cebar los articulos cargados con mezclas pirotécnicas de efecto, utilizando
una mezcla pirotécnica de iniciacion y, en su caso, una mecha pirotécnica para
garantizar la iniciacion y/o el tiempo de encendido, atendiendo a lo establecido
en las instrucciones de fabricacion y/o las especificaciones de producto.
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4: Desarrollar la operativa de compactado, cebado e instalacién de
sistema de iniciacion para la carga de articulos pirotécnicos
conformados por mezclas pirotécnicas como bengalas, luces de
letrero, botafuegos, entre otros atendiendo a las indicaciones
descritas en los procedimientos de la empresa y en las
especificaciones de producto, para contribuir a la consecucion de
los objetivos marcados y teniendo en cuenta criterios
medioambientales, de calidad y prevencion de riesgos laborales.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

4.4: Unir al articulo los elementos auxiliares como mango, tapamechas, base,
anillas entre otros pirotécnico mediante pegado, instalacién a presion, entre

otros, para que los requisitos constructivos establecidos en las instrucciones de O oo
fabricacion y/o las especificaciones de producto queden cumplidos.

4.5; |dentificar los articulos pirotécnicos terminados, envasandolos vy

embalandolos segun su destino final (Marcado CE y categoria, Uso Propio,

Mercados Internacionales, entre otros) y su clasificacién para el transporte y Ol0Ololo

almacenamiento, cumpliendo las especificaciones de etiquetado vy
empaquetado establecidas en las instrucciones de fabricaciéon y/o en las
especificaciones de producto.

5: Desarrollar la operativa de dosificacion, carga, instalacién de
sistema de iniciacion y cierre para el montaje de articulos
constituidos por tubo o mortero que proyecta componentes y/o
efectos pirotécnicos y/o componentes no pirotécnicos, atendiendo
a las indicaciones descritas en las especificaciones de producto,
para contribuir a la consecucion de los objetivos marcados y
teniendo en cuenta criterios medioambientales, de calidad y
prevencion de riesgos laborales.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

5.1: Seleccionar los componentes y materias pirotécnicas, acondicionados o no,
como inflamadores eléctricos, mechas, poélvora de tiro, estrellas pirotécnicas,
tubos cargados/cartucheria, paquetes de componentes, carcasitas, entre otros
e inertes (morteros/tubos de lanzamiento, rejillas, obturadores, tapas, entre
otros), de modo que se cumplan con las especificaciones del articulo y las
instrucciones de trabajo.

5.2: Instalar el sistema de iniciacion como inflamador, mecha, entre otros en el
lugar o posicién especifico, mediante insercién, pegado u otro, al principio del
proceso en articulos de un solo disparo como volcanes, monotiros, cometas
entre otros, o al final en articulos con multiples disparos, como candelas
romanas, para que el fuego quede transmitido a la carga pirotécnica de
elevacion contenida en el articulo, durante la activacion.
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5: Desarrollar la operativa de dosificacion, carga, instalacién de
sistema de iniciacion y cierre para el montaje de articulos
constituidos por tubo o mortero que proyecta componentes y/o
efectos pirotécnicos y/o componentes no pirotécnicos, atendiendo
a las indicaciones descritas en las especificaciones de producto,
para contribuir a la consecucion de los objetivos marcados y
teniendo en cuenta criterios medioambientales, de calidad y
prevencién de riesgos laborales.

INDICADORES DE

5.3: Incorporar la carga de elevacion (pélvora de tiro) en el interior del mortero,
empleando utiles de dosificacion de modo que el alcance de la altura, segun las
especificaciones del articulo y las instrucciones de trabajo quede cumplido.

5.4: Ubicar los componentes pirotécnicos como estrellas pirotécnicas, tubos
cargados/cartucheria, paquetes de componentes, carcasitas, entre otros y no
pirotécnicos como obturadores, confeti, juguetes entre otros, colocandolos
encima de la carga de elevacion, en el orden y la posicion establecida para
ellos, para que orden, posicién y en caso de articulos con multiples disparos,
exista la posibilidad de repeticion, segun las especificaciones del articulo y las
instrucciones de trabajo, queden establecidos.

5.5: Ubicar los separadores como rejillas, anillos, obturadores, portaespoletas,
entre otros, durante el proceso de carga de componentes pirotécnicos y no
pirotécnicos, de modo que aseguren su posicién, permitiendo o evitando, en su
caso, la comunicacion del fuego entre las partes del articulo, segun
instrucciones de trabajo y/o especificaciones del producto.

5.6: Cerrar el articulo cargado, utilizando tapa de plastico, adhesiva, entre otros,
de modo que la entrada de fuego, la activacion accidental o la entrada de agua,
por su parte superior, quede evitada.

5.7: Identificar los articulos pirotécnicos terminados, envasandolos vy
embalandolos segun su destino final (Marcado CE y categoria, Uso Propio,
Mercados Internacionales, entre otros) y su clasificacién para el transporte y
almacenamiento, cumpliendo las especificaciones de etiquetado vy
empaquetado establecidas en las instrucciones de fabricacion y/o en las
especificaciones de producto.

AUTOEVALUACION
1 2 | 3| 4
OO0 g
O Qa|d|d
OO0 g
OO0 g
OO0 g
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INDICADORES DE
6: Instalar sistemas de iniciacion, dosificacion, ubicacion de | AUTOEVALUACION
componentes y envarillado para el montaje de voladores,
atendiendo a las indicaciones descritas en las especificaciones de
producto, para contribuir a la consecucién de los objetivos 1 2 3 | 4
marcados y teniendo en cuenta criterios medioambientales, de
calidad y prevencién de riesgos laborales.

6.1: Seleccionar los componentes y materias pirotécnicas, acondicionados o no,
como mechas, motores, mezclas pirotécnicas de trueno, mezclas pirotécnicas
de apertura, estrellas pirotécnicas, tubos cargados/cartucheria, entre otros y los Ol0Ololo
componentes inertes como varillas, cintas adhesivas, papeles envoltorios, entre
otros, de modo que se cumplan con las especificaciones del articulo a y las
instrucciones de trabajo.

6.2: Enmechar los motores de los voladores, teniendo en cuenta: - El empleo
de una pasta pirotécnica (mezclas pirotécnicas mezcladas con un disolvente). -
La dosificacion en la tobera/oido del motor, insertando la mecha en ella. - La
impregnacion en un extremo de la mecha, insertandola con pasta en el interior | [1 | [] | [ | [
de la tobera/oido. - La fijaciéon de las mechas una vez seca la pasta, en su
posicion. - Las dimensiones y duracion de las mechas segun los procedimientos
y especificaciones establecidos.

6.3: Ubicar los componentes pirotécnicos como unidades de cartucheria,
estrellas pirotécnicas, mezclas pirotécnicas en polvo entre otros en el nimero
establecido, o dosifican, en su caso, empleando utiles especificos, en el interior Ol0Ololo
de contenedores inertes como capsulas, tubos, papeles entre otros para que
las especificaciones del articulo a fabricar y las instrucciones de trabajo queden
cumplidas.

6.4. Ubicar el contenedor de componentes pirotécnicos, cerrandolo o
acoplandolo en su caso en el extremo del motor contrario al de la iniciacionde | [1 | [ | [ | (O
manera que la posicion mediante atado, pegado entre otros quede fijada.

6.5: Unir el conjunto motor-contenedor de efectos pirotécnicos, utilizando cinta
adhesiva u otro medio al estabilizador de vuelo (varilla de madera u otros), Ol0Ololo
segun tipo y dimensiones fijadas en las instrucciones de trabajo y/o
especificaciones del producto, de modo que quede asegurada su ubicacion.

6.6: Identificar los articulos pirotécnicos terminados, envasandolos vy
embalandolos segun su destino final (Marcado CE y categoria, Uso Propio,
Mercados Internacionales, entre otros) y su clasificacion para el transporte y Olololo
almacenamiento, cumpliendo las especificaciones de etiquetado vy
empaquetado establecidas en las instrucciones de fabricacion y/o en las
especificaciones de producto.
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INDICADORES DE
7: Desarrollar la operativa de carga, cerrado, entre otras, para el | AUTOEVALUACION
montaje de volcanes de mortero, atendiendo a las indicaciones
descritas en las especificaciones de producto, para contribuir a la
consecucion de los objetivos marcados y teniendo en cuenta 1 2 3 | 4
criterios medioambientales, de calidad y prevencion de riesgos
laborales.

7.1: Seleccionar los componentes y materias pirotécnicas, acondicionados o no,
como mechas, poélvora de elevacioén, carga de inflame, estrellas pirotécnicas,
tubos cargados/cartucheria, entre otros y los componentes inertes como| [] | [ | [ | [
cascos, vasos de tiro, papeles envoltorios, entre otros, de modo que se cumplan
con las especificaciones del articulo y las instrucciones de trabajo.

7.2: Cargar el cuerpo principal del volcan con componentes pirotécnicos como
estrellas pirotécnicas, tubos cargados, carga de inflamacion, carcasitas, entre
otros ubicados y/o dosificados teniendo en cuenta: - El cerramiento mediante la
instalacion de tapas. - La envoltura en papel u otros. - La ayuda, en su caso, de Olololo
elementos inertes como papel, cartdn, paja de arroz, entre otros. - La formacién
de una estructura interna definida, segun lo indicado en las instrucciones de
trabajo y/o especificaciones del producto para que el efecto deseado quede
producido.

7.3: Incorporar la carga de tiro/elevacion mediante dosificador o pesada,
ubicandola en el interior de una bolsa, vaso u otro recipiente, o previamente en
el fondo del cuerpo del volcan, en una cantidad definida para que los efectos | [1 | (] | [ | [
lanzados por el volcan queden alcanzados segun la altura requerida en las
instrucciones de trabajo y/o especificaciones del producto.

7.4: Instalar el sistema de iniciacion como mecha pirotécnica, inflamador
eléctrico, entre otros, enmechandolo para que la activacion propague el| []1 | (] | O | O
encendido a la carga de elevacion y al resto de unidades pirotécnicas.

7.5: Identificar los articulos pirotécnicos terminados, envasandolos vy
embalandolos segun su destino final (Marcado CE y categoria, Uso Propio,
Mercados Internacionales, entre otros) y su clasificacién para el transporte y Ol0Ololo
almacenamiento, cumpliendo las especificaciones de etiquetado vy
empaquetado establecidas en las instrucciones de fabricacion y/o en las
especificaciones de producto.
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INDICADORES DE
8: Desarrollar la operativa de espoletado, carga, cerrado, reforzado | AUTOEVALUACION
y rematado para el montaje de carcasas, de trueno, cilindricas,
esféricas, de tiempos, entre otras, atendiendo a las indicaciones
descritas en las especificaciones de producto, para contribuir a la
consecucion de los objetivos marcados y teniendo en cuenta| 1 2 1 3| 4
criterios medioambientales, de calidad y prevencion de riesgos
laborales.

8.1: Seleccionar los componentes y materias pirotécnicas, acondicionados o no,
como mechas, espoletas, polvora de elevacion, mezclas pirotécnicas de trueno,
mezclas pirotécnicas de apertura, carga de inflame, estrellas pirotécnicas, tubos Ol0Ololo
cargados/cartucheria, entre otros y los componentes inertes como cascos,
camisas, cintas adhesivas, papeles envoltorios, entre otros, de modo que se
cumplan con las especificaciones del articulo y las instrucciones de trabajo.

8.2: Equipar las carcasas con sistema de retardo como espoleta, mecha de
seguridad, entre otros teniendo en cuenta: - La insercion a presion, pegado u
otro con una union reforzada. - La formacion de un canal de comunicacion
estanco que permita el paso del fuego al interior del cuerpo principal a través Ol0Ololo
de la combustion o activacion de la espoleta. - El retardo entre la propulsién y
el funcionamiento del cuerpo principal de la carcasa. - La altura a alcanzar. - El
seguimiento de las instrucciones de trabajo y/o especificaciones del producto
para que el efecto deseado quede producido.

8.3: Cargar el cuerpo principal de la carcasa con componentes y/o mezclas
pirotécnicas como estrellas pirotécnicas, tubos cargados, carga de inflamacion,
mezcla de apertura y/o mezcla de trueno, entre otros cerrandolos mediante la
unién de semiesferas o la instalaciéon de tapas, entre otros para que queden Olololo
organizados, con o sin ayuda de elementos inertes como papel, cartén, paja de
arroz, entre otros, formando una estructura interna definida segun lo indicado
en las instrucciones de trabajo y/o especificaciones del producto del producto
para que el efecto deseado quede producido.

8.4: Reforzar el cuerpo cerrado de la carcasa estructuralmente, teniendo en
cuenta: - El empapelado como pegado de piezas de papel, formando capas en
todo el perimetro del cuerpo de la carcasa. - El encintado como pegado de cinta
adhesiva, dando vueltas al cuerpo de la carcasa. - El encordado con un cordel Ol0Ololo
por todo el perimetro de la carcasa. - El encamisado, en su caso, como pegado
de camisas - semiesferas transversalmente al plano de cerrado. - La apertura
simétrica y uniforme, siguiendo las instrucciones de trabajo y/o especificaciones
del producto del producto para que el efecto deseado quede producido.

8.5: Incorporar la carga de tiro/elevacion mediante dosificador o pesada,
ubicandola en el interior de una bolsa, vaso, cono u otro recipiente, en una Ol0Ololo
cantidad definida para que la altura de la quede alcanzada segun la altura
requerida en las instrucciones de trabajo y/o especificaciones del producto.
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8: Desarrollar la operativa de espoletado, carga, cerrado, reforzado
y rematado para el montaje de carcasas, de trueno, cilindricas,
esféricas, de tiempos, entre otras, atendiendo a las indicaciones
descritas en las especificaciones de producto, para contribuir a la
consecucion de los objetivos marcados y teniendo en cuenta
criterios medioambientales, de calidad y prevencion de riesgos
laborales.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

8.6: Instalar el sistema de iniciacion como mecha pirotécnica, inflamador
eléctrico, entre otros, enmechandolo para que la activacién propague el
encendido a la carga de elevacion, a la espoleta y al resto de unidades
pirotécnicas.

8.7: Asegurar las posiciones de cuerpo carcasa, contenedor de carga de
elevacion y sistema de iniciacion en su ubicacion mediante pegado, atado de
envoltorio de papel u otros, para que las pérdidas de mezclas pirotécnicas,
proteccion de partes y la estructura final del articulo queden controladas.

8.8: Identificar los articulos pirotécnicos terminados, envasandolos vy
embalandolos segun su destino final (Marcado CE y categoria, Uso Propio,
Mercados Internacionales, entre otros) y su clasificacién para el transporte y
almacenamiento, cumpliendo las especificaciones de etiquetado vy
empaquetado establecidas en las instrucciones de fabricaciéon y/o en las
especificaciones de producto.

9: Desarrollar la operativa de fijacion/asegurado y enmechado para
el montaje de articulos formados por union de elementos
pirotécnicos como tracas, ruedas, letreros, figuras, toros de fuego,
entre otros, atendiendo a las indicaciones descritas en los
procedimientos de la empresa y en las especificaciones de
producto, para contribuir a la consecucién de los objetivos
marcados y teniendo en cuenta criterios medioambientales, de
calidad y prevencion de riesgos laborales.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

9.1: Seleccionar los componentes y materias pirotécnicas, acondicionados o no,
como mechas, retardos, luces de letrero, bengalas, truenos detonantes,

articulos en mortero, entre otros y los componentes inertes como bases de| [1 | [ | [ | (I
montaje, bastidores, entre otros, de modo que se cumplan con las

especificaciones del articulo y las instrucciones de trabajo.

9.2: Preparar los componentes para la unién al conjunto final e interconexion| [] | [] | [ | [

utilizando mechas de conexion y/o retardo, fundas de conexion (bufots), u otros
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INDICADORES DE
9: Desarrollar la operativa de fijacién/asegurado y enmechado para | AUTOEVALUACION
el montaje de articulos formados por union de elementos
pirotécnicos como tracas, ruedas, letreros, figuras, toros de fuego,
entre otros, atendiendo a las indicaciones descritas en los
procedimientos de la empresa y en las especificaciones de 1 > 3 | 4
producto, para contribuir a la consecucién de los objetivos
marcados y teniendo en cuenta criterios medioambientales, de
calidad y prevencion de riesgos laborales.

mediante atado, pegado u otros, o instaldndolos en el interior de contenedores
para su conexion (fundas de traca u otros), de forma que queden preparados
para su unién al conjunto final.

9.3: Unir a bastidores, los componentes preparados, previamente a su
interconexion o tras ella, en su caso, estructuras y soportes con forma de figura,
letra, ruedas, tridentes entre otros para que la posicion mediante atado, pegado | [1 | (] | [ | (I
u otro en el conjunto, quede asegurada, segun lo establecido en las
instrucciones de trabajo y/o en las especificaciones del producto.

9.4: Instalar el sistema de iniciacion como mecha pirotécnica, inflamador
eléctrico, entre otros, enmechandolo para que la activacién propague el Ol0Ololo
encendido a la carga de elevacién a la espoleta y al resto de unidades
pirotécnicas.

9.5: Asegurar la secuencia de encendido y comunicacion de fuego, conectando
los componentes entre si en las entradas y salidas mediante la instalacion,
insercion, atado pegado entre otros de mechas pirotécnicas, retardos yotrosde | [1 | [] | [ | [
modo que las especificaciones del articulo y las instrucciones de trabajo queden
cumplidas.

9.6: Identificar los articulos pirotécnicos terminados, envasandolos vy
embalandolos segun su destino final (Marcado CE y categoria, Uso Propio,
Mercados Internacionales, entre otros) y su clasificacién para el transporte y Ol0Ololo
almacenamiento, cumpliendo las especificaciones de etiquetado vy
empaquetado establecidas en las instrucciones de fabricacion y/o en las
especificaciones de producto.
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