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, El FSE invierte en tu futuro
Y FORMACION PROFESIONAL reentutut INSTITUTO NACIONAL DE LAS
CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTANDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP0146_1: Realizar operaciones auxiliares en termofundido y
termoformado de vidrio”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP0146_1: Realizar operaciones auxiliares en termofundido y
termoformado de vidrio”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:

Nombre y apellidos del asesor/a:
Firma:

NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples
(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.
Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.

Lo puedo hacer con ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o
trabajadora.

hob~

INDICADORES DE
1: Preparar el vidrio base para termofundir laminas u hojas de| AUTOEVALUACION
vidrio, ubicando, cortando y limpiando las hojas de vidrio. 1 > 3 4

1.1: Seleccionar las laminas u hojas de vidrio plano segun el disefio a realizar, OlOololo
transportandolas evitando deterioros.

1.2: Cortar el vidrio base para realizar la placa de termofundido con el cortador OlOololo
de vidrio o rulina, de acuerdo con las dimensiones y naturaleza de la hoja.

1.3: Limpiar las dos ldaminas del vidrio a termofundir con agua y detergente o
solucién alcohdlica para eliminar la suciedad e impurezas, procediendoasu| [ | [ | . | O
secado.

INDICADORES DE
2: Decorar el vidrio base mediante termofundido, procediendo a la| AUTOEVALUACION
disposicion de diferentes laminas de vidrio opaco o transparente,
hilos, fritas de diferente granulometria y la generacion controlada 1 > 3 | 4
de burbujas y/o pintura, segun el diseno.

2.1: Seleccionar los vidrios en funcién del disefio, asegurandose de que tienen OlOololo
el mismo coeficiente de dilatacidn para evitar roturas por incompatibilidad.

2.2: Proteger las placas ceramicas del horno en las que se van a situar los
vidrios para su fusion con separador diluido en agua para evitar que el vidriose | [] | [ | O | [
adhiera a la placa.
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INDICADORES DE
2: Decorar el vidrio base mediante termofundido, procediendo a la| AUTOEVALUACION
disposicion de diferentes laminas de vidrio opaco o transparente,
hilos, fritas de diferente granulometria y la generacion controlada 1 > 3 | 4
de burbujas y/o pintura, segun el diseno.

2.3: Situar los vidrios en las placas ceramicas, previamente tratadas,
procediendo a su horneado, programando el horno con la curva de temperatura OlOololo
para termofundido y posterior recocido, segun el grado de fusidon que se desee
obtener y del vidrio que se utilice.

2.4: Extraer las piezas de vidrio termofundidas del horno, comprobando de
forma visual que ha finalizado la curva de temperatura programada, y a| [] | [ | [0 | 1
temperatura ambiente, para evitar rotura por choque térmico.

2.5: Aplicar la pintura sobre placas de termofundido sobre la superficie de vidrio, OlOololo
mediante pincel o aerégrafo segun la plantilla indicada.

2.6: Introducir las piezas de vidrio termofundido pintadas con esmaltes
vitrificables en un horno, aplicando una temperatura inferior a la temperatura de OlOololo
termoformado del vidrio, segun caracteristicas de la pieza, para evitar para
evitar deformaciones.

INDICADORES DE
3: Efectuar operaciones auxiliares para termoformar vidrio plano en | AUTOEVALUACION
moldes, horneando a temperatura y durante el tiempo exigido,
segun las caracteristicas del vidrio empleado. 1 2 3 | 4

3.1: Transportar las ldminas o placas de vidrio, evitando deterioros hasta el lugar OlOololo
indicado para que estén localizables para su termoformado.

3.2: Pintar los moldes a emplear con separador diluido en agua para evitar la
adherencia del vidrio. Lo g |

3.3: Apoyar la lamina de vidrio sobre el molde en el interior del horno, cuidando OlOololo
el equilibrio sobre el mismo para evitar desplazamientos.

3.4: Programar el horno con la temperatura de termoformado y de recocido de OlOololo
las laminas o placas del vidrio empleado en la realizacion del disefio.
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INDICADORES DE
3: Efectuar operaciones auxiliares para termoformar vidrio plano en | AUTOEVALUACION
moldes, horneando a temperatura y durante el tiempo exigido,
segun las caracteristicas del vidrio empleado. 1 2 3| 4

3.5: Extraer las piezas termoformadas de vidrio obtenidas del horno a
temperatura ambiente, sometiéndose a los procesos en frio necesarios para su
acabado, segun el disefo.
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