SECRETARIA GENERAL DE

MINISTERIO FORMACION PROFESIONAL
DE EDUCACION - FONDO SOCIAL EUROPEO

, El FSE invierte en tu futuro
Y FORMACION PROFESIONAL reentutut INSTITUTO NACIONAL DE LAS
CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTANDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP1978_2: Montar sistemas de automatizacién industrial”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP1978_2: Montar sistemas de automatizacién industrial”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:

ECP1978_2 - Actualizado o Publicado - Hoja1de 7



FONDO SOCIAL EUROPEO
EI FSE invierte en tu futuro

INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.

Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda.
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

hob~

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

1: Construir los cuadros, armarios y pupitres de sistemas de
automatizacion  industrial, equipandolos  siguiendo los
procedimientos establecidos en la documentacion técnica en
condiciones de calidad y seguridad.

1.1: Seleccionar los materiales, dispositivos y equipos de sistemas de
automatizacion (cableado, ordenadores, autématas programables, sensores,
actuadores, entre otros), comprobando que cumplen las especificaciones de la
documentacion técnica (proyecto, planos de fabricacion, esquemas eléctricos y
planos de ubicacién de elementos, entre otros).

1.2: Distribuir las maquinas, herramientas, equipos de protecciéon y medios para
la construcciéon y montaje del sistema de automatizacion industrial segun los
requerimientos de cada intervencién, garantizando que se cumplen las
condiciones de seguridad y proteccion medioambiental y las recomendaciones
de los fabricantes.

1.3: Mecanizar la envolvente, ensamblandose de acuerdo con la
documentacién técnica y planos de ubicacion de los dispositivos, asegurando
su estanqueidad y estabilidad metalica.

1.4; Equipar los cuadros (de potencia y proteccion), armarios (de maniobra y
control) y pupitres de mando (alimentacion, protecciones, controlador l6gico
programable, entre ofros) consultando Ila documentacion técnica,
distribuyéndolos y asegurando la proteccion frente a contactos mecénicos,
eléctricos y considerando las condiciones ambientales de funcionamiento,
teniendo en cuenta futuras ampliaciones y actuaciones de mantenimiento.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
1 2 | 3| 4
O 4a|d
O 4a|d
O 4a|d
O Qa|fd)d

ECP1978_2 - Actualizado o Publicado -

Hoja2de 7



FONDO SOCIAL EUROPEO
EI FSE invierte en tu futuro

INDICADORES DE
1: Construir los cuadros, armarios y pupitres de sistemas de| AUTOEVALUACION
automatizacion  industrial, equipandolos  siguiendo los
procedimientos establecidos en la documentacion técnica en

. . . . 1 2 3 4
condiciones de calidad y seguridad.

1.5: Ejecutar el plan de construccion de cuadros, armarios y pupitres del sistema
de automatizacién industrial, teniendo en cuenta: - La disponibilidad de
herramientas, materiales y equipos, considerando, si es el caso, condiciones
especiales de almacenamiento. - La compatibilidad del material a instalar,
evitando que no se produzcan incompatibilidades técnicas. - El medio de
transporte utilizado, segun el tipo de material a transportar y la zona de Olololo
descarga. - Los recursos humanos disponibles para realizar las tareas
planificadas (eleccién de materiales, mecanizado, replanteo, entre otras). - La
normativa sobre prevencidon de riesgos y seguridad en el trabajo y la de
proteccion ambiental. - El cableado del equipo interior a partir de la
documentacién técnica, asegurando la calidad, evitando malas conexiones y
posibles contactos indirectos.

1.6: Configurar la puesta a tierra segun la normativa eléctrica aplicable,
respetando embarrados de potencia y de sefiales, y cumpliendo medidas de| [1 | (] | [ | (1
seguridad radioeléctrica.

1.7: Gestionar los residuos generados en la construccion de cuadros, armarios
y pupitres del sistema de automatizacién industrial, siguiendo el tratamiento OlOololo
especifico previsto en el plan de gestién de residuos y protecciéon
medioambiental.

1.8: Recoger el trabajo desarrollado y las modificaciones introducidas, si es el
caso, en el informe de montaje, indicando los datos correspondientes del| [] | (] | [ | [
sistema de automatizacion industrial y procediendo a su comunicacion.

INDICADORES DE
2: Instalar los armarios y elementos de campo de sistemas de| AUTOEVALUACION
automatizacion industrial en los lugares de ubicacion, asegurando
la seguridad industrial, siguiendo los procedimientos establecidos
en la documentacion técnica y cumpliendo la normativa sobre| 1 2 1 3| 4
prevencion de riesgos laborales.

2.1: Realizar el aprovisionamiento para la instalacion de los armarios vy
elementos de campo, y montaje “in situ”, teniendo en cuenta: - La disponibilidad
del material de los proveedores en cada fase, de forma que no se generen OlOololo
interrupciones en la ejecucion del montaje. - El espacio y condiciones de
almacenamiento del material a instalar. - Los recursos humanos disponibles
para realizar las tareas establecidas en cada fase. - El plan de prevencion de
riesgos laborales y de proteccion medioambiental.
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INDICADORES DE
2: Instalar los armarios y elementos de campo de sistemas de| AUTOEVALUACION
automatizacion industrial en los lugares de ubicacion, asegurando
la seguridad industrial, siguiendo los procedimientos establecidos
en la documentacion técnica y cumpliendo la normativa sobre| 1 2 1 3| 4
prevencion de riesgos laborales.

2.2: Verificar la infraestructura del montaje del sistema de automatizacion
industrial (obra civil, canalizaciones eléctricas fijas y peanas, entre otros), Olololo
ajustandose a las condiciones medioambientales del lugar y tipologia de la
industria.

2.3: Distribuir las maquinas, herramientas, instrumentos de medida, equipos de
proteccidon y medios para la instalacién de armarios y elementos de campo de
sistemas de automatizacion industrial segun los requerimientos de cada| [] | (] | [ | O
intervencién, garantizando que se cumplen las recomendaciones de los
fabricantes.

2.4: Distribuir los elementos de campo (sensores, actuadores-motores, robots,
valvulas-, conexiones punto a punto, entre otros), instalandose de acuerdo con
el proyecto, comprobando su ubicacion, fijacion, posicion, movilidady seguridad | [ | [ | [ | O
en condiciones de trabajo y permitiendo futuras intervenciones de
mantenimiento.

2.5: Recoger el trabajo desarrollado y las modificaciones introducidas, si es el
caso, en el informe de montaje, indicando los datos significativos del sistemade| [] | (] | [ | [
automatizacién industrial.

2.6: Gestionar los residuos generados en la instalacién de armarios y elementos
de campo del sistema de automatizacién industrial, siguiendo el tratamiento OlOololo
especifico previsto en el plan de gestion de residuos y proteccion
medioambiental.

INDICADORES DE
3: Tender los sistemas de conduccién de cables, alojandolos en su| AUTOEVALUACION
ubicacion y conectando el cableado del sistema de automatizacion
industrial, utilizando herramientas y equipos seleccionados. 1 2 3 | 4

3.1: Elegir las maquinas, herramientas, instrumentos de medida, equipos de OlOololo
proteccion y medios para tender los sistemas de conduccion de cables se
eligen, garantizando que se cumplen los procedimientos de seguridad en cada
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INDICADORES DE
3: Tender los sistemas de conduccién de cables, alojandolos en su| AUTOEVALUACION
ubicacion y conectando el cableado del sistema de automatizacion
industrial, utilizando herramientas y equipos seleccionados. 1 2 3| 4

fase de montaje (replanteo, fijacion y marcado, tendido, conexionado y marcado
de cables, entre otros).

3.2: Distribuir los sistemas de conduccién de cables (bandejas, canaletas,
tubos, entre otros) y elementos de fijacion a partir de planos y esquemas, OlOololo
verificando sus caracteristicas y considerando las condiciones ambientales de
ubicacién (cédigo IP e IK).

3.3: Agrupar el cableado con orden de potencialidades, marcandose y
etiquetandolos siguiendo el procedimiento establecido por la normativaeléctrica| [1 | [ | [ | [
aplicable.

3.4: Tender el cableado (potencia, sefal y bus de comunicaciones) sin modificar
sus caracteristicas eléctricas y mecanicas, respetando las distancias con otras OlOololo
instalaciones, utilizando el sistema de conducciéon previsto para su uso,
asegurando la sujecion y la compatibilidad Electromagnética (CEM).

3.5: Verificar las caracteristicas del cableado, realizando las pruebas de
comprobacién (continuidad, aislamiento, calidad de la sefal, aislamiento,| [1 | (] | [ | (1
compatibilidad electromagnética, entre otros).

3.6: Recoger el trabajo desarrollado y las modificaciones introducidas, si es el
caso, en el informe de montaje, indicando los datos correspondientes del| [] | (] | [ | [
sistema de automatizacién industrial y procediendo a su comunicacion.

INDICADORES DE
4: Efectuar las pruebas de funcionamiento de equipos y elementos | AUTOEVALUACION
para la puesta en marcha de un sistema de automatizacion
industrial, en colaboracion con el responsable de montaje,
adecuando el programa de control partiendo de Ilas

e , . \ , 1 2 3 4
especificaciones del fabricante y aplicando la normativa sobre
seguridad industrial.

4.1: Consultar la documentacion técnica del sistema de automatizacion
industrial (proyecto, manuales técnicos de productos y de instrucciones, entre
otros), identificando los equipos, los elementos y el funcionamiento del sistema | [1 | [ | [ | [
y seleccionando la informacion a utilizar en las pruebas de funcionamiento,
puesta en servicio y en la programacion de control de sistemas.
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INDICADORES DE
4: Efectuar las pruebas de funcionamiento de equipos y elementos | AUTOEVALUACION
para la puesta en marcha de un sistema de automatizacion
industrial, en colaboracion con el responsable de montaje,
adecuando el programa de control partiendo de Ilas

e . . . 1 2 3 | 4
especificaciones del fabricante y aplicando la normativa sobre
seguridad industrial.

4.2: Examinar los equipos (multimetro, medidor de aislamiento, camara
termografica, tacémetro, entre otros) y herramientas, comprobando que estan OlOololo
calibrados, ajustados y certificados por organismos acreditados para garantizar
la fiabilidad de los resultados.

4.3: Seleccionar las herramientas y equipos de desarrollo (“software” y
“hardware”) teniendo en cuenta los equipos y elementos definidos en el
proyecto técnico, adecuando el programa de control y permitiendo la| [ | [ | (O | O
parametrizacion (rango, sensibilidad, resolucion, precision del movimiento,
entre otros) del sistema de automatizacion industrial.

4.4: Verificar las operaciones auxiliares vinculadas a la realizacion de las
pruebas de funcionamiento y puesta en marcha del sistema de automatizacion
industrial, comprobando la siguiente secuencia de actividades: - Los valores de
alimentacion de los elementos eléctricos, hidraulicos y neumaticos. - El
funcionamiento de los elementos o sistemas moviles (motores, cilindros
neumaticos e hidraulicos, robots, posicionadores, entre otros) y sus dispositivos
de control (variadores de frecuencia, electrovalvulas, entre otros). - El estado
de los indicadores, asi como la informacién y medidas proporcionadas por las
pantallas de visualizacion se corresponde con la situacion real de la maquina o
equipo. - El sistema se comprueba funcionalmente, supervisando que la| [ | [ | (O | OO
secuencia de puesta en servicio se corresponde con las especificaciones de
funcionamiento del sistema, recogiendo datos de los equipos y anotando las
mediciones y las observaciones visuales. - Los parametros de funcionamiento
del sistema (tensién, caudal, presion, humedad, conductividad, entre otros)
adaptados en los programas de control, se comprueba que estan dentro de los
rangos de actuacion, ajustandose en caso necesario, segun los procedimientos
indicados en los manuales de instrucciones de los proveedores homologados.
- Los sistemas de seguridad del equipo (alarmas acusticas, sefializacién, avisos
por pantallas) responden a indicaciones del fabricante.

4.5; Recoger las tareas desarrolladas y las modificaciones introducidas en la
puesta en marcha del sistema de automatizacion industrial, redactando el Olololo
informe del montaje o la orden de trabajo, cumpliendo la normativa sobre
gestion de residuos y de proteccion medioambiental.

4.6: Transmitir las instrucciones sobre el funcionamiento del sistema y medidas
de seguridad a adoptar, informando a personal los técnicos y personas usuarias | [ ] | [] | [ | [
del sistema.
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5: Elaborar la documentacion técnica de sistemas de
automatizacion industrial, en colaboracion con el responsable de
montaje, utilizando técnicas y herramientas de programacion.

INDICADORES DE

5.1: Redactar las caracteristicas técnicas de la instalacion (elementos,
parametros, légica de funcionamiento, entre otros), recogiéndolas en la
documentacion técnica del sistema (proyecto técnico, manuales de
instrucciones y servicio).

5.2: Recopilar la informacién del sistema de automatizacién industrial utilizado
para la elaboracién de la documentacion (ubicacion y distribucion del sistema,
caracteristicas técnicas de los equipos y elementos, entre otros) con antelacion,
asegurando su montaje.

5.3: Elaborar la documentacion técnica, incluyendo los calculos, croquis,
planos, esquemas, listas de materiales y otros documentos, en numero y
formato establecidos por la empresa responsable del montaje.

AUTOEVALUACION
112]3]4
O o|g|g
0O o|g|a
O o|g|g
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