SECRETARIA GENERAL DE

MINISTERIO FORMACION PROFESIONAL
DE EDUCACION - FONDO SOCIAL EUROPEO

, El FSE invierte en tu futuro
Y FORMACION PROFESIONAL reentutut INSTITUTO NACIONAL DE LAS
CUALIFICACIONES

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION
Y ACREDITACION DE LAS
COMPETENCIAS PROFESIONALES

CUESTIONARIO DE AUTOEVALUACION PARA LAS
TRABAJADORAS Y TRABAJADORES

ESTANDAR DE COMPETENCIAS PROFESIONALES
“ECP1979_2: Mantener sistemas de automatizacion industrial”

LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES

Conteste a este cuestionario de FORMA SINCERA. La informacion recogida en él tiene
CARACTER RESERVADO, al estar protegida por lo dispuesto en la Ley Organica 3/2018, de
5 de diciembre, de Proteccion de Datos Personales y garantia de los derechos digitales.

Su resultado servira solamente para ayudarle, ORIENTANDOLE en qué medida posee la
competencia profesional del "ECP1979 2: Mantener sistemas de automatizacién industrial”.

No se preocupe, con independencia del resultado de esta autoevaluacion, Ud. TIENE
DERECHO A PARTICIPAR EN EL PROCEDIMIENTO DE EVALUACION, siempre que
cumpla los requisitos de la convocatoria.

Nombre y apellidos del trabajador/a:

Firma:
NIF:
Nombre y apellidos del asesor/a:

Firma:
NIF:
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INSTRUCCIONES CUMPLIMENTACION DEL CUESTIONARIO:

Las actividades profesionales aparecen ordenadas en bloques desde el niumero 1 en
adelante. Cada uno de los bloques agrupa una serie de actividades mas simples

(subactividades) numeradas con 1.1., 1.2.,..., en adelante.

Lea atentamente la actividad profesional con que comienza cada bloque y a continuacion las
subactividades que agrupa. Marque con una cruz, en los cuadrados disponibles, el indicador
de autoevaluacion que considere mas ajustado a su grado de dominio de cada una de ellas.

Dichos indicadores son los siguientes:

No sé hacerlo.
Lo puedo hacer con ayuda.
Lo puedo hacer sin necesitar ayuda.

hob~

trabajadora.

Lo puedo hacer sin necesitar ayuda, e incluso podria formar a otro trabajador o

1: Aplicar el programa de mantenimiento predictivo y preventivo de
sistemas de automatizacion industrial, revisando las condiciones
de los componentes de la instalacion y cumpliendo los plazos, las
condiciones de calidad y la normativa de seguridad para garantizar
su funcionamiento.

1.1: Analizar las partes y elementos del sistema de automatizacion industrial,
identificando componentes segun la documentacion técnica, describiendo la
l6gica de funcionamiento y la relacion entre ellos.

1.2: Emplear los medios técnicos, herramientas y aparatos de medida segun los
requerimientos de cada intervencion, debiendo estar ajustados y con certificado
de calibracion.

1.3: Realizar las operaciones de mantenimiento predictivo (deteccion de
sefales recogidas por sensores, monitorizacion de sefales para seguimiento,
entre otros) y preventivo (limpieza, orden, revisiones periédicas, cambios de
componentes desgastados, entre otros), atendiendo al plan de mantenimiento
(consignacion de energias, cohabitacion, entre otros) y conforme con la
normativa sobre prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental,
y cumpliendo la normativa sobre la gestion de residuos.

1.4: Consultar la documentacion técnica de montaje, los equipos y accesorios
del sistema de automatizaciéon industrial, realizando las intervenciones de
mantenimiento predictivo y preventivo.

1.5: Efectuar el mantenimiento, comprobando las siguientes actuaciones, entre
otras: - La limpieza externa y ausencia de deformaciones en los equipos,
instalacion y accesorios. - La conexién y continuidad de cables, conectores,

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION
1 2 | 3| 4
O Qa|fd)d
O 4a|d
O 4a|d
O 4a|d
O 4a|d
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1: Aplicar el programa de mantenimiento predictivo y preventivo de
sistemas de automatizacion industrial, revisando las condiciones
de los componentes de la instalacion y cumpliendo los plazos, las
condiciones de calidad y la normativa de seguridad para garantizar
su funcionamiento.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

regletas, entre otros, tanto de alimentacion eléctrica como de comunicaciones.
- La funcionalidad de los equipos de control (autématas programables, entre
otros) y de los dispositivos de seguridad del sistema (barreras materiales,
cortinas fotoeléctricas, escaner laser, entre otros). - La funcionalidad y ajuste de
los elementos de campo (sensores, detectores, motores, robots, servovalvulas,
entre otros). - La funcionalidad de los elementos eléctricos, neumaticos e
hidraulicos (motores, cilindros, robots, posicionadores, variadores de
frecuencia, entre otros). - El ajuste y calibracién de los equipos y elementos del
sistema.

1.6: Comunicar los impedimentos y disfunciones observados durante las

introducidas y las acciones efectuadas, entre otros, para su incorporacion al
histérico del sistema de automatizacion industrial.

operaciones de mantenimiento, y no contemplados en el plan de| [] | [] | [ | O
mantenimiento, utilizando el soporte y formato de la empresa mantenedora.

1.7: Cumplimentar la orden de trabajo de la intervencion realizada en el formato

correspondiente, indicando los elementos sustituidos, las modificaciones OlOololo

2: Diagnosticar las averias o disfunciones producidas en los
equipos de los sistemas de automatizacion industrial, analizando
los sintomas detectados a partir de las instrucciones del fabricante,
realizando pruebas de fallo y apoyandose en el histérico de averias
para identificar la causa origen.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

2.1: Ejecutar las pruebas y observaciones de los equipos del sistema de
automatizacion industrial, atendiendo al plan de prevencién de riesgos laborales
(consignacion de energias, cohabitacion, entre otros) y de proteccion
medioambiental.

2.2: Efectuar el diagnostico de la disfuncién o averia, localizandola con la
documentacién técnica del fabricante, revisando el histérico de averias,
empleando software, herramientas, dispositivos de medida, diagnéstico y
calibracion.

2.3: Evaluar la disfuncién o averia detectada, asi como la causa que lo produce,
determinando su reparaciéon inmediata o su aplazamiento en funcién del riesgo
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2: Diagnosticar las averias o disfunciones producidas en los
equipos de los sistemas de automatizacion industrial, analizando
los sintomas detectados a partir de las instrucciones del fabricante,
realizando pruebas de fallo y apoyandose en el histérico de averias
para identificar la causa origen.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

y de la disponibilidad de uso de la instalacion (detener el proceso total o
parcialmente, bajar el ritmo de produccién, entre otros).

2.4: Recopilar las pruebas, observaciones, sintomas de disfuncién (variaciéon en
intensidades, caidas de tension, par motor, temperaturas, presiones, entre
otros), recogiéndose en la orden de trabajo.

3: Reparar las averias o disfunciones diagnosticadas en los
sistemas de automatizacion industrial, sustituyendo y/o
configurando los elementos, restableciendo el funcionamiento.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

1 2

3 4

3.1: Realizar las reparaciones, cumpliendo criterios de calidad (compatibilidad
entre componentes, proveedores homologados, entre otros) y conforme al plan
de prevencion de riesgos laborales (consignacion de energias, cohabitacion,
entre otros), y cumpliendo la normativa sobre la gestion de residuos y de
proteccion medioambiental.

3.2: Planificar las intervenciones para la reparacion de disfunciones o averias
entre los sectores implicados (mantenimiento, produccién, calidad, entre otros),
mejorando el funcionamiento del sistema de automatizacion industrial.

3.3: Planificar la reparacion, aprovisionandose de los siguientes elementos: -
Los Equipos de Proteccion Individual (EPI) (protectores faciales, gafas
protectoras, guantes, entre otros). - Los manuales de reparacion de los equipos
técnicos. - Los manuales de funcionamiento, puesta en marcha, despieces del
fabricante, entre otros. - Las herramientas y equipos de medida (controladores
de procesos, de temperatura, reguladores electronicos, sondas térmicas, entre
otros).

3.4: Verificar las ampliaciones y actualizaciones realizadas, comprobando que
no alteren la finalidad prevista, las condiciones de normativa del equipo, ni las
condiciones de calidad iniciales marcadas por el fabricante.

3.5: Cumplimentar la orden de trabajo de la reparacioén realizada en el formato
y soporte correspondiente, verificando la conformidad de los servicios
implicados.
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INDICADORES DE
4: Efectuar la puesta en servicio de sistemas de automatizacion | AUTOEVALUACION
industrial, en colaboracion con el responsable de mantenimiento,
consultando la documentacion técnica y la del fabricante,
cumpliendo la normativa eléctrica aplicable, la prevencion sobre| 1 2 | 3| 4
riesgos laborales y la proteccion medioambiental.

4.1: Gestionar la documentacion técnica para la realizacion de la instalacion y
puesta en servicio del sistema de automatizaciéon industrial (protocolos de
puesta en servicio, manuales técnicos y manuales de productos, entre otros) | [] | [] | [ | [J
para su uso, verificando que esta completa y, si procede, con su autorizacion
administrativa.

4.2: Examinar los equipos de prueba, medida y verificacion (multimetro,
medidor de aislamiento, camara termografica, tacometro, entre otros), asi
como, maquinas y herramientas, comprobando que estan calibrados, ajustados | [] | (] | [ | [
y certificados por organismos acreditados para garantizar la fiabilidad de los
resultados obtenidos.

4.3: Realizar la puesta en servicio de los equipos del sistema de automatizacion
a partir de la documentacion técnica, cumpliendo las condiciones de seguridad OlOololo
y siguiendo los procedimientos establecidos en los trabajos, con o sin tensién y
en proximidad.

4.4: Ejecutar la puesta en servicio del sistema de automatizacién industrial,
asegurando entre otros: - Los valores de alimentacion de los elementos
eléctricos, hidraulicos y neumaticos. - El funcionamiento de los sistemas
moviles (motores, cilindros neumaticos e hidraulicos, robots, posicionadores,
entre otros), asegurando la ausencia de elementos que interfieran con su
recorrido. - El estado de los indicadores del equipo o sistema, comprobando
que se corresponde con la situacion real de la maquina o equipo. - La secuencia
de puesta en servicio, observando que esta de acuerdo con lo indicado en el OlOololo
proyecto. - La informacion proporcionada por las pantallas de visualizacion se
examina, verificando que se corresponde con el estado real de la maquina o
equipo. - Los pardmetros de funcionamiento del sistema (velocidades,
aceleraciones, deceleraciones, posiciones de centrado, angulos, limites de
recorrido por software, entre otros) estan dentro de los rangos de actuacion
establecidos, ajustandolos, en caso necesario, segun los procedimientos
indicados en los manuales del fabricante (medida, recogida de datos,
anotaciones, entre otros).

4.5: Comprobar el sistema de automatizacién industrial funcionalmente,
recogiendo datos de los equipos y herramientas utilizados, anotando los datos
de las mediciones y de las observaciones visuales, comprobando la| [] | (] | [ | O
documentacién técnica y cumpliendo con el plan de prevenciéon de riesgos
laborales.
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INDICADORES DE
4: Efectuar la puesta en servicio de sistemas de automatizacion | AUTOEVALUACION
industrial, en colaboracion con el responsable de mantenimiento,
consultando la documentacion técnica y la del fabricante,
cumpliendo la normativa eléctrica aplicable, la prevencion sobre| 1 2 | 3| 4
riesgos laborales y la proteccion medioambiental.

4.6: Recoger el trabajo desarrollado y las modificaciones introducidas, si es el
caso, en el informe de montaje, indicando los datos correspondientes a la| [] | [ | [ | (I
intervencién y comunicandolo a la persona responsable del mantenimiento.

4.7: Operar la puesta en servicio del sistema de automatizacién industrial,
disponiendo de un manual a nivel técnico y a nivel de usuario que contemple la
monitorizacion del funcionamiento del sistema, los sistemas de seguridaddelos | [] | [] | [ | [
equipos y la legalizacién de las instalaciones (eléctrica, equipos a presion,
equipos de proteccion contra incendios, entre otros).

INDICADORES DE
5: Elaborar los planes de mantenimiento preventivo, predictivo y| AUTOEVALUACION
sistemdtico de sistemas de automatizacion industrial en
colaboracion con el responsable de mantenimiento, definiendo las
verificaciones, operaciones, frecuencias y duraciones de las tareas | 1 2 | 3| 4
para mejorar su funcionamiento.

5.1: Determinar los puntos de verificacion en los equipos de los sistemas de
automatizacion industrial, analizando los histéricos de averias, la
documentacion técnica del fabricante y observando los equipos directamente | [1 | [] | [ | [
en la maquina para establecer las listas de mantenimiento preventivo y
predictivo.

5.2: Definir los umbrales de disfuncién en cada punto de verificaciéon para decidir
la actuacion a realizar, calculando los tiempos hasta el fallo del equipo y los
plazos de reparacion (nivel A verificacion correcta, nivel B verificaciéon incorrecta | [] | [] | [ | [
y se ha podido corregir, nivel C verificacion incorrecta y es necesario planificar
una reparacion, entre otros).

5.3: Definir las frecuencias de las verificaciones, calculando los tiempos entre
fallos con los datos que proporciona el fabricante y los histéricos de averias OlOololo
(verificar luminaria de armario cada veinte semanas, curvas de tiristores cada
seiscientos ciclos, entre otros).

5.4: Agrupar las verificaciones a realizar, secuenciando las operaciones, las
distancias a recorrer y los tiempos de realizacion para mejorar los tiempos de | [] | (] | [ | [
parada de maquina.
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5: Elaborar los planes de mantenimiento preventivo, predictivo y
sistematico de sistemas de automatizacion industrial en
colaboracion con el responsable de mantenimiento, definiendo las
verificaciones, operaciones, frecuencias y duraciones de las tareas
para mejorar su funcionamiento.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

5.5: Establecer los métodos operatorios, teniendo en cuenta la secuencialidad
de las tareas, las normas de seguridad, la necesidad de consignacion de

los mantenimientos sistematicos, definiendo su marca, referencia y cantidad.

energia, las herramientas para la realizacién de las verificaciones y los tiempos Oy oo
de parada de maquina.

5.6: Elaborar las listas de materiales a sustituir (baterias de autématas,

condensadores en variadores de frecuencia, entre otros) para la realizacionde | [] | [] | [ | [

6: Preparar los trabajos de mantenimiento de los equipos de
sistemas de automatizacion industrial en colaboracion con el
responsable de mantenimiento, planificandolos y realizando los
métodos operatorios, preparando los materiales y herramientas
para las reparaciones, sustituciones, pruebas y configuraciones.

INDICADORES DE

6.1: Efectuar el método operatorio para la reparacion (revision de arcos de
disparo de tiristores, realizacion de termografias en armarios de linea 3, manejo
y sefalizacién de uso de plataforma elevadora, entre otros), analizando los
riesgos de las tareas (eléctricos, mecanicos, entre otros), secuenciandolas,
estableciendo tiempos y asegurando la realizacion de los trabajos en
condiciones de seguridad (uso de equipos de proteccion individual y colectiva,
marcado CE de las herramientas, entre otros).

6.2: Preparar los materiales utilizados en la reparacién para test o sustituciéon
(variador, tarjeta de salidas, motor, entre otros), siguiendo las instrucciones del
método operatorio y del supervisor del mantenimiento.

6.3: Preparar las herramientas especiales (osciloscopio, camara térmica,
plataforma elevadora, entre otras) usadas en la reparacion de sistemas de
automatizacion industrial, asegurando su disponibilidad en la intervencion y
siguiendo las instrucciones del método operatorio (revision de arcos de disparo
de tiristores, realizacion de termografias en armarios de linea 3, manejo y
sefalizacion de uso de plataforma elevadora, entre otros).

6.4: Disponer los documentos a consultar (esquemas eléctricos, manual del
variador, parametros de configuracién, grafico funcional de comando etapa-

AUTOEVALUACION
1 2 | 3| 4
O Qa|fd)d
O 4a|d
O Qa|fd)d
O 4a|d
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6: Preparar los trabajos de mantenimiento de los equipos de
sistemas de automatizacion industrial en colaboracion con el
responsable de mantenimiento, planificandolos y realizando los
métodos operatorios, preparando los materiales y herramientas
para las reparaciones, sustituciones, pruebas y configuraciones.

INDICADORES DE
AUTOEVALUACION

transicion de funcionamiento, entre otros) en la reparacion, garantizando su
consulta y utilizacion en la intervencion.

6.5: Planificar la realizacion de la reparacioén, negociando la parada de maquina

averias, reciclando los residuos.

con produccién y asegurando la participacion de los reparadores competentes | [] | [] | [ | [
segun su especialidad.
6.6: Gestionar los componentes y materiales desechados en la reparacion de OlOololo
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