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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Montar herramientas y sistemas de amarre de las piezas de acuerdo con el proceso

establecido y la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

IC1.6

Las herramientas y Utiles se preparan en funcién de las caracteristicas de la operacion a
realizar, las tolerancias que se deben conseguir y la rentabilidad de la operacion.

Las herramientas para el montaje del util se seleccionan en funcidon de las caracteristicas del
util, de los elementos de sujecidn y del par de apriete que se deba aplicar.

Los utiles y herramientas se verifican, comprobando que se encuentran en buen estado de
afilado y conservacién, garantizando la calidad del mecanizado y la seguridad de la operacidn.

Las herramientas, portaherramientas y utiles de sujecién de piezas se regulan en funcion de
la operacidn a realizar y las especificaciones del fabricante.

Los ejes, centros de taladros, limites de mecanizacidn, lineas de referencia, entre otros, se
trazan, garantizando la definicién de la pieza para su mecanizado.

Los elementos de transporte y elevacion para el traslado de piezas o equipos, se seleccionan
en funcion de las caracteristicas del material que hay que transportar y se utilizan en

condiciones de seguridad.
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EC2 Montar los accesorios o dispositivos de alimentacién de las maquinas, para proceder al

EC3

mecanizado por arranque de viruta, en funcién de la orden de fabricacion y cumpliendo la

normativa aplicable en materia de prevencion de riesgos laborales y proteccién del medio

ambiente.

IC2.1

1C2.2

1C2.3

IC2.4

1C2.5

1C2.6

El montaje de los accesorios o dispositivos se realiza segun instrucciones del fabricante y de
acuerdo con las normas de seguridad aplicables.

Los elementos de lubricacion y refrigeracion se mantienen en condiciones de uso,
garantizando la calidad y seguridad durante el proceso.

Los dispositivos de alimentacion de las maquinas se colocan y regulan, comprobando la
continuidad de la alimentacién, la ausencia de obstrucciones, entre otros, garantizando la
consecucién y la seguridad del proceso.

Los parametros del proceso (velocidad de desplazamiento, caudal, presion, entre otros) se
regulan segun las especificaciones técnicas del mismo y teniendo en cuenta las normas de
seguridad.

Las variables (velocidad, fuerza, presion, entre otras) se verifican utilizando los instrumentos
requeridos, en funcidn tanto de la variable como de su magnitud.

El programa del PLC o del robot se comprueba, verificando que responde a las
especificaciones técnicas del proceso (secuencia, parametros de sujecion, velocidades, entre
otros) y tiene la sintaxis adecuada al equipo que se debe programar.

Realizar el programa de control numérico por ordenador (CNC), para proceder al

mecanizado por arranque de viruta, a partir de la orden y proceso de fabricacion.

1C3.1

1C3.2

1C3.3

1C3.4

1C3.5

El programa de CNC se establece teniendo en cuenta el orden cronolégico de las operaciones,
las herramientas que se han de utilizar, los pardmetros de operacion y las trayectorias.

La programacién de la maquina se realiza en funcién del tipo de mecanizado, tipo de
herramienta, velocidad de trabajo, esfuerzos y tipo de material mecanizado.

La trayectoria de la herramienta se programa teniendo en cuenta la estrategia de
mecanizado.

La simulacidn del programa o la prueba del programa se realiza para comprobar que el
mecanizado es viable y que se desarrolla en una secuencia légica.

El programa CNC es introducido en la maquina a través de los dispositivos periféricos o
transferido desde el ordenador.
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EC4 Realizar el mantenimiento de primer nivel de los equipos e instalaciones de mecanizado
por arranque de viruta, segun el manual de instrucciones, la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y proteccidon del medio ambiente.

IC4.1 Los elementos de medida y control del equipo e instalaciones se verifican durante su
funcionamiento para comprobar la exactitud de la medida.

IC4.2 Los elementos averiados o desgastados se sustituyen tras la observacion de los pardmetros
de los mismos que indiquen dicho desgaste o averia.

IC4.3 Los elementos susceptibles de engrase se lubrican con la periodicidad establecida.

IC4.4 Los depdsitos de los lubricantes se mantienen entre los niveles maximo y minimo, utilizando
los lubricantes de las caracteristicas establecidas.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Equipos de programacion y aplicaciones informaticas especificas de mecanizado por arranque de viruta
Periféricos de comunicacién de CNC Utiles de trazado Herramientas de montaje Herramientas de corte
Instrumentos metrologia.

Informacion utilizada o generada
Planos de fabricacion. Catalogos de material y herramientas. Manuales de maquinas, programacién CNC
y accesorios. Instrucciones del proceso. Instrucciones de programacion. Instrucciones de mantenimiento
de uso. Caracteristicas de los refrigerantes y lubricantes. Normativa aplicable de prevencion de riesgos
laborales y proteccién del medio ambiente.



