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Estandar de competencias profesionales

Mecanizar los productos por corte, conformado y procedimientos especiales
afines

Familia Profesional Fabricacion Mecanica

Nivel 2

Cédigo ECP0097_2

Estado BOE

Publicacion Orden PRE/2052/2015

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1

EC2

Montar, centrando y alineando, las piezas sobre los utillajes, cumpliendo la normativa de
aplicable de prevencidn de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente.

IC1.1 La pieza se monta sobre el Util de sujecidén, garantizando su amarre y evitando dafios, en
funcién de la forma y dimensiones de la misma y el proceso de mecanizado al que se va a

someter.

IC1.2 Las piezas y Utiles se limpian para permitir el contacto total de ambos y el posicionamiento

exacto de las piezas.
IC1.3 La pieza se centra y alinea sobre el utillaje con la precisién exigida en el proceso.

IC1.4 Los elementos de transporte y elevacién se seleccionan en funcidn de las caracteristicas del
material que hay que transportar y se utilizan en condiciones de seguridad.

Afilar las herramientas o Utiles de corte segun los procedimientos establecidos, cumpliendo
la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y protecciéon del medio ambiente.

IC2.1 Los parametros de mecanizado (velocidad, avance, profundidad, entre otros) se ajustan en

funcion del proceso, material de la herramienta a afilar y la muela utilizada.
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IC2.2 Los angulos de corte se tallan en funcién del material que trabaja la herramienta y se cumplen

EC3

EC4

1C2.3

las especificaciones del fabricante.

El afilado se realiza dentro de la vida util de las herramientas y en condiciones de seguridad.

Realizar las operaciones manuales de acabado, en utiles de corte y conformado, a partir de

la observacion del comportamiento de los mismos en el proceso, cumpliendo la normativa

aplicable de prevencidn de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente.

1C3.1

1C3.2

1C3.3

IC3.4

1C3.5

Los utillajes (troquel, util de corte, util de plegado, entre otros) se verifican realizando las
pruebas de troquelado o afines necesarias para su correcta ejecucion.

El estado de las matrices se revisa garantizando la fluidez y calidad de la chapa.

Las operaciones de ajuste se realizan en funcién del defecto dimensional o de forma
observado en las pruebas del troquel y teniendo en cuenta las diferentes calidades de chapa
para trasformar y los tipos de lubricantes a utilizar.

El util de conformado se corrige efectuando operaciones manuales de acabado (limado,
amolado, pulido, entre otros) u ordenando las operaciones de mecanizado pertinentes, para
restablecer su funcionalidad.

Las piezas de prueba se procesan verificando el comportamiento del util y, en su caso, se

ajusta de nuevo.

Operar las maquinas de mecanizado, controlando el proceso de corte, doblado, curvado,

embuticidn y extrusion, variando los parametros para conseguir la calidad exigida, a partir

del proceso establecido y cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos

laborales y proteccion del medio ambiente.

IC4.1

IC4.2

IC4.3

IC4.4

IC4.5

Las mdaquinas y herramientas se manejan con precision, eficacia y respetando las normas de
seguridad.

Los utillajes o herramientas se reajustan con la periodicidad establecida, con el fin de
garantizar la calidad de la produccién.

La pieza y la herramienta se lubrican durante el proceso, teniendo en cuenta el material de
la pieza y las condiciones de operacion.

El diametro del punzdn, el redondeamiento de la matriz y del punzdény el juego entre matriz
y punzén se controlan con la periodicidad establecida en funcién de las especificaciones de
vida util de los mismos.

El producto obtenido se ajusta a la forma y especificaciones técnicas establecidas.
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IC4.6 Las labores de mantenimiento de primer nivel previstas para las maquinas, instalaciones o
equipos se efectuan segun las fichas de mantenimiento y respetando las normas
medioambientales.

EC5 Verificar dimensionalmente los productos mecanizados segun el plan de control, para
garantizar la calidad de los mismos, cumpliendo las normas internas de trabajo.

IC5.1 La calibracién de los instrumentos se comprueba, garantizando la exactitud de la medida.

IC5.2 Los instrumentos de verificacidn se seleccionan en funcién de las caracteristicas de la pieza
y de las especificaciones técnicas del producto.

IC5.3 La verificacidn se realiza conforme a los procedimientos establecidos en las normas internas
de trabajo.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Maquinas de conformado tales como: punzonadora, plegadora, embutidora, entre otras. Mdaquinas
especiales de mecanizado tales como: laser, chorro de agua, entre otras. Herramientas de conformado y
especiales. Accesorios estandar y especiales para el mecanizado. Herramientas manuales y eléctricas
(limas, electroesmeriladoras, entre otras). Elementos de medicidn y control.

Informacion utilizada o generada

Planos. Ordenes de fabricacién. Especificaciones técnicas. Pautas de control. Normativa de Prevencién de
Riesgos Laborales y medioambientales aplicable. Instrucciones de control. Pardmetros de calidad en el
mecanizado. Instrucciones de mantenimiento de uso. Procedimientos de corte y conformado.



