05/11/2025 12:21:24

BN NsTITUTO -
....NACIONAL DE LAS Pagina: 1ded
CUALIFICACIONES Informe:  Incual-Intranet

Estandar de competencias profesionales

Realizar ensayos de desarrollo de productos
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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Realizar las pruebas de composiciones de pastas a escala de laboratorio, siguiendo el

procedimiento establecido y cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos

laborales y proteccion medioambiental.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

IC1.6

Los diagramas de desfloculacion sobre composiciones se construyen utilizando
desfloculantes comerciales cominmente empleados en el sector.

La compactibilidad de la composicidn se evalia mediante la construccion de diagramas de
compactacién para los distintos intervalos de presién y humedad de trabajo.

El comportamiento mecdnico en verde, seco y cocido de la pasta se caracteriza mediante la

realizacién de ensayos de resistencia a la flexion.

El comportamiento en el secado de pastas conformadas en estado plastico o en suspensién
se caracteriza mediante la elaboracién de los diagramas de humedad frente a contraccién
lineal, elaborados a partir de los intervalos de humedad habituales en cada técnica de
conformado.

El comportamiento en la coccidn de la composicidon se mide mediante la construccion de
diagramas de coccién y la medida de la deformacidn piroplastica de la pasta conformada.

El efecto de la adicién de diferentes materias primas para el soporte en el comportamiento
de la composicion durante el proceso de fabricacion (comportamiento reoldgico,
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compacidad, secado y coccidn) y en las caracteristicas del producto acabado (resistencia a la
flexion, porosidad) se evalia, compardndolo con composiciones estandar.

EC2 Realizar, a escala de laboratorio, pruebas de composiciones de engobes, esmaltes, tintas,

EC3

fritas y pigmentos siguiendo el procedimiento establecido y cumpliendo la normativa

aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

IC2.1

1C2.2

1C2.3

1IC2.4

1C2.5

1C2.6

La fusibilidad de fritas y esmaltes se determina mediante la realizacion de los ensayos de
botdn de fusién inclinado, cumpliendo la normativa aplicable.

El aspecto tras la coccion se comprueba mediante la comparacion de la composicion cocida
a las condiciones habituales de control con composiciones estandar.

Los elementos decorativos se verifican y controlan de acuerdo con las instrucciones técnicas.

El desarrollo de color se determina mediante comparacién cuantitativa, es decir, la medida

del color mediante colorimetro con una composicion estandar.

El efecto de la adicién de diferentes materias primas en las propiedades de la composicion
se determina mediante la comparacién con composiciones estandar.

El efecto de las diferentes materias primas que intervienen en la composiciéon sobre el
desarrollo de color de un pigmento en una composicidn conocida, se determina mediante la
comparacién con composiciones estandar.

Realizar pruebas de composiciones de pastas a escala semiindustrial, siguiendo el

procedimiento establecido y cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos

laborales y proteccion medioambiental.

1C3.1

1C3.2

IC3.3

1C3.4

1C3.5

La dosificacidn, molienda y preparacién industrial (atomizacién, humectado o amasado) de
la pasta que se desea someter a ensayo, se realiza siguiendo el procedimiento establecido.

El almacenamiento de la pasta que se quiere someter a ensayo se realiza en las condiciones
adecuadas especificadas en los procedimientos operativos.

Las propiedades reoldgicas establecidas en la composicidén, si esta se prepard por via
himeda, se determinan con la exactitud y precision requerida.

El conformado industrial de la pasta se realiza siguiendo las instrucciones técnicas
establecidas para el ensayo.

La compactibilidad de las piezas conformadas se evalla utilizando muestras representativas
conformadas industrialmente a diferentes condiciones de operacién, midiendo la densidad
aparente y la resistencia mecdanica en verde y cocido.
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IC3.6 La operacion de secado se verifica midiendo la humedad residual, la resistencia mecanica en
seco y las caracteristicas dimensionales de las piezas.

1C3.7 Eldesarrollo de color se determina mediante colorimetro y comparandolo cuantitativamente
con una composicién estandar.

1C3.8 El esmaltado, en su caso, y la coccidon industrial de las piezas esmaltadas se realiza siguiendo
las instrucciones técnicas establecidas para el ensayo.

IC3.9 La operacion de coccién de las piezas ensayadas se comprueba, midiendo la contracciéon
lineal, absorcién de agua y resistencia mecanica de las piezas cocidas.

IC3.10 Los resultados de los ensayos se comunican, evaluando las caracteristicas técnicas y
estéticas y del comportamiento en el proceso de fabricacién de la composicién ensayada.

EC4 Realizar pruebas, a escala semiindustrial, de composiciones de engobes, esmaltes y tintas
siguiendo el procedimiento establecido y cumpliendo la normativa aplicable de prevencién
de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

IC4.1 La dosificacion, molienda y preparacién industrial de la composicidn, que se desea someter
a ensayo, se realiza siguiendo el procedimiento establecido.

IC4.2 El almacenamiento de la suspensidn, que se desea someter a ensayo, se realiza en las
condiciones especificadas en los procedimientos operativos.

IC4.3 Las propiedades reoldgicas de la composicidon establecidas para el ensayo se consiguen
mediante la adicién de los aditivos en las cantidades indicadas en el procedimiento
establecido.

IC4.4 Los soportes y la linea de pruebas (limpieza, alimentaciéon y montaje de los componentes
adecuados), se preparan permitiendo la realizaciéon de los ensayos en las condiciones de
aplicacién establecidas.

IC4.5 Laaplicacién industrial de engobes, esmaltes y/o tintas cerdmicas y la coccién de las probetas
elaboradas se realiza de acuerdo con el procedimiento establecido.

IC4.6 Laficha de producto se actualiza segun los ensayos realizados.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos
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Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Materias primas minerales y productos quimicos inorganicos con diverso grado de transformacion:
arcillas, caolines, feldespatos, silicatos, carbonatos, cuarzo y éxidos. Fritas en grano, escamas, granilla o
micronizadas. Esmaltes en barbotina, micronizados o granulados. Pigmentos cerdmicos micronizados.
Aditivos ceramicos. Piezas ceramicas acabadas o en proceso. Tintas cerdmicas. Equipos e instrumentos
de laboratorio ceramico: hornos de laboratorio (mufla, rapido, fritado, calcinacion), estufas, balanzas de
precision, utiles de laboratorio. Equipos de preparacion de probetas: prensas, extrusoras, molinos,
amasadoras, maquinas de serigrafia, moldes de escayola, patin de esmaltado, cabina de pulverizacion.
Equipos para la determinacién de: plasticidad, viscosidad, compactacién, densidad, expansion térmica,
dimensiones, granulometria, color, resistencia mecanica (a la flexion, compresion, abrasion), resistencia
al ataque quimico, a la helada, contenido en carbonatos. Equipos industriales para ensayos de
composiciones: molinos, atomizador, balsas de desleido y turbodesleidores, prensa, extrusora, secadero,
linea de esmaltado y decoracion, horno, banco de colado y bidén de presién.

Informacion utilizada o generada

Definicion del producto en sus aspectos técnicos y funcionales. Definicion de los medios auxiliares.
Prototipos necesarios para la fabricacién. Instrucciones. Fichas y procedimientos generales de operacidn.
Manual de utilizacion, mantenimiento y calibrado de equipos e instrumentos. Normas de seguridad y
ambientales. Datos obtenidos de los ensayos realizados. Informe de resultados de control. Registro de
incidencias. Partes de inventario.



