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Estandar de competencias profesionales

Montar muebles y elementos de carpinteria

Familia Profesional Madera, Mueble y Corcho

Nivel
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ECP0172_2

BOE

Orden EFD/206/2026

Orden PRE/2049/2015 RD 532/2025

Competencia profesional

Montar muebles y elementos de carpinteria, utilizando herramientas, equipos y maquinas

especificas para la realizacion de las operaciones de preparacién de componentes y accesorios,

con la calidad requerida, en condiciones de seguridad, salud laboral y proteccién medioambiental

para su ensamblaje y fijacion.

Elementos de la competencia e indicadores de calidad

EC1 Organizar el area de trabajo, preparando las herramientas, utiles, maquinaria, entre otros,

disponiendo las piezas y partes que componen el mueble o elemento de carpinteria,

siguiendo la documentacidn técnica, para efectuar el proceso de montaje.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

La informacion sobre los componentes y la secuencia de montaje de muebles y elementos
de carpinteria se obtiene, analizando el proyecto.

Las herramientas, maquinas, y equipos: utiles de encolado, prensa y banco de armar, entre
otras, utilizadas en el montaje muebles y elementos de carpinteria se seleccionan,
atendiendo a los requerimientos del proyecto especificados en las fichas técnicas de
produccion.

Las herramientas, mdaquinas y equipos requeridos en el montaje de muebles y elementos
de carpinteria: neumdtica, hidraulica o manual, banco de armar, entre otras, se preparan,
regulando los elementos operadores y pardametros de uso.

El puesto de trabajo de montaje de muebles y elementos de carpinteria se acondiciona,
limpiando los sobrantes, reciclando los desechos, aplicando técnicas de mejora continua
(Kaizen).
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IC1.5 Loscomponentes que forman el subconjunto a montary los elementos de fijacidn: galletas,
listones, grapas, tornillos, clavos, adhesivo, entre otros, se preparan, en funcién de la
necesidad de utilizacidn, atendiendo a las instrucciones técnicas de montaje del fabricante.

EC2 Efectuar operaciones de mantenimiento de primer nivel de las maquinas, herramientas y
equipos, utilizados en el montaje de muebles y elementos de carpinteria, siguiendo el plan
de mantenimiento preventivo de la empresa, para evitar interrupciones en el proceso de

montaje.

IC2.1 Elfuncionamiento de los equipos y medios auxiliares requeridos en el montaje de muebles
y elementos de carpinteria se comprueba, detectando anomalias, interpretando las
instrucciones de mantenimiento y uso.

IC2.2 Las anomalias de funcionamiento en los equipos utilizados en el montaje de muebles y
elementos de carpinteria, se detectan, probando su funcionamiento.

IC2.3 Las anomalias detectadas que afectan al funcionamiento de los equipos en el montaje de
muebles y elementos de carpinteria se corrigen, interpretando las instrucciones de
mantenimiento y uso del fabricante, valorando su derivacién al personal técnico.

IC2.4 Los equipos de insercién de herrajes se conservan, interpretando las instrucciones de
mantenimiento y uso del fabricante, de tal manera que, en un uso posterior, favorezcan el
funcionamiento de las partes moviles de la forma mas silenciosa, cdmoda y suave posible.

IC2.5 Los elementos de fijacién, tales como: galletas, listones, grapas, tornillos, clavos y adhesivo,
entre otros, se almacenan, atendiendo a las técnicas de almacenaje, controlando el nivel
de existencias.

IC2.6 Los repuestos especificados como de primer nivel en los equipos utilizados en el montaje
de muebles y elementos de carpinteria: Utiles de encolado, prensa de armar (neumatica,
hidraulica o manual), banco de armar, entre otros, se sustituyen, comprobando el nivel de
existencias en el almacén.

EC3 Efectuar el premontaje de subconjuntos de muebles o elementos de carpinteria, utilizando
materiales de fijacién prescritos en el proyecto de montaje, para su posterior ensamblado
final.

IC3.1 El adhesivo de montaje se aplica de forma homogénea por la superficie de las piezas de
madera a unir, eliminando los sobrantes.

IC3.2 Los equipos de prensado de tipo: neumadtico o hidraulico, entre otros, utilizados en el
montaje se ajustan, siguiendo las especificaciones de tiempo de prensado y presion fijadas
en el proyecto, considerando el tipo de adhesivo y factores ambientales (temperatura y
humedad).



Pagina: 3deb5

BENNNsTITUTO
NACIONAL DE LAS
SN cuALIFICACIONES (iicledo 5.
IC3.3  Enlos orificios y uniones de las piezas que requieren adhesivo, se aplica el mismo, utilizando

EC4

EC5

IC3.4

elementos de aplicacién: pistola, pincel, dosificador, entre otros, cubriendo las superficies
a unir, evitando desbordamientos.

Las piezas encoladas que conforman los subconjuntos se ensamblan, siguiendo las
instrucciones técnicas de montaje, respetando su posicién.

Colocar herrajes y otros accesorios, utilizando madaquinas automaticas, herramientas

manuales, entre otras, para completar el montaje de muebles y elementos de carpinteria.

IC4.1

1C4.2

IC4.3

IC4.4

Los accesorios y herrajes a insertar se seleccionan, atendiendo a las érdenes de montaje y
documentacion técnica del proceso, siguiendo parametros especificos como: mano de las
puertas, distancia al punto de las cerraduras, entre otros.

Los herrajes se cargan en los cabezales de las mdquinas de insercidn, atendiendo a su
tipologia.
Las maquinas se ajustan, determinando la posicion de los cabezales y topes, siguiendo las

instrucciones del fabricante, suministrando los elementos a procesar.

Los herrajes de posicionado manual se insertan en el mobiliario, utilizando herramientas
portatiles o manuales en funcién del tipo de herraje.

Efectuar el montaje final de componentes, subconjuntos y accesorios, entre otros,

utilizando maquinas automaticas o herramientas manuales, para formar elementos finales

de carpinteria y mueble.

IC5.1

1C5.2

IC5.3

IC5.4

Los componentes, subconjuntos a montar y medios de fijacidn: galletas, listones, grapas,
tornillos, clavos, herrajes, adhesivo, entre otros, se seleccionan, verificando su estado,
preparando la documentacion técnica.

Las prensas neumaticas o hidrdulicas de montaje se ajustan, siguiendo las especificaciones
de tiempo de prensado y presion, considerando el tipo de adhesivo y factores ambientales

(temperatura y humedad).

El adhesivo se aplica en los orificios y uniones de los componentes y subconjuntos de los
elementos finales de carpinteria y mueble, utilizando: pistola, pincel, dosificador, entre
otros, cubriendo la superficie, evitando desbordamientos, empleando para ello Equipos de
Proteccidn Individual (EPI).

Las piezas y subconjuntos ensamblados y encolados se prensan en los bancos de armar,
comprobando que rebose el adhesivo en la unidn, limpiando el exceso, verificando las
dimensiones del producto, registrando las no conformidades.
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IC5.5 Los subconjuntos que no requieren adhesivo se ensamblan, mediante grapas, tornillos u
otros sistemas de unién especificados en los planos o documentos técnicos, verificando las
dimensiones, escuadria, holguras, entre otros, atendiendo a las especificaciones de la
documentacion técnica, registrando las no conformidades.

IC5.6 Los defectos superficiales del producto obtenido se reparan, aplicando masilla de color,
lijando y enrasando, evitando desbordamientos, consiguiendo una superficie lisa,
empleando para ello Equipos de Proteccion Individual (EPI).

Contexto profesional

Ambito profesional

Desarrolla su actividad profesional en el departamento de produccion en madera, mueble y
corcho, en el drea de carpinteria y mueble, dedicado a la fabricacién de mobiliario y de elementos
de carpinteria, en entidades de naturaleza privada, en empresas grandes, medianas y pequefias,
por cuenta ajena o propia. Desarrolla su actividad dependiendo, en su caso, funcional y/o
jerarquicamente de personal técnico superior. Puede tener personal a su cargo en ocasiones, por
temporadas o de forma estable. En el desarrollo de la actividad profesional se aplican los
principios de accesibilidad universal y de disefio universal o disefio para todas las personas de
acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores productivos

Se ubica en el sector productivo de Madera, Mueble y Corcho, en el subsector de Carpinteria y Mueble.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Carpinteros

Medios de produccion

Banco de armar. Prensas de armar (neumatica, hidraulica o manual). Grapadora neumatica, eléctrica o
manual. Atornillador neumatico, eléctrico. Taladro manual. Utiles de encolado (pistola, dosificadores o
pinceles). Lijadora de banda manual. Lijadora orbital. Engalletadora. Clavijadora/Grapadora (manual o
automatica). Insertadora de herrajes. Martillo. Tenazas. Alicates. Destornillador. Equipos de medida
(flexémetro, escuadra, calibre, nivel). Masilla de color y adhesivos. Cuchilla de enrasar. Tacos de lija.
Adhesivos. Tornillos. Brocas. Grapas. Clavijas. Galletas. Listones. Clavos. Lijas. Espigas. Llaves Allen y Torx.
Herrajes. Herrajes de unidn (excéntricos, pernos, angulares, colgadores, metopas). Herrajes de apertura
(tiradores, bisagras, cierres, guias).
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Informacion utilizada o generada

Fichas técnicas de produccién y de seguridad. Informes de no conformidad. Normativa sobre prevencion
de riesgos laborales. Normativa sobre salud laboral y sobre proteccién medioambiental. Ordenes de
montaje. Planos. Proyecto de montaje. Manuales de uso y mantenimiento de maquinaria y equipos.
Instrucciones y recomendaciones en materiales (segun fabricantes). Instrucciones de uso de adhesivos.
Normativa sobre la igualdad efectiva entre hombres y mujeres. Mejora continua ("kaizen"). Produccidn
sin desperdicios ("Lean Manufacturing"). Métodos de proteccién y prevencién. Utiles personales de
proteccion y dispositivos de seguridad en maquinas. Riesgos inherentes. Normativa aplicable de residuos
y suelos contaminados para una economia circular. Riesgos mas comunes en el montaje de muebles y
elementos de carpinteria. Tipos de riesgos. Medidas de proteccion y prevencion, individuales y colectivas.
Lugar de trabajo: sefalizaciones de seguridad en el taller de montaje. Materiales y etiquetado:
pictogramas. Fichas de seguridad e higiene. Maquinaria: dispositivos de seguridad y fichas de
mantenimiento. Equipos de Proteccién Individual (EPI).



