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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1

EC2

Analizar e interpretar las especificaciones técnicas del disefio técnico, para seleccionar el
proceso tipo de fabricacidon de tejidos de punto por urdimbre.

IC1.1 El proceso seleccionado tiene en cuenta los materiales que se van a utilizar, las
especificaciones del tejido y las variaciones de estructura prevista.

IC1.2 El proceso tipo es susceptible de puesta en marcha con equipos y accesorios disponibles en
la empresa, minimizando la inversidn.

IC1.3 La propuesta al inmediato superior se efectla, en su caso, a fin de asegurar la viabilidad del
proceso tipo elegido como referencia.

Adaptar el proceso de fabricacion de un tejido de punto por urdimbre al proceso tipo,
introduciendo las modificaciones precisas y definiendo procedimientos, para asegurar la
produccién con la calidad requerida y con los costes establecidos.

IC2.1 Las caracteristicas y calidad de las materias primas se determinan segun las especificaciones
del producto, las maquinas y procedimientos seleccionados.

IC2.2 La seleccidon de los materiales, preparacién, disposicidon y operaciones previas se programan
de acuerdo con el disefio que se va a realizar.
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IC2.3 Los materiales utilizados y los procedimientos de fabricacion tienen en cuenta las
especificaciones del tejido de punto por urdimbre, la tecnologia de las maquinas y su
fiabilidad.

IC2.4 Los procedimientos de preparacion de los hilos para componer el urdido se programan de
forma ordenada y con seguridad, teniendo en cuenta los parametros (tipo de pua,
distribucidn y paso del hilo, tensién del urdido, entre otros) identificados en la ficha técnica.

IC2.5 El programa informatico necesario para el montado del urdidor de las distintas maquinas se
comprueba, revisando los pardmetros (ancho de la faja, superficie del plegador, tensién de
los hilos, entre otros), a fin de evitar anomalias en la estructura del tejido, segun las
especificaciones técnicas establecidas.

IC2.6 El procedimiento definido contiene todas las especificaciones sobre la maquinaria necesaria
(Kette, Raschel, Crochet, circulares de urdimbre u otras), equipos auxiliares y accesorios y las
operaciones de fabricacion del producto.

1C2.7 El programa informdtico necesario para las operaciones de maquina de tejer por urdimbre
asegura la obtencion del producto con las especificaciones técnicas establecidas, siendo
compatible con los terminales de las mismas.

IC2.8 Las fases y dispositivos de control se fijan y se caracterizan los autocontroles y controles,
asegurando la calidad y optimizando su coste.

IC2.9 Los tejidos de punto reales o simulaciones deben cumplir todas las especificaciones de diseifo
previsto y se comprueban examinando las caracteristicas de los mismos y la correcta
programacion de las maquinas.

IC2.10 Los parametros previstos del tejido de urdimbre se logran reajustando los de la maquina
(numero de peines, galga, posibilidades de regulacién de los mecanismos, variadores de
ligado, entre otras) con arreglo al resultado de la primera muestra comparada con el dibujo
original.

Determinar las operaciones de ennoblecimiento que hay que aplicar a los hilos o tejidos de
punto por urdimbre, a fin de conferirles determinadas caracteristicas de acabado.

IC3.1 Los tratamientos se realizan en funcidn de la materia prima, tipo de hilo o tejido de punto
por urdimbre y caracteristicas demandadas por el disefio técnico.

IC3.2 El tratamiento de ennoblecimiento que se aplica a los hilos antes de formar el urdido, se
asegura con la correcta interpretacién de las fichas técnicas.

IC3.3 El tratamiento de ennoblecimiento que se aplica a los tejidos una vez terminada su tejeduria,
se asegura con la correcta interpretaciéon de las fichas técnicas.

IC3.4 Los productos textiles se identifican y relacionan con las propiedades que adquieren en
funcion de la secuencia de tratamiento aplicado.
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IC3.5 El estado de las materias o productos se verifica durante el propio proceso para evitar
desviaciones de calidad.

Introducir los programas informaticos en los terminales de las maquinas de tejer de punto
por urdimbre, para la ejecucidn de las muestras o prototipo.

IC4.1 Los programas de disefo se introducen y se transforman en érdenes para los terminales de
cada tipo de maquinas de tejer (urdidor y telar).

IC4.2 La transformacidn de los disefios artisticos en tejidos viables productivamente, se realiza
aplicando las posibilidades técnicas de los diferentes mecanismos de la maquina de tejer por
urdimbre que intervienen en el diseio de los tejidos propuestos.

IC4.3 Los materiales necesarios para la realizacion de la muestra se seleccionan segtn informacién
técnica del tejido demandado.

IC4.4 Lasirregularidades de la muestra o prototipo se resuelven mediante las modificaciones de |a
programacion de la maquina (velocidad de giro del plegador, regularidad de la tensidn,
movimiento de peines, enlace de las mallas, entre otras) o reajustes en sus elementos
operativos, respetando la calidad, coste y el disefio originalmente establecido.

ICA.5 El proceso de ejecucidén de la muestra o prototipo demandado, se realiza ordenadamente
con la calidad necesaria y seguridad dentro de los limites de tiempos establecidos.

Contribuir a los planes de produccién de tejeduria de punto por urdimbre y de la calidad
de la empresa, gestionando la informacion del proceso y procedimientos de fabricacion,
segun protocolos establecidos.

IC5.1 El tipo de informacidn generada y utilizada es la necesaria y suficiente para el inicio,
desarrollo y control de la produccion de tejidos de punto por urdimbre.

IC5.2 La gestidn garantiza la transmision de la informacién de manera rapida, eficaz e interactiva a
los departamentos implicados (control de calidad, fabricacidn, comercial, entre otros).

IC5.3 Lainformacion es archivada, tanto en soporte fisico como digital, de manera que sea efectiva
su consulta y permita la trazabilidad del producto o articulo.

Mantener relaciones fluidas e interpersonales con otros departamentos y con el personal
a su cargo para asegurar la necesaria coordinacién vy flujo de informacién.

IC6.1 La coordinacidn con otros departamentos se realiza por los cauces establecidos respetando
los protocolos de la empresa.



EEE= 27/10/2025 13:50:19

BN NsTITUTO -
...NACIONAL DE LAS Pagina: 4ded
CUALIFICACIONES Informe:  Incual-Intranet

I1C6.2 La informacién ascendente se proporciona segin norma, en tiempo y forma adecuada y, en
su caso, ante imprevistos o anomalias que trasciende a la responsabilidad asignada.

1C6.3 Lainformacidn se selecciona de acuerdo a los departamentos destinatarios de la mismay las
necesidades y funciones.

1C6.4 La relacidon e informacion de tipo descendente debe ser clara, concisa, precisa y completa,
facilitando formacion adicional cuando sea necesario.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Urdidores seccionales, directos y de muestras. Maquinas: Kette, Raschel, Crochet, circulares de urdimbre.
Maquinas especiales. Maquinas de insercidon de trama. Equipos de maquinas con sistemas de mando,
programacion y control mecanicos, neumaticos, electromecanicos, electronicos e informaticos. Maquinas
de tejer especiales, para fibras no convencionales y mdaquinas de tejer tejidos técnicos. Sistemas vy
programas informaticos de diseno.

Informacion utilizada o generada

Utilizada: Orden de produccion. Requerimientos y prestaciones del producto Ficha técnica. Manual de
procedimiento y calidad. Bocetos de disefio de tejidos de punto por urdimbre. Normas de seguridad.
Instrucciones de correccion de proceso, Planes de calidad, informacidn técnica de productos, procesos y
maquinas. Generada: Disefio del proceso técnico y programacién para la ejecucion del boceto original.
Instrucciones técnicas para las maquinas de punto por urdimbre. Resultados de produccion y calidad.
Partes de incidencias.



