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Estandar de competencias profesionales

Desmontar, montar y sustituir elementos amovibles simples de un vehiculo

Familia Profesional Transporte y Mantenimiento de Vehiculos

Nivel 1

Codigo ECP0621_1

Estado BOE

Publicacion Orden PRA/261/2017

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Efectuar operaciones de desmontaje y montaje de elementos amovibles metdlicos y

sintéticos de la carroceria de un vehiculo con uniones articuladas o fijas, bajo supervisién

de un responsable superior, seglin el procedimiento establecido por el fabricante,

cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccién

medioambiental, y con la calidad requerida.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

La zona de trabajo se prepara para facilitar el libre acceso al sistema o componente en el que
se interviene, manteniéndola libre de riesgos, protegiendo las partes del vehiculo
susceptibles de sufrir desperfectos en el desarrollo de las operaciones.

Los productos, materiales, herramientas y equipos, previamente seleccionados por el
responsable superior, se preparan ajustandose a las instrucciones recibidas y/o érdenes de
trabajo.

Los elementos auxiliares (espejos retrovisores, guarnecidos, logotipos, embellecedores,
manillas, logotipos, placas de matricula, entre otros) dafiados y adyacentes que puedan verse
afectados por la intervencién se montan y desmontan operando en sus elementos de
proteccion (tapas, registros y tapones), conexidn (conectores) y fijacion (como tornillos,
grapas y pasadores) empleando los utiles y herramientas indicados por el fabricante y
siguiendo instrucciones.

Los elementos amovibles con uniones articuladas (puertas, capd, portdn trasero, paragolpes,
guarnecido de techo, salpicadero, sistemas de cierre y de elevacién de lunas) se desmontan
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EC2

IC1.5

IC1.6

IC1.7

IC1.8

deshaciendo las uniones roscadas, remachadas, engatilladas, pegadas o clinchadas,
empleando los utiles y herramientas indicados por el fabricante y siguiendo instrucciones.

Las laminas antisonorizantes y antivibraciones se separan empleando los Uutiles vy
herramientas indicados por el fabricante y siguiendo instrucciones.

Las uniones amovibles o fijas entre el vehiculo y el elemento amovible (ya reparado o el
nuevo que lo sustituye) se realizan empleando los Utiles y herramientas indicados por el
fabricante y siguiendo instrucciones.

Los residuos generados (adhesivos, masillas, plasticos, entre otros) se recogen para su
tratamiento siguiendo los procedimientos establecidos en el programa de gestion de
residuos y proteccién medioambiental.

Las instalaciones, herramientas, utillajes y equipos de medida se mantienen limpios,
ordenados y almacenados correctamente, siguiendo los criterios establecidos por la
empresa, colaborando con el resto del personal.

Efectuar operaciones de mantenimiento de los elementos acristalados del vehiculo,

siguiendo instrucciones de un responsable superior, segun el procedimiento establecido

por el fabricante, cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y

proteccion medioambiental, y con la calidad requerida.

IC2.1

1C2.2

1C2.3

1C2.4

1C2.5

La zona de trabajo se prepara para facilitar el libre acceso al sistema o componente en el que
se interviene, manteniéndola libre de riesgos, protegiendo las partes del vehiculo
susceptibles de sufrir desperfectos en el desarrollo de las operaciones.

Los productos, materiales, herramientas y equipos, previamente seleccionados por el
responsable superior, se preparan ajustandose a las instrucciones recibidas y/o érdenes de
trabajo.

Los elementos auxiliares (espejos retrovisores, cdmaras, guarnecidos de puertas, guias,
ldaminas adhesivas y motores de elevalunas eléctricos, entre otros) afectados por la
intervencién se montan y desmontan operando en sus elementos de proteccion (tapas,
registros y tapones) y fijacién (como tornillos, grapas y pasadores) empleando los utiles y
herramientas indicados por el fabricante.

La eliminacidn de la unién de la luna parabrisas estropeada con la carroceria se realiza
colaborando con el responsable superior, siguiendo instrucciones y empleando los utiles y
herramientas indicados por el fabricante.

La zona de montaje del nuevo parabrisas se prepara eliminando totalmente los restos de
adhesivo y masilla.
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IC2.6 La colocacién del nuevo parabrisas en su ubicacién en el vehiculo se realiza colaborando con
el responsable superior siguiendo instrucciones y empleando los utiles y herramientas
indicados por el fabricante.

IC2.7 Los residuos generados (vidrios, adhesivos, masillas, entre otros) se recogen para su
tratamiento, siguiendo los procedimientos establecidos en el programa de gestiéon de
residuos y proteccién medioambiental.

IC2.8 Las instalaciones, herramientas, utillajes y equipos de medida se mantienen limpios,
ordenados y almacenados correctamente, siguiendo los criterios establecidos por la
empresa, colaborando con el resto del personal.

EC3 Efectuar operaciones de reparacion de elementos sintéticos de la carroceria del vehiculo
bajo la supervisién de un responsable superior, segin el procedimiento establecido por el
fabricante, cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y
proteccion medioambiental, y con la calidad requerida.

IC3.1 Lazona de trabajo se prepara para facilitar el libre acceso al sistema o componente en el que
se interviene, manteniéndola libre de riesgos, protegiendo las partes del vehiculo
susceptibles de sufrir desperfectos en el desarrollo de las operaciones.

IC3.2 Los productos, materiales, herramientas y equipos, previamente seleccionados por el
responsable superior, se preparan ajustandose a las instrucciones recibidas y/o érdenes de
trabajo.

IC3.3 Los bordes de las piezas a soldar se preparan, realizando el biselado con el dngulo indicado
por el responsable superior.

IC3.4 Los extremos de las grietas se taladran atravesando la pieza en su totalidad siguiendo
instrucciones.

IC3.5 Los residuos generados se recogen para su tratamiento, siguiendo los procedimientos
establecidos en el programa de gestidn de residuos y proteccion medioambiental.

IC3.6 Las instalaciones, herramientas, utillajes y equipos de medida se mantienen limpios,
ordenados y almacenados correctamente, siguiendo los criterios establecidos por la
empresa, colaborando con el resto del personal.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos
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Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Herramientas eléctricas o neumaticas para cortar adhesivos, remachadoras, grapadoras, despunteadoras,
taladradoras para plasticos, entre otras. Herramientas manuales: destornillador, llaves (fijas, acodadas,
de estrella, entre otras). Herramientas para la sustitucion de lunas: cuchillo térmico, cuerda de piano,
ventosas, entre otras. Utillaje especifico del fabricante. Conjuntos o elementos de materiales metdlicos y
sintéticos (capd motor, aletas, puertas, portdn trasero, paragolpes, entre otros). Elementos de vidrio y
compuestos (parabrisas laminado y cristales laterales y traseros). Equipos de proteccidn individual (EPI's).

Informacion utilizada o generada
Ordenes de trabajo Manuales de documentacién técnica del fabricante Manuales de uso de los distintos
equipos Soportes informaticos guiados Normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y de

proteccién medioambiental.



