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Estandar de competencias profesionales

Preparar esmaltes ceramicos en barbotina y tintas vitrificables
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Publicacion Orden PRA/259/2017

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1

EC2

Coordinar la recepcion, descarga y almacenamiento de materias primas para la fabricacién
de esmaltes ceramicos, asegurando la calidad de los suministros, su conservacion y la
seguridad en las operaciones.

IC1.1 La recepcidn, descarga y almacenamiento de materias primas se coordina, supervisando las
operaciones.

IC1.2 La correspondencia entre los albaranes de entrada y las érdenes de compra se verifica,
asegurando la calidad de los suministros.

IC1.3 Los materiales se descargan seglun procedimientos establecidos en los silos o lugares
correspondientes debidamente identificados, evitando su contaminacion.

IC1.4 Los materiales se almacenan garantizando su conservacidn, acceso, inventario y el
mantenimiento del "stock" de seguridad, aplicando el procedimiento de gestidén del almacén
de la empresa.

Preparar esmaltes ceramicos mediante molienda o desleido en agua, coordinando las
operaciones de regulacidon y conduccion de maquinas e instalaciones, asegurando la calidad
del producto obtenido y cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos
laborales y proteccion medioambiental.
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IC2.1 La seleccidn del molino o desleidor se corresponde con la cantidad y el tipo de producto, de

EC3

1C2.2

1C2.3

IC2.4

1C2.5

1C2.6

1C2.7

acuerdo con las instrucciones técnicas de la empresa.

Los sistemas de dosificacion, molinos, desleidores, tamices, sistemas de descarga, asi como
las instalaciones de aspiracién y separacién de polvos se preparan y regulan, garantizando la
obtencion de los valores especificados en los parametros de proceso y cumpliendo la
normativa aplicable.

Las materias primas, agua y aditivos se dosifican en las proporciones y orden indicados en las
fichas de carga e instrucciones técnicas.

El molino o el desleidor y los equipos de descarga, "desferrizacion" y seleccidon
granulométrica se manejan de acuerdo con los procedimientos operativos establecidos.

El control granulométrico del producto molido o desleido se efectua, finalizando la molienda
o desleido de acuerdo con las especificaciones de calidad establecidas.

La barbotina se descarga y almacena en el depdsito correspondiente, identificandolo de
forma clara e indeleble siguiendo las instrucciones de la empresa.

La suspensidn se acondiciona, proporcionando una mezcla homogénea, con unas
caracteristicas granulométricas y reoldgicas conforme a las especificaciones de calidad
establecidas.

Preparar tintas y colores ceramicos para la decoracion de productos ceramicos,

coordinando las operaciones de regulacidon y conducciéon de maquinas e instalaciones de

molienda, amasado o refinado de materias primas, asegurando la calidad del producto

obtenido.

1C3.1

1C3.2

IC3.3

1C3.4

1C3.5

La amasadora, el molino coloidal, la refinadora tricilindrica o el molino de microbolas se
preparany regulan, garantizando la obtencién de los valores especificados de los parametros
de proceso.

Las materias primas, vehiculos serigraficos y aditivos se dosifican en las proporciones y orden
indicados en las fichas de carga e instrucciones técnicas.

La pasta con caracteristicas granulométricas, reoldgicas y de homogeneidad conforme a las
especificaciones de calidad establecidas se obtiene alimentando y manejando la amasadora,
el molino coloidal, la refinadora tricilindrica o el molino de microbolas.

El control del funcionamiento de las instalaciones y maquinas, permite el mantenimiento de
los pardmetros de proceso y la deteccién de anomalias subsanables en el dmbito de su
competencia, 0, en su caso, derivables al servicio de mantenimiento.

El almacenamiento de la tinta preparada se realiza en un recipiente identificado de forma
clara e indeleble, siguiendo los procedimientos establecidos.
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EC4 Controlar la calidad de los procesos de fabricaciéon de esmaltes cerdmicos en barbotinas y

tintas vitrificables, asegurando el funcionamiento y mantenimiento primario de la

maquinaria y cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccion

medioambiental.

IC4.1

IC4.2

IC4.3

IC4.4

1C4.5

IC4.6

Las caracteristicas de calidad del esmalte ceramico en barbotina o de la tinta vitrificable se
controlan, detectando y corrigiendo posibles anomalias.

Los procedimientos de muestreo establecidos se cumplen, tomando e identificando
muestras para remitir al laboratorio de control.

Los parametros de los procesos de fabricacidn de esmaltes cerdmicos en barbotinas y de
tintas vitrificables se mantienen, controlando el funcionamiento de las instalaciones y
maquinas, detectando posibles anomalias y subsandndolas si estan en el ambito de la
competencia del operario o derivandolas, en su caso, al servicio de mantenimiento.

Las operaciones de automantenimiento se realizan conforme a la documentacién técnica e
instrucciones de la empresa.

La informacidén referente al desarrollo y resultados del proceso de fabricacién de esmaltes
ceramicos en barbotinas y tintas vitrificables se registra, de acuerdo con las instrucciones

técnicas de la empresa.

La ejecucidn de las operaciones de fabricacidn de esmaltes ceramicos en barbotinas y de
tintas vitrificables se lleva a cabo con el maximo aprovechamiento de los recursos, en el
tiempo previsto en el programa de fabricacidn y cumpliendo la normativa aplicable.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Materias primas minerales y productos quimicos inorganicos con diverso grado de transformacion: fritas,

feldespatos, silicatos, carbonatos, cuarzo, arcillas, caolines, y otros. Pigmentos cerdmicos micronizados.

Suspensionantes, desfloculantes y aglomerantes organicos. Vehiculos serigraficos. Maquinas y equipos:
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molinos de bolas en discontinuo. Instalaciones de dosificacién de sélidos. Instalaciones de aspiracion de
gases y separacion de polvos. Sistemas de dosificaciéon de agua. Vibrotamices. Depdsitos de agitacion y
almacenamiento de barbotinas. Bombas de trasiego de barbotinas. Desferrizadores. Amasadoras, molinos
coloidales, refinadoras tricilindricas, molinos de microbolas, tamizadoras automaticas. Utiles de control:
probetas, balanzas, picnédmetros, viscosimetros y tamices. Vibrotamices, mdaquinas de limpieza y
rectificador de rodillos del horno.

Informacion utilizada o generada

Ordenes de fabricacién. Instrucciones técnicas de: dosificacién, calidad de producto, preparacion y
funcionamiento de maquinas y equipos, mantenimiento. Manual de procedimientos operativos. Normas
de seguridad y ambientales. Registro de incidencias. Normativa aplicable de prevencién de riesgos
laborales y proteccién medioambiental. Resultados de produccién y calidad. Registro de incidencias.
Partes de inventario. Informes de recepcién.



