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Preparar el corcho
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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Efectuar operaciones de mantenimiento de primer nivel, limpieza, preparacion de equipos,

entre otras, conservando los equipos operativos, para evitar interrupciones en el proceso

productivo.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

Las herramientas, materiales, y accesorios utilizables en las mdaquinas o equipos de
preparacion del corcho, se preparan, atendiendo al proceso productivo, manteniéndolas

operativas.

Las operaciones auxiliares de limpieza y mantenimiento en los equipos de preparacién del
corcho, tales como: plataformas metalicas, caldera, polipastos, equipos de transporte,
prensas, entre otras, se efecttan, siguiendo la periodicidad indicada por el fabricante y/o
conveniencia de uso.

El funcionamiento de las maquinas o equipos, utilizados en la preparaciéon del corcho se
comprueban, al finalizar la jornada, en el cambio de turno o de lotes, detectando anomalias.

Los elementos intercambiables de las maquinas o equipos de preparacion de corcho, tales
como: motores eléctricos, poleas, ruedas, cojinete, rodamientos, cables de apriete, ejes,
tubos de aspiracién, sierras, cuchillas y otros, se limpian con productos quimicos,
comprobando que no queden restos de suciedad, evitando holguras, utilizando los utensilios
destinados a tal efecto y equipos de proteccion individual (EPI).
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IC1.5 Las herramientas y Utiles de trabajo utilizados en la limpieza y mantenimiento, tales como:
trapos, espatulas, llaves fijas, destornilladores, aceiteras, engrasadora y otros, se ordenan
comprobando su estado después de cada uso.

IC1.6 Los registros y anotaciones de las operaciones de mantenimiento en equipos utilizados en la
preparacion del corcho se efectian, de forma periddica, utilizando preferentemente
soportes electrdnicos.

Efectuar operaciones de recepcion de corcho crudo, controlando los pardmetros fisicos del
corcho, asegurando el stock, para estabilizar el corcho crudo antes de su primera coccién.

IC2.1 Las piezas de corcho crudo se recepcionan, atendiendo a las caracteristicas del pedido,
anotando los movimientos de entrada y salida.

IC2.2 Las anomalias de los materiales recibidos de corcho crudo se detectan, supervisando las
partidas y lotes de pedido, rechazando los que no relnen los patrones de calidad y medidas
requeridas.

1C2.3 El cubicado, pesado y medicion de las partidas de corcho crudo se lleva a cabo, empleando
equipos e instrumentos disefiados para tal efecto, anotando los valores, en los registros de
control y seguimiento de la produccién.

IC2.4 Las piezas de corcho crudo recibido se descargan, utilizando equipos de manutencién,
asignando una ubicacidn en el patio, siguiendo especificaciones técnicas.

IC2.5 Las piezas de corcho crudo se apilan y almacenan, facilitando la circulacién del aire y evitando
las acumulaciones de agua, impidiendo el contacto directo con el suelo.

IC2.6 Las pilas de corcho crudo se identifican, utilizando etiquetado, ubicando las mismas en las
areas destinadas para tal efecto.

IC2.7 El control de permanencia del corcho en el patio, se registra, indicando el tiempo de
permanencia, las comprobaciones de calidad, los movimientos de entrada y salida, entre
otros.

Ejecutar operaciones de primera coccién de planchas de corcho crudo, respetando
consignas de calidad, extrayendo sustancias solubles, para limpiar el corcho, y aumentar su
elasticidad y espesor.

IC3.1 Las planchas de corcho se sumergen en el agua para la coccion, utilizando equipos disefiados
al efecto, impidiendo la flotacion.

IC3.2 La operacién de cocido se lleva a cabo, controlando los pardmetros de temperatura, las
condiciones del agua y el tiempo, entre otros.
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IC3.3 El agua de coccidn se renueva, coincidiendo con la limpieza de la caldera, en funcionamiento
continuo y después de una parada, respetando consignas de calidad, registrando los

consumaos.

IC3.4 Los cambios de agua de la caldera y su consumo, se registran, atendiendo al soporte
establecido en el proceso productivo.

Ejecutar operaciones de estabilizacion y almacenamiento de las planchas de corcho cocido
y/o preparado, efectuando labores de aplanado y secado, para alcanzar los niveles de
consistencia y humedad.

IC4.1 Las planchas de corcho cocido se trasladan al almacén de estabilizacidon, utilizando medios
de manipulacién.

IC4.2 Las planchas de corcho cocido se estabilizan, controlando los parametros de temperatura y

humedad, conforme a consignas de calidad.

IC4.3 Los fardos o unidades de agrupaciéon de corcho se secan, alcanzando los niveles de
consistencia y humedad.

IC4.4 Los fardos o unidades de agrupacién de corcho se almacenan en condiciones ambientales y
de limpieza.

Ejecutar operaciones de recorte y retaceo de planchas de corcho cocido, para clasificarlas,
atendiendo a su calibre y aspecto.

IC5.1 Las planchas de corcho se recortan, eliminando los bordes irregulares, partes danadas o en
malas condiciones, entre otras, dejando al descubierto cortes lisos que permitan apreciar su
calidad.

IC5.2 El espesor o calibre de las planchas de corcho se mide, utilizando instrumentos para su
clasificacion.

IC5.3 Las planchas de corcho se retacean, separando las mismas mediante cortes de cuchilla,

comparando las partes de diferentes calidades.

IC5.4 Las planchas de corcho se clasifican, seleccionando las planchas, segiin su espesor o calibre
y aspecto visual, registrando las aplicaciones industriales para cada tipo de corcho.

IC5.5 Las planchas de corcho se agrupan en unidades de corcho y/o enfardan, atendiendo a sus
diferentes calibres, calidades y su posterior aplicacion industrial, entre otras.

IC5.6 Las operaciones de recorte, retaceo, clasificacién y enfardado, entre otras, se realizan,
utilizando equipos disefados para tal efecto.

Contexto profesional
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Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Equipos para la produccién de energia que puedan aprovechar los desperdicios de corcho. Calderas para
hervir corcho. Equipos para el movimiento del corcho (tractor-pala, remolques, carretillas elevadoras,
cintas transportadoras, polipastos, puente grua). Equipos de apriete para sumergir planchas de corcho.
Equipos de afilado de cuchillas. Equipos de control de temperatura y humedad relativa del aire. Equipos
de control y consumo de agua. Prensa. Mesas de recortar. Plataforma porta fardos. Cadenas con gancho.
Basculas. Paletas. Equipos de medida y control.

Informacion utilizada o generada

Manuales, libros, cddigos, normativa, revistas y catdlogos. Planes de limpieza y estandares de ordenacion.
Fichas técnicas de preparacion de maquinas. Normativa sobre prevencion de riesgos laborales. Normativa
sobre salud laboral y medioambiental. Fichas de mantenimiento. Especificaciones técnicas. Normativa
aplicable internacional sobre practicas taponeras. Fichas de seguridad de quimicos utilizados. Ordenes de
fabricacion. Lean manufacturing. registros escritos o informaticos de produccién o calidad. Cédigo
Internacional de Practicas Taponeras (CIPT). Normativa medioambiental. Normativa para manipuladores
de alimentos de bajo riesgo. Convenio colectivo del sector del corcho. Normativa sobre vocabulario del
sector del corcho.



