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Competencia profesional 
 

 
 

Elementos de la competencia 
 

EC1 Preparar el área de trabajo de obtención de chapa a partir de la madera en rollo de acuerdo 
al plan de producción establecido para garantizar la higiene y la seguridad, de acuerdo a 
los requerimientos productivos, cumpliendo la normativa aplicable. 

 

IC1.1 Los procedimientos, en la obtención de chapas a partir de madera en rollo, se planifican con 
la información obtenida en las fichas técnicas de aplicación sobre los productos y el proceso 
a desarrollar. 

IC1.2 Los materiales requeridos en la obtención de chapas se seleccionan, según los 
requerimientos del proceso productivo, utilizando la ficha técnica. 

IC1.3 El puesto de trabajo se acondiciona, según los procedimientos requeridos en el despiece de 
la madera, utilizando la ficha técnica, de forma que las condiciones higiénico-sanitarias de las 
instalaciones y de la maquinaria se mantengan, de acuerdo a los requerimientos que 
establecen las instrucciones de trabajo y la normativa aplicable. 

 

EC2 Efectuar el mantenimiento de primer nivel de los equipos utilizados en las operaciones de 
obtención de chapas a partir de madera en rollo (despiece, vaporizado y desenrollo), de 
acuerdo al plan de producción establecido para conseguir la operatividad de los mismos, 
cumpliendo la normativa aplicable. 
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IC2.1 El mantenimiento de primer nivel de las máquinas y equipos utilizados en las operaciones de 

obtención de chapas a partir de madera en rollo (despiece, vaporizado y desenrollo), se lleva 
a cabo en la forma y periodicidad indicadas en el manual de uso, facilitado por el fabricante, 
siguiendo las pautas marcadas en la ficha de mantenimiento, cumpliendo la normativa 
aplicable. 

IC2.2 Las anomalías se detectan, identificando elementos gastados o deteriorados en máquinas y 
equipos utilizados en las operaciones de obtención de chapas a partir de madera en rollo 
(despiece, vaporizado y desenrollo), procediendo a su sustitución, según instrucciones de 
mantenimiento. 

IC2.3 Las fichas de mantenimiento de las máquinas y equipos despiece, vaporizado y desenrollo se 
cumplimentan registrando las operaciones a realizar y su frecuencia, siguiendo el plan de 
mantenimiento programado, así como un campo para las incidencias. 

IC2.4 Las operaciones de renovación del agua del equipo de cocido de las trozas y de las cámaras 
de vaporizado, se efectúan, conforme a la documentación técnica, las instrucciones de la 
empresa, cumpliendo la normativa aplicable de prevención de riesgos laborales. 

IC2.5 Las máquinas utilizadas en la extracción de chapa por desenrollo de trozas de madera 
preparadas se ponen a punto, ajustando el ángulo e inclinación de la cuchilla, la situación de 
la barra de presión, la velocidad de las garras y la situación de las trozas en las garras, de 
acuerdo con las características del material y del producto a obtener, cumpliendo las normas 
aplicables. 

 

EC3 Preparar la madera, según lo establecido en el plan de producción, para facilitar las 
operaciones de obtención de chapa, cumpliendo la normativa aplicable de prevención de 
riesgos laborales y medio ambiente. 

 

IC3.1 Las medianas o cuarterones de madera se obtienen, aprovechando la veta característica de 
cada pieza, siguiendo el plan de producción establecido. 

IC3.2 Las medianas o cuarterones de madera obtenidos se procesan en las cámaras de 
vaporización o estufado durante el tiempo establecido. 

IC3.3 Las condiciones de vaporizado de madera y las herramientas utilizadas en el despiece de la 
madera se ajustan a la madera a procesar, verificando que los equipos utilizados, están 
operativas. 

 

EC4 Extraer chapas por desenrollo de trozas de madera preparadas, según lo establecido en el 
plan de producción para obtener tableros contrachapados, cumpliendo la normativa 
aplicable de prevención de riesgos laborales y medio ambiente. 
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IC4.1 Los elementos de corte y los parámetros de ejecución de las cuchillas en las máquinas de 

desenrollo, se fijan en función de las características del material y del tipo de producto a 
obtener, cumpliendo la normativa aplicable de prevención de riesgos laborales y medio 
ambiente. 

IC4.2 Las trozas de madera se cortan, centrándolas manual o automáticamente y sujetándolas con 
las garras o dispositivo establecido en el equipo de extracción de chapa por desenrollo. 

IC4.3 Las chapas por desenrollo se extraen, por medio del corte efectuado, de forma que la cuchilla 
se acerca hacia la madera que gira sobre su eje, cumpliendo con los criterios de 
aprovechamiento, en función de las características del material, siguiendo el plan de 
producción establecido. 

IC4.4 Las chapas obtenidas se almacenan sin producir roturas ni deformaciones, para la obtención 
de tableros contrachapados, cumpliendo las normas de seguridad, salud laboral y 
medioambiental. 

 

EC5 Extraer chapa a la plana, de las piezas preparadas, según lo establecido en el plan de 
producción, para obtener chapas con fines decorativos, cumpliendo la normativa aplicable 
de prevención de riesgos laborales y medio ambiente. 

 

IC5.1 Los elementos de corte y los parámetros de ejecución de las cuchillas, en las máquinas de 
extracción de  chapa a la plana se fijan, en función de las características del material y del 
tipo de producto a obtener,  cumpliendo la normativa aplicable de prevención de riesgos 
laborales y medio ambiente. 

IC5.2 Las trozas de madera se cortan, centrándolas manual o automáticamente y sujetándolas con 
las garras o dispositivo establecido en el equipo de extracción de chapa a la plana o rotativa, 
cumpliendo las normas aplicables. 

IC5.3 Las chapas a la plana o rotativa se extraen por medio del corte con un ángulo de corte en 
profundidad, obteniendo cortes paralelos a la cara, siendo tangenciales a los anillos de 
crecimiento, según criterios de aprovechamiento, en función de las características del 
material, cumpliendo la normativa aplicable de prevención de riesgos laborales y medio 
ambiente. 

IC5.4 Las chapas obtenidas se almacenan sin que se produzcan roturas ni deformaciones, para la 
obtención de  chapas con fines decorativos, cumpliendo las normas de seguridad, salud 
laboral y medioambiental. 

 

EC6 Ejecutar el cizallado y secado de las chapas obtenidas, según lo establecido en el plan de 
producción, para obtener productos finales con la calidad requerida, cumpliendo la 
normativa aplicable de prevención de riesgos laborales y medio ambiente. 
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IC6.1 Las chapas obtenidas se someten al cizallado y secado, regulando parámetros de: 

temperatura, humedad relativa y  velocidad de alimentación, dependiendo del material a 
procesar, verificando el estado de los elementos de corte,  aprovechando al máximo en cada 
máquina, considerando las características de la chapa, siguiendo el plan de producción 
establecido. 

IC6.2 El flujo de materiales en la cadena de trabajo se controla, evitando atascos, transportando 
los residuos para su astillado y reciclado, cumpliendo las normas de seguridad, salud laboral 
y medioambiental. 

 

EC7 Clasificar la chapa seca, según lo establecido en el plan de producción para facilitar su 
almacenamiento y/o transporte, cumpliendo la normativa aplicable de prevención de 
riesgos laborales y medio ambiente. 

 

IC7.1 La chapa seca se clasifica y agrupa en pilas, por especie, tamaño y características, facilitando 
su almacenamiento y/o transporte, cumpliendo las normas aplicables. 

IC7.2 La chapa seca se marca, atendiendo a sus características técnicas, siguiendo el plan de 
marcado establecido. 

IC7.3 Las piezas de chapa seca se empaquetan, según los requerimientos productivos, atendiendo 
al plan de empaquetado establecido. 

Contexto profesional 
 
Ámbito profesional 
 
 
Sectores productivos 
 
 

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes 
 

Medios de producción 
Madera en rollo Sierra de carro Cámara de vaporizado o estufado Centradora de piezas Desenrolladora, 
Secaderos de chapa Astilladoras Útiles de clasificación. 
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Información utilizada o generada 
Plan de producción. Órdenes de producción. Manuales técnicos. Manuales de clasificación. Fichas 
técnicas. Estadillos de entrada de productos. Estadillos de salida de productos. Hojas de incidencias. 
Normativa aplicable de prevención  de riesgos laborales y medio ambiente. 


