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Estandar de competencias profesionales

Conducir equipos de fabricacion de pastas mecanicas y similares.

Familia Profesional Quimica

Nivel 2

Codigo ECP0771_2

Estado BOE

Publicacion Orden EFP/954/2020

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Conducir equipos de desfibrado, separacién de nudos y depuracidon para conseguir la

calidad requerida, segln procedimientos establecidos, actuando bajo normas de correcta

fabricacion, seguridad y medioambientales.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

IC1.6

IC1.7

La desfibradora de muela se prepara con la piedra indicada considerando la calidad requerida
conforme a especificaciones.

La alimentacion de troncos, la velocidad, la temperatura, presion de desfibrado y nivel de
balsa se regulan ajustandose a la calidad requerida en el producto final.

La desfibradora o refinadora de discos se prepara con los discos indicados conforme a las
especificaciones técnicas.

La alimentacion de astillas, la separacidén de guarniciones, la velocidad, la temperatura y la
potencia especifica aplicada se regulan obteniendo la calidad requerida en el producto final.

La temperatura y tiempo de impregnacién de las pastas termomecanicas se regulan,
mediante la adicidn de vapor en las condiciones indicadas.

La pasta se depura eliminando nudos, haces de fibras e impurezas, utilizando los equipos de
medida y control segiin procedimientos establecidos.

Las maquinas, equipos e instalaciones utilizados en operaciones de desfibrado, separaciéon
de nudos y depuracion se manejan cumpliendo la normativa aplicable y comunicando al
responsable, en su caso, las incidencias y anomalias detectadas.
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EC2

EC3

Conducir los equipos de aclarado o blanqueo, lavado y espesado, segin procedimientos
establecidos, para conseguir la calidad requerida en el proceso de fabricacién de pastas
mecanicas y similares, actuando bajo normas de correcta fabricacién, seguridad y
medioambientales.

IC2.1 Los parametros determinantes de la operacidon de aclarado o blanqueo (densidad, pH,
temperatura, condiciones de adicion de blanqueantes, entre otros) se ajustan a las
especificaciones de operacién en funcién de la calidad requerida en el proceso de fabricacion
de pastas mecdnicas y similares.

IC2.2 Los parametros de las operaciones de lavado y espesado (factor de dilucidn, concentracién
de entrada, vacio, flujo de pasta, entre otros) se ajustan a las especificaciones de operacion
en funcién de la calidad requerida en el proceso de fabricacion de pastas mecdnicas y
similares.

IC2.3 Las aguas coladas de aclarado o blanqueo, lavado y espesado, entre otras, se recirculan de
acuerdo con la normativa medioambiental aplicable.

IC2.4 Las incidencias en el proceso se comunican asegurando su continuidad segun los
procedimientos establecidos.

IC2.5 Las maquinas, equipos e instalaciones utilizados en operaciones de aclarado o blanqueo,
lavado y espesado se manejan cumpliendo la normativa aplicable y comunicando al
responsable, en su caso, las incidencias y anomalias detectadas.

Conducir maquinas de secado y de acabado de pastas mecdnicas y similares, almacenando
el producto y siguiendo procedimientos establecidos, para obtener pastas con la calidad
requerida en el proceso de fabricacion de pastas mecdnicas y similares.

IC3.1 Las operaciones de puesta en marcha y parada de los equipos se realizan de acuerdo con las

instrucciones técnicas.

IC3.2 Las condiciones de formacién de la hoja de pasta (desgote y vacio, entre otras) en la parte
humeda de la maquina seca-pastas o prensa-pastas, se ajustan de acuerdo a las instrucciones
técnicas.

IC3.3 Las condiciones de prensado del seca-pastas o prensa-pastas se establecen siguiendo los
procedimientos establecidos y las instrucciones técnicas.

IC3.4 El secado en el seca-pastas u otros sistemas de secado se mantienen con la regularidad y

parametros indicados en el plan de mantenimiento.
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IC3.5 Las posibles operaciones de acabado de la pasta mecanica o similar (corte de la hoja, flejado,

EC4

1C3.6

1C3.7

1C3.8

1C3.9

embalado, impresién y etiquetado, entre otras) se realizan siguiendo los procedimientos
establecidos.

Las aguas coladas y retornos se recirculan en la forma establecida evitando reboses,
cumpliendo la normativa medioambiental aplicable.

La pasta se seca hasta el nivel de humedad requerido en el proceso, utilizando el equipo
indicado (prensa-pastas, secapastas, secador flash en copos, entre otros) y respetando los
valores prefijados por la empresa.

La pasta mecdanica o similar se almacena en torres de alta densidad para su inmediato uso
papelero o bien en forma de copos o balas para su transporte y uso exterior, ajustandose a
las condiciones y requerimientos establecidos.

Las mdaquinas, equipos e instalaciones utilizados en el secado y acabado de pastas mecanicas
y similares se operan cumpliendo la normativa aplicable y comunicando al responsable, en
su caso, las incidencias y anomalias detectadas.

Efectuar el mantenimiento de primer nivel, asi como las operaciones de limpieza de los

equipos e instalaciones de fabricacién de pastas mecanicas y similares siguiendo el plan de

mantenimiento establecido por la empresa, para garantizar su funcionamiento.

IC4.1

IC4.2

IC4.3

IC4.4

IC4.5

1C4.6

1C4.7

Los equipos de proceso se detienen siguiendo las secuencias establecidas y comprobando la
desconexién y seguridad de armarios eléctricos y accionamientos mecdanicos o hidraulicos

segun el plan de mantenimiento de la empresa.

Los equipos de proceso se enfrian o inertizan condenando o cegando los circuitos mediante
llaves o instalacion de juntas, discos ciegos u otros elementos segun el plan de
mantenimiento de la empresa.

Los anadlisis de ambiente (explosividad, toxicidad, respirabilidad, entre otros) se efectuan
segln procedimientos establecidos y cumpliendo la normativa aplicable.

La condena o ciegue de los equipos se comprueba comparando la situacién real con la
prevista.

Las piedras de los desfibradores se repican teniendo en cuenta la calidad de pasta que se va
a producir y el ritmo de produccion.

Las guarniciones de los refinos y las telas, rasquetas, mantas y otros elementos que sufren
desgaste por el uso se cambian, siguiendo procedimientos establecidos.

El mantenimiento o calibrado sencillo de los instrumentos o equipos y la limpieza de
conservacion de elementos de los equipos, se efectia segun el plan de mantenimiento.
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IC4.8 El area bajo la responsabilidad del operario se mantiene limpia de materiales residuales, asi
como de posibles derrames de producto y de cualquier otro tipo de residuos, cumpliendo la
normativa aplicable.

EC5 Realizar ensayos basicos sobre pastas (desfibrada, depurada, blanqueada y/o acabada) y
productos quimicos de proceso, tomando muestras para control de calidad para
comprobar que cumplen las especificaciones de producto intermedio.

IC5.1 Las muestras para control bdsico de calidad se toman asegurando su representatividad, de
acuerdo con el plan de calidad de la empresa.

IC5.2 Las caracteristicas fisicas de blancura, consistencia, humedad, clasificacién de fibras,
contenido en astillas y haces de fibras, entre otras, se verifican mediante los ensayos
fisicoquimicos indicados, cumpliendo la normativa aplicable.

IC5.3 Elinstrumental de medida se maneja con destreza, obteniendo los resultados con la precisiéon
necesaria en el programa de calidad.

IC5.4 Los resultados de los ensayos sobre pastas o productos en proceso se registran y transmiten
siguiendo procedimientos establecidos.

IC5.5 Los ajustes se realizan en los equipos, a partir de los datos obtenidos, de forma que se
asegure la marcha del proceso y la calidad del producto.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Desfibradoras de muela (de piedra) o de discos. Equipos de depuracidon de pastas. Instalaciones de
aclarado o blanqueo con hidrosulfito, agua oxigenada u otros. Lavadores y espesadores. Prensa-pastas o
secapastas. Equipos de acabado y expedicion de pastas. Sistemas de control distribuido o de control por
panel. Instrumentos de medida y elementos reguladores de presidn, temperatura, velocidad, consistencia
y caudal, entre otros. Sistemas de medicidn en continuo de blancura, humedad y otros, asi como, los
equipos para el control automatico o manual a pie de maquina de las citadas variables. Motores y
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reguladores de velocidad, entre otros. Paneles de control manual o informatizado de las operaciones.
Equipos para ensayos fisicos a pie de maquina y sobre hojas hechas con pasta, como medidores de grado
de refino, clasificacion y longitud de fibras, gramaje, consistencia, humedad, espesor y resistencia
mecanica, entre otros. Utiles para limpieza y herramientas para el mantenimiento de primer nivel.
Sistemas de bombeo, torres de alta densidad, tinas y depdsitos.

Informacion utilizada o generada

Procedimientos y normas internas de preparacion de agentes de aclarado (hidrosulfito, agua oxigenada u
otros), o productos quimicos (biocidas, antiespumantes, entre otros). Procedimientos y normas internas
de operacién y fabricacién de la pasta en funcién del nivel de calidad: desfibrado, separaciéon de nudos,
bombeo, dilucidn, aclarado, depuracidn y espesado, entre otros. Instrucciones técnicas. Plan de control
de calidad. Plan de mantenimiento de equipos y maquinaria. Normas de seguridad. Recomendaciones e
instrucciones de uso de los equipos de proteccion individual. Clasificacion de riesgos. Normativa aplicable
de sustancias peligrosas. Normativa aplicable de accidentes mayores. Pictogramas de peligrosidad.
Limites de peligrosidad. Limites de toxicidad. Ficha de seguridad de materiales. Normativa aplicable de
medio ambiente. Plan de actuacidn en caso de emergencia. Ficha de riesgos del puesto de trabajo.



