
 

 
 

27/10/2025 14:03:17 
Página: 1 de 4 
Informe: Incual-Intranet 

 

Estándar de competencias profesionales 
 

Realizar los aprestos sobre artículos textiles 
 
 
 Familia Profesional Textil, Confección y Piel 
 Nivel   2 
 Código   ECP0890_2 
 Estado   BOE 
 Publicación  RD 1199/2007 
 
 
Competencia profesional 
 

 
 

Elementos de la competencia 
 

EC1 Interpretar las fichas técnicas y las formulaciones para organizar el trabajo de producción 
de los aprestos. 

 

IC1.1 Las operaciones de apresto generales (suavizado, hidrófugo, oleófugo, ignífugo, antiséptico 
y otros), de recubrimiento y laminación, tratamientos enzimáticos (biopulido, efectos de 
envejecimiento y otros) y específicos de las fibras que se indican en las fichas técnicas, se 
identifican y relacionan con el efecto final que se ha de conseguir. 

IC1.2 Las operaciones de apresto se organizan según lo indicado en la ficha técnica y se realizan 
según el calendario y horario previsto en el plan de producción. 

IC1.3 Las operaciones de apresto se organizan según lo indicado en la ficha técnica y se realizan 
según el calendario y horario previsto en el plan de producción. 

IC1.4 El material textil a tratar se reconoce e identifica según lo indicado en la ficha técnica. 

 

EC2 Preparar el artículo textil (hilo, tejido, prenda y otros) y las formulaciones de apresto 
generales (suavizado, hidrófugo, oleófugo, ignífugo, antiséptico y otros), tratamientos 
enzimáticos (biopulido, efectos de envejecimiento y otros)  y específicos de las fibras, así 
como programar las máquinas para realizar las operaciones de apresto según las 
especificaciones prefijadas. 
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IC2.1 La máquina donde se va a realizar la operación de apresto se verifica, comprobando que esté 

limpia y en condiciones de ser utilizada. 

IC2.2 La máquina se programa, ajustando los parámetros correspondientes, según sus 
instrucciones y las de la ficha técnica. 

IC2.3 La formulación de apresto se prepara añadiendo los productos químicos de la formulación, 
con la concentración, orden y en las condiciones que se indican en la ficha técnica, siguiendo 
los procedimientos de la empresa. 

IC2.4 La comprobación de que las operaciones de preparación (blanqueo, desencolado, entre 
otras) de la materia textil se han realizado correctamente permiten su incorporación a las 
operaciones de apresto. 

IC2.5 El material textil que se va a tratar se dispone de forma adecuada, según el tipo de máquina 
a utilizar y lo indicado en la ficha técnica y en los procedimientos de la empresa. 

IC2.6 La manipulación de los artículos textiles y los productos se realizan cumpliendo criterios de 
caducidad, normas de seguridad  y protección ambiental. 

 

EC3 Operar las máquinas y controlar que la operación de apresto se realice en la unidad de 
aplicación prefijada (baño lleno, foulard, rasqueta, cilindro de mil puntos, pulverizadores y 
otras) y según las condiciones preestablecidas, tanto en los casos de aplicación de 
disoluciones, pastas, o formulaciones en espuma. 

 

IC3.1 La operación de apresto se realiza en la máquina, en las condiciones que se indican en la ficha 
técnica y aplicando los procedimientos establecidos por la empresa. 

IC3.2 Las operaciones de apresto se controlan para corregir las desviaciones que puedan 
producirse y garantizar que, durante todo su desarrollo, se mantienen las condiciones 
preestablecidas. 

IC3.3 El material textil se controla para comprobar que la operación de apresto se está llevando a 
cabo de forma adecuada. 

IC3.4 Las actividades de autocontrol se realizan durante la operación de apresto para asegurar que 
se obtiene el resultado previsto, detectar posibles defectos y, en su caso, corregirlos. 

IC3.5 La descarga de la máquina se realiza una vez terminada la operación de apresto, de acuerdo 
con el protocolo de tratamiento de residuos, y se limpia para dejarla en condiciones de ser 
utilizada de nuevo. 

IC3.6 Las operaciones de apresto se llevan a cabo minimizando los residuos y los consumos de 
agua, productos químicos y energía, para reducir, en lo posible, su impacto ambiental. 
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IC3.7 Las contingencias críticas que se produzcan durante la operación de apresto, referidas tanto 

a la calidad como a la producción, o los plazos, y estén fuera de sus competencias, se 
comunican a su inmediato superior para resolverlas. 

 

EC4 Realizar el mantenimiento de primer nivel de las máquinas y de los elementos aplicadores 
que se usan en las operaciones de apresto, a fin de asegurar su buen funcionamiento. 

 

IC4.1 El lavado de las máquinas de apresto después de su utilización, se realiza para garantizar su 
limpieza y para que queden preparadas para su posterior utilización. 

IC4.2 Los elementos de la máquina que intervienen directamente en la dosificación de la solución 
de apresto (como cilindros y sensores de nivel del fulard, inyectores en las instalaciones de 
pulverizar, espumadores, rasquetas, entre otros), se controlan para verificar que están en 
buen estado y funcionan correctamente. 

IC4.3 Las operaciones de mantenimiento de primer nivel, que están indicadas en el manual 
correspondiente, se efectúan con la periodicidad señalada, para asegurar el buen 
funcionamiento de la máquina. 

IC4.4 Las incidencias de funcionamiento de las máquinas se solventan reestableciendo las 
condiciones normales de trabajo con la mayor rapidez y el menor daño del material textil. 

IC4.5 Las acciones de mantenimiento que sobrepasen la responsabilidad asignada se transmiten 
con la mayor prontitud a su inmediato superior para que tome las medidas oportunas. 

 

EC5 Aportar información técnica y de producción sobre el trabajo realizado, a fin de contribuir 
a la gestión del plan de producción y de calidad de la empresa. 

 

IC5.1 Los datos generados durante el proceso se registran en los soportes adecuados, 
manteniendo su actualización y asegurando la trazabilidad del mismo. 

IC5.2 Los datos obtenidos en los controles de calidad se registran para que se pueda comprobar 
que la producción se ha realizado con la calidad prevista. 

IC5.3 Las incidencias y no conformidades que ocurran durante la producción se registran para 
facilitar la inspección y fundamentar los futuros planes de mejora. 

 

EC6 Actuar según el plan de seguridad y salud de la empresa, llevando a cabo acciones 
preventivas, correctivas y de mejora al nivel de sus atribuciones. 

 

IC6.1 El plan de prevención de riesgos se interpreta y se aplica correctamente, identificando los 
derechos y deberes del empleado y la  empresa, los riesgos laborales y medios de protección. 

IC6.2 Los equipos y medios de prevención se identifican y se mantienen operativos. 
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IC6.3 Las zonas de trabajo y de almacén se mantienen en condiciones de limpieza, orden y 

seguridad. 

IC6.4 El refuerzo de las condiciones de seguridad personal y ambiental se consigue con una 
participación activa y positiva en los planes de entrenamiento periódicos. 

Contexto profesional 
 
Ámbito profesional 
 
 
Sectores productivos 
 
 

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes 
 

Medios de producción 
Máquinas para la aplicación de aprestos (fulard, rasqueta, entre otros). Maquinaria para la aplicación 
mínima de apresto y en espuma. Encoladoras. Máquinas de secar. Básculas. Instrumentos para medir 
volúmenes. Dispositivos para preparar disoluciones. Productos químicos, de apresto, tensoactivos y otros. 
 

Información utilizada o generada 
Utilizada: Fichas técnicas. Formulaciones de apresto. Órdenes de producción. Hojas de ruta. Hojas de 
seguridad de los productos químicos utilizados. Procedimientos de trabajo. Procedimientos de calidad. 
Instrucciones de las máquinas. Manuales de mantenimiento de las máquinas. Instrucciones para la 
prevención de riesgos laborales. Generada: Documentación para el seguimiento de la producción. 
Consumo y existencias de productos químicos. Trabajo realizado. Resultados de calidad. 


