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Estandar de competencias profesionales

Preparar las materias primas y los productos auxiliares para la transformacién

de papel,

carton y otros materiales
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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Obtener los datos técnicos sobre las materias primas y los productos auxiliares del proceso

de transformacién de papel, cartdn y otros materiales en productos graficos a partir de la

orden de trabajo parainiciar el proceso conforme a los requerimientos técnicos y de calidad

establecidos.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

La orden de trabajo se revisa comprobando que contiene toda la informacién técnica
necesaria en lo relativo a calidad y productividad de las materias primas que se van a utilizar
en el proceso de transformados de papel, cartdn y otros soportes graficos.

Los datos sobre papeles, plasticos, colas, adhesivos, tintas, granzas poliméricas, parafinas y
otros, se identifican en la orden de produccidn, comprobando que son compatibles y que se
ajustan a las necesidades de produccion.

La maqueta, prueba o cualquier otro producto que sirva como modelo se contrasta con la
orden de produccién comprobando su correspondencia con las materias primas, productos
auxiliares, materiales intermedios y otras indicaciones.

Las caracteristicas y especificaciones de las materias primas y los productos auxiliares a
transformar: informacién de los soportes -pliego o bobina-, sistemas de unién de los
materiales, tipos de granzas, tipos de colas y adhesivos, acabados y otras se revisan
verificando que cumplen las normas o estandares de calidad.
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EC2 Preparar los soportes papeleros, plasticos y otros complejos para su transformacion en

EC3

productos graficos, segun las especificaciones técnicas de la orden de trabajo, de forma

gue se garantice una correcta alimentacion y la continuidad de la produccion.

1C2.1

1C2.2

IC2.3

1IC2.4

1C2.5

1C2.6

1C2.7

1C2.8

El suministro de los soportes a transformar se coordina con el almacén garantizando
continuidad en la produccién.

Los soportes a transformar se comprueban garantizando la ausencia de golpes, cortes,
curvatura u otros defectos que dificulten la produccion.

Los soportes a transformar se manipulan aplicando los procedimientos de trabajo
establecidos depositandolos a pie de maquina para facilitar la alimentacién sin
interrupciones durante la produccién.

Las dimensiones, la cantidad y la calidad de los soportes a transformar se comprueban
mediante los equipos especificos: balanza, flexdmetro y otros, asegurando su
correspondencia con las especificaciones de la orden de produccidn.

Los soportes intermedios a transformar se revisan comprobando la ausencia de defectos en
fases previas, registrando las incidencias o informando al responsable para tomar medidas
correctoras.

La temperatura, humedad relativa y otras caracteristicas de los soportes papeleros: papel y
cartdon se miden utilizando equipos especificos tales como termdémetro, higrémetro, y otros,
comprobando que sus valores estén dentro de los mdargenes de tolerancia establecidos en la
orden de produccidn.

El espesor, electricidad estatica, rigidez, flexibilidad y otras caracteristicas de los soportes no
papeleros asi como los tratamientos superficiales previos se miden con los equipos
especificos tales como micrémetro, balanza, y otros, comprobando que sus valores estén
dentro de los margenes de tolerancia establecidos en la orden de produccién.

Las operaciones de preparacién y control de los soportes a transformar se efectuan
cumpliendo la normativa aplicable sobre prevencién de riesgos laborales y proteccion del
medioambiente.

Preparar los productos auxiliares y los materiales intermedios que intervienen en la

transformacion de papel, carton y otros materiales en productos graficos, atendiendo a sus

especificaciones técnicas y condiciones de utilizacién para garantizar su correcta aplicaciéon

durante la produccién.

1C3.1

Las colas, adhesivos y granzas poliméricas se seleccionan atendiendo a la calidad final del
producto aplicando los criterios del manual de procedimiento de la empresa y las

indicaciones de la orden de produccion.
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IC3.2 Las colas, adhesivos y granzas poliméricas se preparan en la cantidad y a la temperatura
requeridas considerando las condiciones ambientales de trabajo y el tipo de material,
aplicando los criterios descritos en las especificaciones técnicas.

IC3.3 Las propiedades fisico-quimicas de las colas y adhesivos se modifican, en su caso, afiadiendo
aditivos o mediante otras operaciones segun instrucciones de aplicacién, hasta conseguir su
6ptimo funcionamiento en maquina.

IC3.4 Los barnices, parafinas y granzas poliméricas se acondicionan mediante suavizantes,
diluyentes, espesantes, acelerantes, o retardantes de acuerdo a las caracteristicas técnicas
del producto a transformar.

IC3.5 Los productos auxiliares y materiales intermedios necesarios: peliculas de estampacién,
materiales de ventana, asas de bolsas, alambres o grapas y otros, se organizan en el entorno
de maquina garantizando la cantidad y calidad de acuerdo con la orden de produccidén vy los
requerimientos para la continuidad de la misma.

IC3.6 Las formas impresoras se revisan comprobando el acabado superficial y la ausencia de
defectos tales como restos de tinta, polvo, golpes, arafiazos u otros.

IC3.7 Las caracteristicas de las tintas y otros elementos visualizantes: viscosidad, temperatura y
otras se ajustan adecuandolas al tipo de impresion, soporte, acabado requerido u otros,
siguiendo las especificaciones de calidad y las exigencias de productividad establecidas.

IC3.8 Las operaciones de preparacidn de los productos auxiliares y de los materiales intermedios
se efectuan cumpliendo la normativa aplicable sobre prevencién de riesgos laborales y
proteccién del medioambiente.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Ayudantes técnicos de mantenimiento aerondutico en pista o hangar

Medios de produccion

Equipos de preparacion de colas, adhesivos, granzas y aditivos. Elementos e instrumentos de medida:
balanza, metro, flexémetro, higrometro, micrometro, viscosimetro y otros. Soportes en hojas o bobinas:
papeles, cartones, plasticos y otros. Maquetas y pruebas. Colas, adhesivos, granzas y aditivos. Sustancias
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acondicionadoras: suavizantes, diluyentes, espesantes, acelerantes, y retardantes. Productos auxiliares y
materiales intermedios: hilo, alambre, PVC, colas, forros, tintas, peliculas de estampar, grapas, asas de
bolsas, materiales de ventana y otros. Equipos auxiliares de preparacion de materiales y productos para
la transformacidn. Equipos de proteccién individual.

Informacion utilizada o generada

Orden de produccién. Maquetas, muestras y pruebas. Caracteristicas y especificaciones técnicas de los
papeles, cartones y otros materiales a transformar. Manual de procedimiento de la empresa. Hojas de
registro. Documentacion técnica de equipos. Normas y estandares de calidad. Documentos de registro de
incidencias. Normativa aplicable sobre prevencién de riesgos laborales y proteccién del medioambiente.



