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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Obtener las primeras muestras impresas, realizando la puesta en marcha de los grupos de

impresidn y otros dispositivos de la maquina flexografica, para comprobar la calidad de la

impresion segun las especificaciones técnicas de la orden de trabajo.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

La maquina de impresién en flexografia se pone en marcha ajustando cada uno de los
cuerpos con la velocidad de produccién dptima y los pardmetros requeridos para el proceso
y el producto grafico en curso.

La tinta del anilox se transfiere al cliché con la minima presidon necesaria, utilizando los
manejadores o elementos electrdnicos, hasta conseguir un entintado uniforme y constante
de las zonas de altorrelieve.

La tinta del cliché se trasfiere al soporte con la minima presidn necesaria, utilizando los
manejadores o elementos electrénicos, hasta conseguir una impresién uniforme y constante
en el soporte.

El registro de la impresidn se efectia mediante el desplazamiento circunferencial y/o axial
del cilindro portaclichés, haciendo coincidir las cruces de registro en superposicion.

La temperatura y extraccion de aire se modifican para conseguir el secado de la tinta entre
cuerpos o estaciones de impresion, adecuandolas a la naturaleza de la tinta utilizada y a las
necesidades de impresion del soporte.
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IC1.6 La toma de muestras se lleva a cabo en cantidad suficiente permitiendo valorar sobre ellas

EC2

EC3

IC1.7

IC1.8

IC1.9

los pardmetros de produccion requeridos que aseguren una puesta en marcha de la
impresion ajustada a los requerimientos técnicos y de calidad establecidos.

El control de la impresién se efectla supervisando los soportes -bobina o pliego- en
comparaciéon con patrones, tablas normalizadas, muestras autorizadas perfiles de color
establecidos y especificaciones técnicas.

Los parametros de impresion tales como tonalidad e intensidad de color, densidad, ganancia
de estampacién y otros, se miden sobre la muestra impresa utilizando los instrumentos
Opticos de  medicion  especificos:  cuentahilos, densitémetro, colorimetro,
espectrofotémetro, comprobando que responden a la calidad requerida en la orden de
trabajo o a las muestras autorizadas.

Las operaciones de obtencidn del impreso y puesta en marcha de la maquina se efecttdan
cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y proteccion del
medioambiente.

Ajustar las variables del proceso de impresion en flexografia modificando las caracteristicas

segun los resultados de las primeras muestras impresas, mediante manejadores o recursos

informaticos para conseguir los resultados establecidos.

1C2.1

1C2.2

IC2.3

1IC2.4

IC2.5

La correccidn y ajuste de las variables del proceso de impresion en flexografia se efecttan
actuando sobre los elementos de la maquina, la tinta y soportes.

Los posibles errores en el registro circunferencial de la impresién se corrigen girando el
cilindro portaclichés, adelantando o retrasando su posicidn respecto al punto de inicio de
impresion, mediante los controles manuales, electrénicos o informaticos de que disponga la
maquina.

Los posibles errores en el registro transversal de la impresiéon se corrigen desplazando
lateralmente los rodillos portaclichés o variando los dispositivos de guiado de la banda,
mediante los controles manuales, electrénicos o informaticos de que disponga la maquina.

Las desviaciones en los valores cromaticos de impresidn: color, tono, intensidad, brillo y
contraste se modifican actuando sobre los componentes de la tinta, mediante la adicién de
diluyentes, barniz o concentrado de color.

Las maquinas con control informatico se ajustan durante la tirada mediante visores de
imagen, control automatico de registro y valores representados en pantalla de entintado,
presiéon y velocidad.

Obtener el producto impreso, supervisando el proceso durante la tirada y coordinando su

actividad con el equipo de trabajo, para garantizar la productividad y calidad establecidas.
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IC3.1 El tratamiento de la superficie del soporte se controla a la entrada de maquina y en cada
empalme de la bobina si los hubiera, con los reactivos adecuados, garantizando la calidad del
tratamiento y el correcto anclado de la tinta.

IC3.2 El registro de la impresién y las variables de tono, intensidad y color se controlan
manteniéndolos en los pardmetros establecidos dentro de los margenes de tolerancia.

I1C3.3 El circuito de alimentacién de la tinta se controla manteniendo un flujo estable, asegurando
la demanda de tinta segun necesidades de la imagen y del soporte a imprimir.

IC3.4 El anclaje de la tinta en el soporte se comprueba verificando que cumple con los pardmetros
establecidos mediante las técnicas y elementos de control especificos.

IC3.5 Latonalidad e intensidad de color de la impresién durante la tirada se controla utilizando los
instrumentos opticos de medicién: densitdmetros, colorimetros, espectrofotdmetros,
asegurando la estabilidad tonal durante la tirada.

IC3.6 La calidad se controla con la frecuencia establecida por la empresa y utilizando los elementos
de medicidn requeridos, registrando dichos controles en los documentos habilitados por la
empresa.

IC3.7 Los materiales impresos se identifican mediante cartelas siguiendo las indicaciones de la
orden de trabajo colocandolos en las zonas establecidas, atendiendo al plan de seguridad de
la empresa.

I1C3.8 Los datos relativos a la produccién tales como cantidad de ejemplares impresos, tiempos de
produccién, maquina, materiales, incidencias y otras, se registran en el documento habilitado
por la empresa.

IC3.9 La maquina de flexografia se maneja cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de
riesgos laborales y proteccién del medioambiente.

IC3.10 Las operaciones se coordinan con el grupo de trabajo que opera en la mdquina de
impresion garantizando la continuidad del proceso y los resultados establecidos en la orden
de trabajo.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
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Medios de produccion

Maquinas de impresidn en flexografia. Cilindros portaclichés. Cilindros anilox. Clichés, tinta, soportes:
papeles, plasticos cartones y otros. Utiles de medicién de propiedades de la tinta: copa Ford, viscosimetro,
termémetro. Densitometros, espectrofotdmetros. Muestras autorizadas. Cuentahilos. Micrometros.
Pupitres de luz normalizada. Equipos de control informatico. Visores de inspeccién de la produccién.
Contenedores de residuos.

Informacion utilizada o generada

Orden de trabajo. Parte de produccion. Ficha técnica de producto. Ficha de calidad. Impresiones vy
muestras autorizadas. Documentacién técnica de equipos y maquinas de impresidon en flexografia.
Normativa aplicable de prevencidn de prevencion de riesgos laborales y proteccion del medioambiente.
Estandares y normas de calidad. Registro de datos de produccidn. Ficha de seguridad de manipulacion de

tintas y disolventes.



