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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Regular los mecanismos de puesta en marcha en la maquina de impresion en

huecograbado mediante operaciones mecdanicas o electrdnicas de ajuste para permitir el

correcto paso de los soportes durante la impresion.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

Los elementos y mecanismos del sistema de alimentacién: grupo neumatico, cabezal de
alineacion, portabobinas, cuerpos de tensién y otros, se ajustan de acuerdo con las
necesidades de impresidn (registro y entonacidn) y la naturaleza del soporte (textura,
gramaje, estabilidad dimensional y otros).

Los elementos y mecanismos de transporte del soporte se regulan actuando sobre los rodillos
transportadores, los enfriadores y tensores hasta conseguir la tensién uniforme del soporte.

Los elementos y mecanismos del sistema de salida se ajustan adaptandolos al tipo de soporte
a imprimir, al impreso a obtener y al formato de salida (bobina, pliego, plegado, zig zag y
otros) segun las especificaciones técnicas.

Los ajustes mediante sistemas dpticos de control automatico se efectdan posicionando los
sensores que permitan el control durante la tirada de los elementos de registro, defectos,
colorimetria, sistemas de secado, sistema electrostatico y otros.

Los mecanismos de puesta en marcha de la maquina se regulan cumpliendo la normativa
aplicable de prevencion de riesgos laborales y proteccidon del medioambiente.
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EC2 Preparar el cilindro grabado y el cilindro de presiéon en la maquina de huecograbado

EC3

llevando a cabo los ajustes requeridos para garantizar el correcto entintado y el registro del

impreso segun las especificaciones técnicas y/o muestras autorizadas.

1C2.1

1C2.2

1C2.3

1IC2.4

1C2.5

1C2.6

EL cilindro grabado se monta en la maquina ajustando los elementos de fijacién que
garanticen su estabilidad, en relacidn con el resto de cuerpos de impresion.

El cilindro de grabado se fija en el cuerpo de entintado utilizando los elementos de fijacién,
manuales o neumaticos, permitiendo una posicidn éptima de entintado, el punto cero de
impresion, y una transmision éptima de tinta al soporte a imprimir.

El cilindro de presion se selecciona considerando su naturaleza, dureza y tamafio en relacién
a la calidad de impresién establecida.

El estado del cilindro de presién, su recubrimiento y dimensiones se revisa comprobando la
ausencia de defectos en toda su superficie y verificando que responde a las necesidades de
la impresion (tipo de grabado, tinta y soporte) y a las especificaciones técnicas de la maquina.

El contacto entre el cilindro de presién y el cilindro grabado se regula en funcién del espesor,
dureza y naturaleza del soporte a imprimir y la dureza del cilindro de presidn utilizando los
sistemas propios de la maquina que permitan el desplazamiento entre cilindros.

Las operaciones de preparacion del grupo de presidon de la maquina se ejecutan cumpliendo
la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccién del medioambiente.

Preparar el grupo entintador, por medios mecdnicos o electrdnicos, para controlar el flujo

de tinta en funcién de su naturaleza, las necesidades de impresién y las especificaciones

técnicas establecidas.

IC3.1

1C3.2

1C3.3

1C3.4

La tixotropia de la tinta se adapta a las necesidades de impresidn modificandola mediante la
adiciéon de correctores de densidad y secado tales como retardantes, acelerantes vy
atenuantes.

La reologia de la tinta se comprueba utilizando los aparatos de medicion especificos: copa
ford, viscosimetro, termdmetro y otros, representando en un gréafico las mediciones en sus
valores correspondientes.

Los elementos de entintado: bandejas, difusores, dadores, cuchillas y tintero, se regulan
segln la naturaleza y tixotropia de la tinta, consiguiendo que la dosificacién responda a las
condiciones de transferencia demandadas por el soporte a imprimir.

La bandeja de entintado se coloca a la altura dptima en relacién al didmetro del cilindro
grabado asegurando su inmersién a la altura previamente establecida.



SN cuaLIFICACIONES

EC4

EC5

10/10/2025 10:12:46
: Pagina: 3de4
1 Uiin Eurapes Informe:  Incual-Intranet

MM NsTITUTO
NACIONAL DE LAS

IC3.5 Los elementos auxiliares: depdsito, bomba, circuito cerrado de alimentacion, difusor,
viscosimetro, densimetro y termdmetro, se ajustan en la mdaquina, facilitando el flujo,
retorno y control sobre la tixotropia de la tinta.

IC3.6 La cuchilla se posiciona en el angulo establecido y con la presién uniforme, permitiendo el
entintado de la forma impresora y la limpieza de las zonas no imprimibles.

IC3.7 Las operaciones de preparacion del grupo entintador se ejecutan cumpliendo la normativa
aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccion del medioambiente.

Preparar los dispositivos de acabado en funcidn de los requerimientos de impresién para
conseguir resultado final acorde con las especificaciones técnicas.

IC4.1 Los dispositivos de acabado se seleccionan segln el proceso establecido en las instrucciones
de produccion y en funcién de los tratamientos especificados: barnizado, aportacion de
adherentes, parafinas y otros.

IC4.2 Los mecanismos de los dispositivos de acabado se disponen colocandolos en linea con los
cuerpos de impresidén para conseguir los tratamientos especificados segun el manual de

usuario.

IC4.3 Los dispositivos de acabado se regulan ajustandolos hasta conseguir una aplicacién uniforme
del producto: barniz, productos adherentes, parafinas y otros sobre los soportes a tratar.

IC4.4 Las operaciones de ajuste se ejecutan cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de
riesgos laborales y proteccion del medioambiente.

Efectuar las operaciones el de mantenimiento a nivel de usuario en las maquinas y equipos
de huecograbado para su correcto funcionamiento aplicando el plan de mantenimiento y
de seguridad de la empresa.

IC5.1 Los dispositivos de seguridad de las maquinas de huecograbado se revisan comprobando su
correcto funcionamiento siguiendo los procedimientos establecidos.

IC5.2 Los puntos de engrase dispuestos en las maquinas y equipos de huecograbado se engrasan
periddicamente utilizando los medios y materiales especificos, segun las instrucciones del
fabricante de la maquina.

IC5.3 Los circuitos vy filtros de los sistemas hidraulicos y neumdticos se verifica comprobando el
correcto funcionamiento segun las normas y plazos de mantenimiento establecidos.

IC5.4 Los componentes de las maquinas y equipos de huecograbado se limpian siguiendo los
protocolos establecidos por la empresa.
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IC5.5 Las operaciones de mantenimiento de las maquinas y equipos de huecograbado se ejecutan
cumpliendo las normas aplicables de prevencion de riesgos laborales y proteccion del
medioambiente.

IC5.6 Los sistemas de control de seguridad tales como antiatrapamiento, zonas de seguridad y
otros se activan verificando su funcionamiento mediante los instrumentos mecdnicos o
electrénicos adecuados para garantizar la seguridad de los trabajadores.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Maquinas de impresion en huecograbado. Dispositivos de acabado. Pupitre de control. Pupitre de luz
normalizada. Densitémetro. Termémetro. Viscosimetro. Colorimetro. Copa Ford. Cuentahilos. Muestras
normalizadas. Cartas de color. Contenedores de residuos. Equipos de proteccidn individual. Soporte de
impresion: papeles, plasticos y otros en bobina/pliegos.

Informaciodn utilizada o generada

Orden de trabajo. Impresiones y muestras autorizadas. Documentacién técnica de equipos y maquinas de
impresion en huecograbado. Normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccion del
medioambiente. Estandares y normas de calidad. Registro de datos de mantenimiento. Ficha de seguridad
de manipulacion de tintas y disolventes.



