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Competencia profesional 
 

 
 

Elementos de la competencia 
 

EC1 Obtener las primeras muestras impresas, realizando la puesta en marcha de los grupos de 
impresión en huecograbado para la comprobación de las características especificadas en la 
orden de trabajo. 

 

IC1.1 La máquina de impresión en huecograbado se pone en marcha ajustando cada uno de los 
cuerpos con la velocidad de producción óptima y los parámetros requeridos para el proceso 
y el producto gráfico en curso. 

IC1.2 La toma de muestras se efectúa en la cantidad suficiente permitiendo valorar sobre ellas los 
parámetros de producción requeridos que aseguren una puesta en marcha de la impresión 
ajustada a los requerimientos técnicos y de calidad establecidos. 

IC1.3 El proceso se controla supervisando los soportes -pliego, bobina- en comparación con, 
patrones, tablas normalizadas, muestras autorizadas perfiles de color establecidos y 
especificaciones. 

IC1.4 El registro del impreso se comprueba verificando la superposición y coincidencia de todos los 
elementos de registro (cruces, círculos, muescas u otros) mediante sistemas electrónicos o 
mecánicos. 

IC1.5 El color del impreso se comprueba verificando que su tonalidad e intensidad se corresponden 
con los parámetros determinados en la orden de trabajo o con las muestras autorizadas. 
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IC1.6 La tinta se controla modificando los valores de densidad, tiro y secado permitiendo una 

impresión regular en velocidad y estabilidad tonal a lo largo de la tirada. 

IC1.7 Los parámetros de impresión: registro, contraste intensidad, y otros,  se comprueban  
valorando que responden a la calidad requerida en la orden de trabajo y/o a las muestras 
autorizadas. 

IC1.8 Los valores de los parámetros de impresión se miden con los equipos ópticos de medición: 
densitómetro, colorímetro, espectrofotómetro, expresándolos en sus unidades 
correspondientes. 

 

EC2 Ajustar las variables del proceso mediante sistemas electrónicos o mecánicos modificando 
las características según los resultados de las primeras hojas impresas para conseguir los 
resultados establecidos. 

 

IC2.1 Las desviaciones de la impresión en el registro circunferencial del impreso se corrigen 
adelantando o retrasando el soporte al punto de transferencia a través del procedimiento 
que disponga la máquina: manual, electrónico o informático. 

IC2.2 Los posibles errores en el registro axial del impreso se corrigen desplazando el cilindro 
grabado sobre su eje a través del procedimiento de que disponga la máquina: manual, 
electrónico o informático. 

IC2.3 Las desviaciones en los valores de impresión tales como color, intensidad, tonalidad, 
transparencia, brillo y otros, se reajustan modificando la intensidad de la tinta, la presión del 
cilindro y el posicionamiento de la cuchilla. 

IC2.4 Los desajustes debidos a la penetración y la transferencia de la tinta al soporte se modifican 
variando la reología de la tinta y las presiones entre los cilindros de grabado y de presión. 

IC2.5 Las actividades de ajuste de variables se efectúan cumpliendo las normas aplicables de 
prevención de riesgos laborales y protección del medioambiente. 

 

EC3 Obtener el producto impreso supervisando el proceso durante la tirada mediante el 
autocontrol y coordinando su actividad con el equipo de trabajo para garantizar la 
productividad y calidad establecidas en la orden de producción. 

 

IC3.1 Los datos para efectuar el autocontrol se identifican en las instrucciones de producción y en 
el método de trabajo establecido por la empresa, determinando tanto las características a 
controlar como la forma de realizarlo y su periodicidad. 

IC3.2 La calidad se controla siguiendo la frecuencia establecida por la empresa y con los elementos 
de medición requeridos, según las instrucciones de la orden de trabajo, garantizando la 
uniformidad de los resultados a lo largo de la tirada y registrando dichos controles en los 
documentos habilitados. 
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IC3.3 La estabilidad del registro se mantiene controlando todos los parámetros que actúan durante 

la impresión: velocidad, tensión y fijado de la forma impresora con revisiones periódicas para 
garantizar la calidad de la tirada. 

IC3.4 Los parámetros que actúan durante la impresión: velocidad, tensión y fijado de la forma 
impresora se controlan mediante revisiones periódicas que garanticen la calidad de la tirada 
y la estabilidad del registro. 

IC3.5 La entonación se controla manteniéndola en los parámetros establecidos en la orden de 
trabajo y dentro de los márgenes de tolerancia marcados. 

IC3.6 Los cuerpos de secado de la máquina se mantienen, mediante sistemas automáticos o 
mecánicos, a la temperatura idónea que permita el secado de la tinta sobre el soporte ya 
impreso y su manipulación inmediata. 

IC3.7 Los sistemas automáticos de control en línea tales como cámaras de visión artificial, códigos 
aleatorios (dominio), equipos de gestión colorimétrica, sistemas de inspección y control de 
defectos y otros se ajustan introduciendo los datos necesarios para conseguir la uniformidad 
durante la tirada. 

IC3.8 Las operaciones se coordinan con el grupo de trabajo que opera en la máquina de impresión 
garantizando la continuidad del proceso y los resultados establecidos en la orden de trabajo. 

IC3.9 Los elementos de la máquina, tales como grupo entintador, elementos auxiliares y cilindros 
grabados, una vez finalizada la impresión se limpian hasta quedar exentos de tinta para no 
incidir en el tiraje siguiente, desmontando y almacenando los cilindros para su reutilización. 

IC3.10 Las operaciones del proceso de producción en huecograbado se efectúan cumpliendo la 
normativa aplicable de prevención de riesgos laborales y protección del medioambiente. 

 

EC4 Cumplimentar los partes de producción para la confirmación del trabajo realizado con los 
datos de incidencias, calidad y productividad. 

 

IC4.1 Los desajustes de registro, alteraciones del soporte, manchas, salpicaduras y paradas, se 
registran en los partes de producción como incidencias del autocontrol de los equipos. 

IC4.2 Los partes de producción se cumplimentan comprobando que la productividad especificada 
coincide con la obtenida, registrando las incidencias en su caso. 

IC4.3 Los parámetros de calidad se registran en el parte de producción, anotando los valores 
densitométricos, intensidad, orden de los colores en la tirada, comportamiento del material, 
número de ejemplares y consumo de material utilizado. 

IC4.4 Los datos sobre la tirada se concretar en los partes de producción mediante sistemas 
informáticos, incorporándolos al flujo de trabajo de manera que se posibilite su análisis en 
reimpresiones posteriores. 
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Contexto profesional 
 
Ámbito profesional 
 
 
Sectores productivos 
 
 

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes 
 

Medios de producción 
Máquinas de impresión en huecograbado. Soportes de impresión en bobina/pliego: papeles, plásticos y 
otros impresos. Pupitres de control. Sistemas automáticos de control en línea tales como cámaras de 
visión artificial, códigos aleatorios (dominio), equipos de gestión colorimétrica, sistemas de inspección y 
control de defectos y otros. Pupitre de luz normalizada. Densitómetro. Colorímetro. Espectrofotómetro. 
Cuentahílos. Contenedor de residuos. Equipos de protección individual. Copa Ford. 
 

Información utilizada o generada 
Orden de trabajo. Parte de producción. Ficha técnica de producto. Ficha de calidad. Impresiones y 
muestras autorizadas. Documentación técnica de equipos y máquinas de impresión en huecograbado. 
Documentación sobre sistemas electrónicos: tales como cámaras de visión artificial, códigos aleatorios 
(dominio), equipos de gestión colorimétrica, sistemas de inspección y control de defectos y otros. 
Documentación sobre sistemas mecánicos: puesta en marcha, ajustes mecánicos, ajustes densitométricas 
y otros. Normativa aplicable de prevención de riesgos laborales y protección del medioambiente. 
Estándares y normas de calidad. Registro de datos de producción. Ficha de seguridad de manipulación de 
tintas y disolventes. 


