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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Comprobar las caracteristicas de las materias primas tales como planchas y granulados de

corcho, materias auxiliares y otros materiales que intervienen en la elaboracién de

productos de corcho para asegurar la calidad del producto final.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

Las caracteristicas de calidad de las materias primas en las diferentes presentaciones de
corcho (panas, perforados, tapones, planchas, triturados, entre otros), y materias auxiliares
(aditivos, colas, desinfectantes, blanqueadores, entre otros), se comprueban, teniendo en
cuenta las especificaciones técnicas, certificacién de los proveedores, requerimientos de
calidad de los procesos posteriores y la tipologia del producto.

Las materias primas disponibles en los almacenes de corcho se evallan, valorando las
caracteristicas visuales (impurezas, raspa, entre otros), propiedades fisicas (porcentaje de
humedad, entre otros) y comportamientos mecdnicos por medio de instrumentos de medida
(pie de rey, balanzas, higrémetros, entre otros).

El estado y caracteristicas de las planchas y granulados de corcho, asi como su manipulacién
se controlan, conforme a los planes de produccidn y gestiéon, previendo las alteraciones que
pueden producirse en la conservacion de los mismos.

El uso de aditivos y materias auxiliares (desinfectantes, parafinas, entre otros) se comprueba,
verificando el cumplimiento de las normas de buenas practicas y los procedimientos
definidos por la empresa.
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EC2

EC3

IC1.5 Las materias primas se controlan, considerando los margenes o tolerancias admisibles de los
procedimientos operativos.

Coordinar el grupo de trabajo en funcion de los procesos productivos y los recursos
disponibles en la industria del corcho para asegurar el dptimo rendimiento, siguiendo el
manual de asignacion de funciones y competencias.

IC2.1 Las instrucciones de cada operacion en la elaboracion de productos de corcho se transmiten
a los operarios ajustdndose a los formatos establecidos y utilizando un lenguaje vy
terminologia precisos y facilmente comprensibles, incluyendo especificaciones de productos
entrantes y salientes parametros mecanicos de las maquinas, y métodos de trabajo, entre
otros.

IC2.2 Los datos e informaciones a registrar sobre el desarrollo del proceso se controlan,
comprobando que las anotaciones se llevan a cabo segun lo planificado, al objeto de
controlar y optimizar el proceso de elaboracién.

IC2.3 El cumplimiento de la normativa aplicable sobre prevencién de riesgos laborales y proteccién
medioambiental en la elaboracién de productos de corcho se comprueba, constatando que
el uso de equipos de proteccién y la aplicacion de medidas, se efectia segun los
requerimientos establecidos.

IC2.4 Las posibles desviaciones detectadas en los procesos productivos y los recursos disponibles
en la industria del corcho se corrigen para minimizar las posibles pérdidas asociadas,
adoptando alternativas razonables y proporcionadas a la gravedad de las contingencias.

IC2.5 Las desviaciones encontradas durante la supervisidon del programa de fabricacién de los
productos de corcho se evallan, considerando su repercusion en el cumplimiento de los
objetivos marcados (fechas de finalizacidn, costes de produccién, entre otros).

IC2.6 La disposicién de los recursos (humanos y materiales), se controla, comprobando que se
ajusta a lo establecido en el plan de produccién o adoptando medidas, ante cualquier
desviacion, mediante cambios en las secuencias programadas, utilizacion de equipos de
produccidn alternativos y reasignacion del personal a los puestos de trabajo, entre otras.

Comprobar los pardmetros de control de proceso (materias primas, cocido, enfardado,
recorte, calibrado, descabezado y embalaje, entre otros), que regulan el flujo de la
produccién en la fabricacidn de productos de corcho, definidos en cada operacién, para
gue las condiciones y los requerimientos de produccién se ajusten a la calidad establecida.

IC3.1 Las materias primas y productos auxiliares se comprueban, verificando que se encuentran
disponibles en el lugar del almacén asignado para el inicio del proceso de fabricacién y retdinen
las caracteristicas de calidad.
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IC3.2 La preparacién e incorporacion de sustancias para los tratamientos superficiales, se

EC4

1C3.3

IC3.4

1C3.5

IC3.6

comprueba, verificando que se realiza de acuerdo con los manuales de procedimiento,
garantizando la calidad y seguridad de uso.

El cocido del corcho se controla, verificando que los elementos operadores de regulacién de
la temperatura y el tiempo requeridos, cumplen con lo establecido en el plan de produccion,
dependiendo del producto a obtener.

El desarrollo de operaciones en la fabricacion de productos de corcho (enfardado de las
planchas, calibrado, descabezado, colmatado, escuadrado y serrado entre otros) se
comprueba, constatando que se llevan a cabo segun la secuencia establecida en el proceso
productivo y se obtienen productos intermedios con la calidad requerida.

Las etapas globales del proceso de produccién en la fabricacidon de productos de corcho se
comprueban, verificando que transcurren en una secuencia ordenada de operaciones de
forma que el flujo de productos entrantes, el ritmo de alimentacién y productos salientes,
transcurren segun lo establecido en el proceso productivo interviniendo con mejoras, ante
posibles desviaciones.

El flujo de productos del proceso a la linea de embalaje se controla, verificando que esta en
funcién de los equipos disponibles y de las instrucciones, evitando desfases, cumpliendo con
el plan de produccién y la calidad requerida del producto final.

Comprobar la actualizacién de la documentacidn técnica especifica requerida para el

desarrollo y control del proceso de elaboracién de los productos de corcho y subproductos

derivados, para asegurar la calidad, segun lo establecido.

IC4.1

1C4.2

IC4.3

IC4.4

IC4.5

El sistema y soporte de gestiéon que posibilita la clasificacion, codificacion de documentos y
conservacion del volumen de informacién se comprueba, verificando que se actualiza de
forma sistemadtica, asegurando el acceso rdpido y la transmisién de la misma.

La documentacién generada relativa al proceso productivo de fabricacidon de productos de
corcho se codifica, archivandola segun el sistema establecido.

La informacidn técnica recibida de origen interno o externo, sobre el producto o proceso se
clasifica, segun el sistema establecido.

Los datos recibidos se obtienen y procesan con el fin de introducir mejoras en el desarrollo
del proceso.

Los registros de calidad y del manual de analisis de peligros y puntos criticos de control, se
recogen de forma sistemdtica en el desarrollo del proceso a fin de obtener referencias
evaluables.
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EC5 Controlar el mantenimiento y reparacién de los equipos y maquinaria de fabricacidon de

productos de corcho, segun instrucciones dadas, para que se realice el buen

funcionamiento del proceso productivo.

1C5.1

IC5.2

IC5.3

IC5.4

IC5.5

IC5.6

Las operaciones de mantenimiento de mdaquinas, instalaciones y utillaje de fabricacion de
productos de corcho se controlan, en funcién de las instrucciones facilitadas por el
fabricante, en base a las averias registradas.

El cumplimiento del plan de mantenimiento establecido de mdaquinas, instalaciones y utillaje
se comprueba, analizando la documentacidn registrada, en la cual se indica la frecuencia
requerida en cada operacion y sobre cada equipo, diferenciando el mantenimiento internoy

externo.

El funcionamiento de cada equipo se controla, revisando el resultado del proceso de
fabricacion y las anotaciones del histdrico en relacidn con los valores de los parametros
alcanzados en las pruebas de uso que se hayan realizado.

Los equipos cuyo funcionamiento no sea correcto se identifican, notificando la averia de
forma que no se utilicen inadvertidamente.

Las reparaciones a realizar en los equipos averiados se planifican, acordandolas con el
servicio interno o externo correspondiente, utilizando el canal de comunicacion definido.

Los registros de mantenimiento de primer nivel se controlan, comprobando que contienen
la informacidn establecida y se recogen en el soporte definido.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Equipos y programas aplicados al desarrollo de procesos: medios de transporte (camiones, carretillas

elevadoras, cintas transportadoras), aparatos de medicion (cintas métricas, basculas), maquinas de corte

(sierras de disco, maquinas de rebaneo y picado, perforadoras, pulidoras), plantas de tratamientos

(calderas, secaderos, baferas para tratamientos). Calderas para la produccion de energia que puedan

aprovechar los desperdicios de corcho. Sistemas de deteccion y extincidn de incendios. Equipos para el
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movimiento del corcho (tractor-pala, remolques, carretillas elevadoras, cintas transportadoras,
polipastos, puente grua). Equipos de transporte neumadtico de granulados. Bdsculas. Molinos.
Tamizadoras. Mesas densimétricas. Secaderos. Autoclaves. Inyectores de vapor. Sierras y escuadradoras.
Perfiladoras. Encoladoras. Prensas de platos frios y calientes. Hornos de aire caliente. Hornos de alta
frecuencia. Moldes para la fabricacion de bloques. Tornos de desenrollo. Laminadoras. Lijadoras.
Barnizadoras. Enceradoras. Equipos de embalar. Programas especificos para sistemas automaticos,
consolas de programacién, ordenadores personales. Sistemas de control de procesos industriales.

Informacion utilizada o generada

Planificacién a corto-medio plazo de la empresa. Programa de produccién. Manual de calidad. Resultados
de pruebas de calidad. Informacidn técnica interna y externa sobre productos y procesos. Datos técnicos
sobre materias primas y materiales. Informacidén técnica sobre equipos y maquinas: caracteristicas,
capacidades, utilizacion, novedades. Manuales de procedimientos, instrucciones de trabajo. Manuales de
utilizacion de equipos. Normativa y planes de seguridad y emergencia. Partes de trabajo, registros e
incidencias. Guias e instrucciones de operaciones y de practicas de mantenimiento y seguridad.



