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Estandar de competencias profesionales

Garantizar la calidad en la obtencidn de pastas, en la fabricacion de papel y
carton, y en sus acabados

Familia Profesional Quimica

Nivel 3

Cadigo ECP1556_3
Estado BOE
Publicacion RD 143/2011

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Controlary supervisar los parametros del proceso para fabricar pasta, papel, cartén, y sus

acabados, respecto a la calidad requerida en el procedimiento.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

IC1.6

Las variables del proceso se comprueba se mantienen dentro de los rangos establecidos y los
objetivos de calidad de la pasta, del papel, del cartdn y sus acabados se alcanzan segun las
condiciones establecidas.

Los procedimientos de control de la calidad de la produccién y transformacidn se supervisa
que se llevan a cabo de acuerdo a normas establecidas.

Los datos del proceso y producto establecidos se controla que han sido tomados de acuerdo
con las rutinas fijadas.

La toma de datos extraordinaria, se comprueba que se ha realizado, cuando la situacién del
proceso lo ha aconsejado.

Los datos del proceso recogidos y los resultados del control de calidad se supervisan y
validan.

Las medidas correctoras necesarias para reestablecer en su caso la normalidad del proceso y
minimizar las desviaciones de calidad, se controla que han sido tomadas.
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EC2 Controlar que la calidad de materias primas y auxiliares en la recepcién, almacenamiento y

EC3

durante el proceso responde a las especificaciones establecidas.

1C2.1

1C2.2

1C2.3

IC2.4

1C2.5

IC2.6

1C2.7

1C2.8

1C2.9

Las operaciones de recepcion de materias primas y auxiliares se supervisan para asegurar
corresponden al producto y cantidad pedidos.

Las operaciones de almacenamiento se comprueba se han realizado de acuerdo con la

normativa interna en cuanto a disposicién, orden y condiciones a fin de preservar su calidad.

Las muestras necesarias para el control de calidad de las materias primas y auxiliares en el
proceso de fabricacién de pastas -madera, fibras no madereras, cal, sulfato sédico, didxido
de cloro, entre otras- asi como de los licores generados -lejia negra, licor verde, licor blanco,
entre otros- en las distintas fases del proceso de produccién se comprueba se han tomado y
enviado al laboratorio de acuerdo con las normas establecidas.

Las muestras necesarias para el control de calidad de las materias primas -pasta virgen,
papeles recuperados, caolin, alimina, cola, carbonato célcico, AKD, ASA, almiddn, latex,
entre otras- y de las materias auxiliares -agentes de retencion, antiespumantes, biocidas,
dispersantes, mandriles, tapas, flejes entre otras-en el proceso de fabricacién de papel se
comprueba se han tomado y enviado al laboratorio de acuerdo con las normas establecidas.

Las muestras necesarias para el control de calidad de las materias primas épapel, tintas,
carbonato calcico, caolin, almidén, latex, alquitrdn, parafina y otros- y de las materias
auxiliares ¢antiespumantes, blanqueantes, colas, tapas, mandriles, flejes entre otras- en el
proceso de fabricacién de acabados, se comprueba se han tomado y enviado al laboratorio,
de acuerdo con las normas establecidas.

Los ensayos rutinarios necesarios sobre las materias primas y auxiliares, se supervisa se han
realizado asi como que los resultados se ajustan a las especificaciones.

La toma de muestra, los ensayos y analisis especificos adicionales, cuando la situaciéon del
proceso lo ha aconsejado -puesta en marcha, parada, cambio de producto, entre otros- se
controla se han realizado de acuerdo a lo establecido.

Los ensayos realizados a las materias primas y auxiliares en las distintas fases del proceso, se
interpretan y validan.

Las modificaciones de las variables del proceso necesarias, cuando se producen desviaciones
significativas respecto a las especificaciones, se supervisa se realizan, para volver a obtener

los valores establecidos, informando de acuerdo con los procedimientos establecidos.

Controlar que la pasta, el papel o cartén plano asi como los productos y articulos de papel

o cartéon plano mantienen, durante el proceso, los niveles de calidad intermedios

especificados.
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IC3.1 Las muestras necesarias para el control de calidad de la pasta, papel, cartén plano asi como

EC4

1C3.2

1C3.3

IC3.4

1C3.5

IC3.6

de los productos y articulos de papel o cartén plano, se comprueba se han tomado y enviado
al laboratorio de acuerdo con las normas establecidas.

Los ensayos rutinarios necesarios en las distintas fases del proceso de produccién, se
supervisa se han realizado, asi como que los resultados se ajustan a las especificaciones.

Las muestras adicionales, cuando la situacidn del proceso lo ha aconsejado -puestas en
marcha, paradas, cambio de producto, entre otras- se supervisa se han tomado

correctamente.

Los ensayos y analisis especificos adicionales, cuando la situacidon del proceso lo ha
aconsejado -puesta en marcha, parada, cambio de producto, entre otras- se controla se han
realizado de acuerdo a lo establecido.

Los ensayos realizados sobre pasta, papel o cartén plano asi como sobre los productos y
articulos de papel o cartén plano, en las distintas fases del proceso, se interpretan y validan.

Las modificaciones de las variables del proceso necesarias, cuando se producen desviaciones
de calidad sobre los pardmetros de la misma previstos, se supervisa se realizan, para volver
a obtener la calidad requerida.

Comprobar que el acabado y la presentacion final de la pasta, papel y/o cartdn, se ajustan

a lo establecido en el pedido, comunicando en su caso las incidencias al superior.

IC4.1

IC4.2

IC4.3

IC4.4

IC4.5

1C4.6

1C4.7

Las medidas necesarias para que la pasta sea cortada al tamano establecido y que los fardos
formados tengan la altura y peso requeridos, se controla que se toman.

Las variables del proceso de prensado, embalado y alambrado se supervisa se ajustan a los
valores establecidos para que los fardos obtenidos tengan las dimensiones y presentacion
final requeridas.

Las variables del proceso de marcacidon con tinta se supervisa se ajustan a lo establecido, para
permitir una identificacién inequivoca de la pasta final -empresa, marca o tipo de pasta, dia-
mes-ano, entre otras- asi como su almacenamiento adecuado en el lugar establecido.

Los sistemas de transporte hacia el lugar de almacenamiento se supervisa actuan
correctamente para no dafar el acabado y presentacién final de la pasta.

Las medidas necesarias para que el papel o cartdén sean bobinados al tamafio de bobina y
didmetro establecidos, se controla se toman.

Las variables del proceso de corte del papel o cartdn se supervisa se ajustan a los valores
establecidos para que los palés obtenidos tengan las dimensiones finales -altura, nimero de
hojas, peso- requeridas.

Las variables del proceso de embalado, plastificado, retractilado, marcacién o etiquetado,
entre otras, para el papel o cartén en bobinas o formato, se controla se ajustan a los valores
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EC5

1C4.8

IC4.9

establecidos para que la presentacién final del papel o cartén corresponda a lo requerido y
para permitir una identificacion inequivoca del tipo de papel o cartén, dia-mes-afio, entre
otros.

Las variables de los procesos de rayado, engomado, preimpresion, plegado, sellado,
tratamiento superficial, y otros procesos tipicos de la acabados de papel o cartén se controla
gue se ajustan a las especificaciones establecidas para el producto final.

Los sistemas de transporte manual o automatico hacia el lugar de almacenamiento se
supervisa actuan correctamente para no dafiar el acabado y presentacién final del papel o
cartdn, asi como que dicho almacenamiento se realiza de acuerdo a procedimiento, y en el
lugar establecido.

Supervisar que la expedicion de productos corresponde a las especificaciones de los

pedidos.

IC5.1

1C5.2

IC5.3

IC5.4

IC5.5

IC5.6

1C5.7

1C5.8

Los sistemas de transporte hacia el lugar de expedicion asi como la carga en el medio de
transporte se supervisa actlan correctamente para no dafiar el acabado y presentacion final
de la pasta, papel o cartdn, productos y articulos de papel o cartén.

La pasta, papel o cartdn, y sus acabados se supervisa se ajusta en tipo, cantidad, peso, cliente,
medio de transporte, lugar de entrega, entre otros a lo solicitado por el cliente en su pedido.

La pasta, papel o cartdn, y sus acabados se supervisa se ajustan a las condiciones de
transporte elegidas y a las especificaciones solicitadas por el destinatario.

Los datos de cada expedicion -medio de transporte, matricula u otros datos identificativos:
peso, destino, cliente, entre otros- se supervisa su control, validacidn y registro de acuerdo a
los procedimientos establecidos.

Las medidas necesarias para que el papel o cartén plano sean bobinados al tamafio de bobina
y didametro establecidos, se controla se toman.

Las variables del proceso de corte del papel o cartén plano se supervisa se ajustan a los
valores establecidos para que los palés obtenidos tengan las dimensiones finales -altura,
numero de hojas, peso- requeridas.

Las variables del proceso de embalado, plastificado, retractilado, marcacién o etiquetado,
entre otras, para el papel o cartén plano en bobinas o formato, se controla se ajustan a los
valores establecidos para que la presentacién final del papel o cartdn plano corresponda alo
requerido y para permitir una identificacién inequivoca del tipo de papel o cartén plano, dia-
mes-afo, entre otros.

Las variables de los procesos de rayado, engomado, impresion, plegado, sellado, tratamiento
superficial, y otros procesos tipicos de la fabricacidon de productos y articulos de papel o
cartdn se controla que se ajustan a las especificaciones establecidas para el producto final.
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IC5.9 Los sistemas de transporte manual o automatico hacia el lugar de almacenamiento se

supervisa actlan correctamente para no dafiar el acabado y presentacion final del papel,
cartdon plano y productos y articulos de papel o cartén plano, asi como que dicho
almacenamiento se realiza de acuerdo a procedimiento, y en el lugar establecido.

EC6 Supervisar que la expedicion de productos corresponde a las especificaciones de los

pedidos.

IC6.1

1C6.2

1C6.3

1C6.4

Los sistemas de transporte hacia el lugar de expedicién asi como la carga en el medio de
transporte se supervisa actlan correctamente para no dafar el acabado y presentacion final
de la pasta, papel o cartdn plano, productos y articulos de papel o cartén.

La pasta, papel o cartén, producto o articulo de papel o cartdn se supervisa se ajusta en tipo,
cantidad, peso, cliente, medio de transporte, lugar de entrega, entre otros a lo solicitado por
el cliente en su pedido.

La pasta, papel o cartdn, producto o articulo de papel o cartdn plano se supervisa se ajustan
a las condiciones de transporte elegidas y a las especificaciones solicitadas por el
destinatario.

Los datos de cada expedicidon -medio de transporte, matricula u otros datos identificativos:
peso, destino, cliente, entre otros- se supervisa su control, validacidn y registro de acuerdo a
los procedimientos establecidos.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Maquinaria y equipos de fabricacién de pasta. Maquinaria de preparacion de pastas virgenes o recicladas.

Maquinaria de fabricacion de papel o cartén plano. Maquinaria de tratamientos superficiales y especiales

de papel o cartén plano. Equipos de ensayo en proceso de pastas, papeles, cartones y productos

intermedios. Equipos de ensayo en procesos de fabricacién de productos y articulos de papel y cartén

plano. Instrumentos de medida, regulacion y sistemas de control. Instrumental de toma de muestras.

Equipos auxiliares en la industria pastero-papelera. Simuladores y equipos de entrenamiento, medios
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audiovisuales y paneles de informacién y mando. Equipos automaticos de valoracion de disoluciones,
equipos de medida de masa y volumen. Microscopios. Instrumentos de medida, regulacién y sistemas de
control. Instrumental de toma de muestras. Sistema de control distribuido o por panel. Equipos de
ensayos fisicos de papel, cartdn plano, productos y articulos de papel o cartén plano. Equipos de analisis
bacterioldgico. Equipos de andlisis quimico. Analizadores en linea. Equipos informaticos.

Informacion utilizada o generada

Utilizada: Normas de ensayos en laboratorio de pastas, papel, cartdn, y sus acabados de papel o carton.
Normas de fabricacién de pastas, papeles o cartones, y sus acabados. Sistemas de registro de datos.
Métodos de ajuste y sistemas de medida y control. Métodos de control de calidad. Especificaciones
técnicas de los productos, normas de trabajo o métodos establecidos, controles de tiempos, listas de
materiales, procedimientos normalizados de operacion. Generada: Datos sobre calidad de la materia en
curso. Partes escritos e informatizados de control de calidad en proceso. Documentacién del proceso de
fabricacion clasificada, actualizada y en disposicién de uso. Informes de la fabricacidon con datos, tablas,
calculos, graficos y conclusiones. Documentacién para sesiones de entrenamiento del personal a su cargo.



