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Competencia profesional

Garantizar la calidad y las caracteristicas finales de los productos obtenidos en el proceso de

fabricacion de papel y cartdn y sus acabados, supervisando el cumplimiento de las normas de

seguridad y ambiental del proceso quimico.

Elementos de la competencia e indicadores de calidad

EC1 Supervisar los parametros del proceso para fabricar pasta, papel, cartdén y sus acabados,

garantizando la calidad en el proceso y en los productos de fabricacién.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

Las variables del proceso se comprueban, garantizando que estan dentro de los intervalos
establecidos y cumplan con los objetivos de calidad para la pasta, el papel, el cartén y sus
acabados, segln las condiciones establecidas, comunicando a la persona responsable del
area cualquier desviacion.

Los procedimientos de control de la calidad se supervisan, siguiendo la normativa aplicable
sobre calidad que garantizan el desarrollo del proceso.

Los datos de proceso y producto se controlan, supervisando que han sido tomados de
acuerdo con las rutinas establecidas en los planes de produccidn (caudales, velocidades,
consistencias, entre otros).

Los datos se toman de manera extraordinaria, siguiendo las normas establecidas en el
manual de produccién cuando la situacién del proceso lo requiere (puesta en marcha,
cambio de calidad en la produccién, pruebas en el proceso, entre otros).
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Los datos del proceso y los resultados del control de calidad se supervisan, garantizando la
calidad en la obtencién de pastas, en la fabricacién de papel y cartdn, y en sus acabados, y
realizando su validacién, documentando los resultados obtenidos.

Las medidas correctoras se implantan, reestableciendo la normalidad del proceso cuando
corresponda y minimizando las desviaciones de calidad.

Controlar la calidad de materias y auxiliares para asegurar las especificaciones establecidas,

supervisando la recepcidn, almacenamiento y utilizacién durante el proceso.

IC2.1

1C2.2

IC2.3

1IC2.4

IC2.5

1C2.6

Las operaciones de recepcidon de materias primas y auxiliares se supervisan, asegurando
que corresponden al producto, calidad y cantidades pedidos y registrando los productos en
el inventario.

Las operaciones de almacenamiento de materias primas y auxiliares se comprueban,
asegurando que se han realizado de acuerdo con la normativa interna en cuanto a
disposicion, orden, condiciones de almacenamiento (temperatura, humedad, luz, entre
otras), a fin de preservar su calidad y garantizando la seguridad de los trabajadores y los
aspectos medioambientales.

Las muestras rutinarias tomadas para el control de calidad de las materias primas vy
auxiliares en la fabricacidn de pastas, en la fabricacién de papel y cartdn, y en sus acabados,
se supervisan, asegurando los Procedimientos Normalizados de Trabajo (PNT) (protocolos
de toma de muestras, etiquetado, transporte, conservacion, entre otros), y comprobando
el envio al laboratorio de acuerdo con las normas establecidas (volumen de muestras,
contenedores, condiciones de transporte, entre otras).

Los resultados del control de calidad de las materias primas y auxiliares se interpretan,
validando los mismos, y evaluando la necesidad de tomas extraordinarias cuando las
variaciones en las condiciones del proceso o la calidad del producto lo aconsejen.

La toma de muestras, los ensayos rutinarios y los analisis especificos adicionales, cuando la
situacioén del proceso lo requiere (puesta en marcha, parada, cambio de productos, entre
otros), se controlan, asegurando que se realizan de acuerdo con los protocolos establecidos
de calidad, seguridad y medioambientales.

Las modificaciones de las variables de proceso se supervisan, garantizando que cualquier
desviacion respecto a las especificaciones vuelve a los valores normales establecidos,
registrando las incidencias observadas.

Controlar la toma de muestra y los ensayos realizados sobre pasta, papel, cartdén y sus

acabados para asegurar su calidad durante el proceso, manteniendo los niveles

especificados en las operaciones intermedias antes del acabado, asegurando los criterios
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de calidad del muestreo y de la realizacion de los ensayos, medioambientales y de riesgos

laborales.

IC3.1

1C3.2

1C3.3

1IC3.4

IC3.5

Las muestras intermedias del proceso de obtencién de pastas, papel, cartén y sus acabados
se supervisan, controlando que se han tomado y enviado al laboratorio de acuerdo con los
PNT.

Los ensayos rutinarios en las fases del proceso de produccidn se supervisan, comprobando
que en su realizacion se cumple con el Plan de produccion, el Plan de prevencion de riesgos
laborales y el Plan de gestién medioambiental, verificando que los resultados se ajustan a
las especificaciones y, documentando los resultados obtenidos.

Las muestras adicionales, cuando la situacién del proceso lo requiere (puesta en marcha,
parada, cambio de producto, entre otros), se supervisan, comprobando su toma y envio al
laboratorio.

Los ensayos rutinarios y adicionales, cuando la situacion del proceso lo requiere, realizados
sobre pasta, papel, cartdn y sus acabados en las fases del proceso se interpretan, analizando
sus posibles variaciones con respecto a los intervalos establecidos.

Las variables de proceso se modifican, ajustando las desviaciones de calidad detectadas y
comprobando que se alcanzan los requerimientos de calidad.

Comprobar las operaciones de acabado y la presentacion final de la pasta, papel o cartén

para asegurar que se ajusta a lo establecido en el pedido, comunicando las incidencias a la

persona responsable del area.

IC4.1

1C4.2

IC4.3

Ic4.4

IC4.5

Los fardos de pasta se cortan, asegurando su tamafio, altura y peso y controlando su
etiquetado.

Las variables del proceso de prensado, embalado y alambrado se supervisan, comprobando
gue se ajustan a los valores establecidos para que los fardos obtenidos tengan las
dimensiones y presentacion final.

Las variables de proceso relativas a la marcacién con tinta se ajustan, comprobando la
identificacion inequivoca de la pasta final (empresa, marca o tipo de pasta, dia, mes, afo,
entre otras), asegurando la trazabilidad del producto.

Los sistemas de transporte manual o automatico de los productos finales hacia el lugar de
almacenamiento se supervisan, comprobando su funcionamiento conforme los
procedimientos de calidad, seguridad y medioambientales, garantizando la integridad de
los productos de forma que no sufran dafios en su presentacién final.

El bobinado del papel o cartdon y el corte de las bobinas se controla, asegurando que se
obtiene el tamano y diametro de bobina, cumpliendo el Plan de produccién en funcién de
las especificaciones de los pedidos.
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EC5

1C4.7

1C4.8

para que los palés obtenidos tengan las dimensiones finales (altura, nimero de hojas, peso,
entre otros).

Las variables del proceso de embalado, plastificado, retractilado, marcacién o etiquetado,
entre otras, se controlan, comprobando que los pardmetros de las operaciones se ajustan
a los valores establecidos para la presentacion final del papel y/o cartén y, permitiendo una
identificacion inequivoca del producto.

Las variables de los procesos de rayado, engomado, preimpresién, plegado, sellado,
tratamiento superficial, y otros procesos tipicos de acabados de papel, cartén y derivados
se controlan, comprobando que se ajustan a las especificaciones establecidas para el
producto final.

Supervisar la expedicién de productos para cumplir las especificaciones de los pedidos,

comprobando la ejecucién de las operaciones se realizadas.

1C5.1

1C5.2

IC5.3

IC5.4

1C5.5

IC5.6

Los sistemas de transporte hacia el lugar de expedicién y la carga final de los productos en
el medio de transporte se supervisan, comprobando que no se producen dafios en el
acabado y presentacion final de la pasta, papel o cartdn y sus acabados.

La pasta, papel o cartdn, y sus acabados se revisan, comprobando las especificaciones
relativas al tipo de producto, cantidad, peso, clientela, medio de transporte, lugar de
entrega, entre otros y, comprobando que se ajusta a lo solicitado por la clientela en su
pedido.

Los datos de cada expedicion (medio de transporte, matricula, peso, destino, entre otros),
se registran, utilizando los formatos y soportes establecidos (bases de datos, libros de
registro, hojas de calculo, entre otros).

El corte del papel o cartdn plano y las operaciones de bobinado se controlan, ajustando las
variables de cada proceso (velocidad de corte, presidn de corte, angulo de corte, ancho de
bobinas, tensidon de bobinado, entre otras), a las especificaciones establecidas para el
producto final.

Las operaciones de embalado, plastificado, retractilado, marcacién o etiquetado, entre
otros, se supervisan, controlando las variables de cada operacién, asegurando que se
ajustan a los valores establecidos en los documentos (procedimientos operativos de la
seccion de acabados, instrucciones de trabajo, protocolos de identificacion y marcacién de
productos, entre otros) y, permitiendo una identificacién inequivoca del tipo de producto.

Los procesos de rayado, engomado, impresién, plegado, sellado, tratamiento superficial, y
otros procesos tipicos de la fabricacion de productos y articulos de papel o cartén se
controlan, ajustando las variables de cada proceso a las especificaciones establecidas para
el producto final.
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supervisan, garantizando su funcionamiento para no dafiar el producto final.

El almacenamiento se controla, asegurando que cumple con los procedimientos de calidad
y seguridad establecidos para los productos finales.

EC6 Supervisar la expedicién de productos para asegurar las especificaciones de los pedidos

controlando las operaciones de expedicidn.

1C6.1

1C6.2

1C6.3

Los sistemas de transporte hacia el lugar de expedicion, asi como la carga en el medio de
transporte, se supervisa, comprobando su funcionamiento y asegurando que no se
producen dafios en el acabado y presentacién final de los productos.

La pasta, papel y/o cartdn, y acabados se supervisa, comprobando que el tipo, cantidad,
peso, medio de transporte, lugar de entrega, entre otros se ajustan a lo solicitado en el
pedido por la clientela.

Los datos de cada expedicion se registran, utilizando los formatos y soportes establecidos
en los procedimientos de registro.

Contexto profesional

Ambito profesional

Desarrolla su actividad profesional en el ambito quimico dentro del area de pasta, papel y cartén,

en empresas dedicadas a la fabricacion de pastas papeleras, papel, cartén, y en sus acabados en

la industria papelera, en entidades de naturaleza privada, empresas de cualquier tamafio, tanto

por cuenta propia como ajena con independencia de su forma juridica. Desarrolla su actividad

dependiendo, en su caso, funcional y/o jerarquicamente de personal técnico superior. Puede

tener personal a su cargo en ocasiones, por temporadas o de forma estable. En el desarrollo de

la actividad profesional se aplican los principios de accesibilidad universal y de disefio universal

o disefio para todas las personas de acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores productivos

Se ubica en el sector Quimico, en el subsector de Pasta, Papel y Cartén.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Jefes de control de calidad en el sector pastero-papelero
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Medios de produccion

Maquinaria y equipos de fabricacién de pasta. Maquinaria de preparacién de pastas virgenes o recicladas.
Maquinaria de fabricacién de papel o cartén plano. Maquinaria de tratamientos superficiales y especiales
de papel o cartén plano. Equipos de ensayo en proceso de pastas, papeles, cartones y productos
intermedios. Equipos de ensayo en procesos de fabricacidon de productos y articulos de papel y cartdn
plano. Instrumentos de medida, regulacién y sistemas de control. Instrumental de toma de muestras.
Equipos auxiliares en la industria pastero-papelera. Simuladores y equipos de entrenamiento, medios
audiovisuales y paneles de informacion y mando. Equipos automaticos de valoracidon de disoluciones,
equipos de medida de masa y volumen. Microscopios. Instrumentos de medida, regulacién y sistemas de
control. Sistema de control distribuido o por panel. Equipos de ensayos fisicos de papel, cartén plano,
productos y articulos de papel o cartén plano. Equipos de analisis bacterioldgico. Equipos de andlisis
guimico. Analizadores en linea. Equipos y sistemas informdaticos. Dispositivos de urgencia para primeros
auxilios o respuesta a emergencias.

Informacion utilizada o generada

Normativa aplicable general (Normativa aplicable en materia de propiedad intelectual, Normativa
aplicable sobre Proteccidén de datos, entre otras). Normativa aplicable laboral (Convenio colectivo estatal
del sector de pastas, papel y cartdn, Plan de igualdad, protocolos de no discriminacidn, entre otras).
Normativa sobre prevencion de riesgos laborales (Plan de seguridad y salud en el trabajo, evaluaciones
de riesgos, ergonomia, Equipos de Proteccidn Individual (EPI), equipos de proteccién colectivos, Planes de
seguridad y de actuacién en caso de emergencia, fichas de riesgos del puesto de trabajo, entre otras).
Normativa sobre proteccién del medio ambiente (Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS), prevenciény
gestion de residuos, fichas de gestion medioambiental, impacto ambiental, reciclaje de productos, entre
otras). Normativa sobre calidad (Plan de control de calidad, Planes de produccidn, de control de calidad y
de analisis, métodos de control de calidad, partes escritos e informatizados de control de calidad en
proceso, documentos normativos: Una Norma Espafiola (UNE), Organizacién Internacional de
Estandarizacion (ISO, por sus siglas en inglés), Asociacidon Técnica de industrias de Pasta y Papel (TAPPI,
por sus siglas en inglés), Comité Escandinavo de ensayos de Pasta, Papel y Cartén (SCAN, por sus siglas en
inglés); Buenas Practicas de Laboratorio, materiales, reglamentos, tiempos, procesos adecuacion a la
norma, documentacién y programacién relativa a las acciones de auditorias; datos sobre la calidad y
caracteristicas de las materias primas, auxiliares, productos quimicos, aditivos de proceso, productos
papeleros, entre otros. Marco de desarrollo tecnoldgico en el que se desempefa la competencia
(innovacién e investigacion, automatizacion de procesos, incorporacion de modelos virtuales,
digitalizacion de procesos, revolucién industrial 4.0, Economia circular y Economia del Bien Comun, bases
de datos informatizadas con los datos registrados, equipos informaticos de registro, panel de control y
control légico programable, sistemas de registro de datos). Documentos especificos vinculados a la
competencia descrita (normativa aplicable sobre: ensayos de laboratorio de pastas, papel, cartdn, y sus
acabados de papel o cartén, fabricacion de pastas, papeles o cartones y sus acabados; normas de
fabricacion de pastas, papeles o cartones, y sus acabados; datos sobre calidad y composicion de las
materias primas y auxiliares, productos en curso, pastas, papeles y cartones acabados y derivados
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papeleros; ordenes de fabricacion y composicion; métodos de ajuste y sistemas de medida y control;
diagramas y planos del proceso productivo; diagramas de flujo de materia y energia; especificaciones
técnicas de los productos; controles de tiempos; listas de materiales y de equipos; procedimientos de
operacion, Procedimientos Normalizados de Trabajo (PNT) de ensayos fisicos, fisicoquimicos y quimicos
pastero-papeleros; manual de estructura y organigrama de la empresa; fichas de seguridad de productos
quimicos y de equipos; partes escritos e informatizados de administracidn, produccién y de control de
calidad; catalogos de productos quimicos y equipos; documentos de: mantenimiento preventivo, proceso
de fabricacién,; informes de la fabricacion con datos, tablas, calculos, graficos y conclusiones; clasificacién,
etiqguetado y almacenamiento de productos; partes de expedicion de productos, documentacién vy
programacion relativa a las acciones de auditorias; informes de incidencias, acciones preventivas y
correctoras, desviaciones, investigaciones, desarrollos tecnolégicos, entre otros). Itinerario profesional en
el que estd integrado el perfil profesional (posicion laboral en el proceso de produccién, posibilidades de
progresion, sectores vinculados con su competencia, entre otros). Organizacién laboral de la entidad en
la que se desarrolla la actividad profesional (Economia Lineal, Economia Circular, modelo de gobernanza,
entre otras). Informacion sobre requerimientos personales, sociales, éticos y emocionales, segun la
entidad (trabajo colaborativo, cooperacidén con otras personas ajenas al entorno de la entidad, resolucion
de conflictos, resolucion de situaciones nuevas, toma de decisiones, liderazgo, capacidad de
comunicacion, gestién de tiempos, entre otras).



