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Estandar de competencias profesionales

Realizar la puesta en marcha de sistemas de automatizacion industrial

Familia Profesional Electricidad y Electronica

Nivel 3

Cédigo ECP1577 3
Estado BOE
Publicacion RD 1022/2024
Normativa RD 532/2025

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Energizar la instalacién de los sistemas de automatizacion industrial, cumpliendo las
especificaciones del proyecto (propdsito, disefo segun clientela, tipo de automatizacion,
componentes, funcionamiento, entre otros) para su puesta en marcha.

IC1.1 Las reuniones de coordinacidon de trabajos y sobre seguridad se establecen, planificando los
asistentes, los tiempos de ejecucion y los indicadores de seguimiento (niUmero de incidentes,
numero de riesgos declarados, numero de riesgos corregidos, cumplimiento de la
planificacién diaria, ajustes realizados, anomalias solucionadas, entre otros).

IC1.2 Los riesgos de seguridad en la puesta en marcha (coactividad, arc_flash, atrapamiento,
movimientos inesperados, caidas a distinto nivel, entre otros) se controlan, estableciendo las
medidas de proteccidn para las personas y maquinas (equipos de proteccion colectiva, vallas,
sefializaciones, equipos de proteccidn individual, VAT, entre otros).

IC1.3 La correspondencia de los equipos y elementos instalados (disyuntores, seccionadores,
contactores, variadores, tarjetas de autdmatas, PLCs, escaner, codificadores, entre otros) se
verifica, comparando con los indicados en las especificaciones del fabricante.

IC1.4 Los elementos de proteccidon (magnetotérmicos, disyuntores, diferenciales, arrancadores
progresivos, entre otros) se ajustan, comprobando que sus valores son los considerados por
los fabricantes.
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IC1.5 La instalacién se energiza de manera escalonada, ajustando el rango y los niveles de las
sefiales en los puntos de prueba de los equipos y elementos afectados.

Configurar los dispositivos y redes de los sistemas de automatizacion industrial,
descargando sus "firmwares" para que sean compatibles y comunicdndose entre ellos.

IC2.1 Las conexiones de los dispositivos se verifican, utilizando los “Softwares” con las indicaciones
de cada fabricante.

IC2.2 Los cableados de las redes de comunicaciones se comprueban, garantizando el cumplimiento
de la norma sobre compatibilidad electromagnética.

IC2.3 Los "firmwares" de los dispositivos se adecuan al proyecto, actualizandose si fuera necesario.

IC2.4 Los programas y configuraciones se descargan, instaldndose en los dispositivos ("PLCs",
variadores, arrancadores, escaner, barreras, fotocélulas, codificadores, sensores laser,
robots, sistemas de vision artificial, entre otros) que lo requieran.

Verificar los captores de entradas y dispositivos de seguridad de los sistemas de
automatizacion industrial, calibrdndolos y asegurando su funcionamiento para las
especificaciones del proyecto (tipo de automatizacion, equipos de control, dispositivos de
seguridad, entre otros).

IC3.1 Los captores digitales (detectores capacitivos, inductivos, fotocélulas, presostatos,
vacuostatos, entre otros) se prueban, garantizando que su estado se ve reflejado en las
entradas del autdmata.

IC3.2 Los captores digitales se calibran, reglando los puntos de ajuste para que su estado
represente la situacion del objeto a detectar.

IC3.3 Los captores analdgicos (potenciémetros, mandmetros, sensores de temperatura,
tacémetros, galvandmetro, telémetros, entre otros) se prueban, garantizando que su valor
se ve reflejado en las entradas del autémata.

IC3.4 Los captores analdgicos se calibran, estableciendo los puntos de ajuste para que su valor
represente la caracteristica a medir.

IC3.5 Los dispositivos de seguridad (escaner laser, barreras de seguridad, cerrojos, captores
magnéticamente codificados, captores de identificacion por radio frecuencia-RFID, finales de
carrera, entre otros) se calibran, comparando con los valores proporcionados por una medida
patrén, cumpliendo la normativa de seguridad aplicable.

IC3.6 Las seiales de estado de los dispositivos de seguridad se comprueban, garantizando su

funcidn en los dispositivos que no necesiten movimiento de maquina.
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Verificar los actuadores (neumaticos, hidraulicos y eléctricos) de salidas de los sistemas de

automatizacion industrial, calibrandolos y asegurando su funcionamiento para garantizar

las especificaciones previstas en el proyecto (tipo de automatizacion, componentes,

funcionamiento, entre otros).

Ic4.1

1C4.2

IC4.3

Ic4.4

La instalacién y el entorno de trabajo se comprueban durante la reunién de coordinacién,
asegurando que no haya ningln material, herramienta o persona que pueda interferir en sus
movimientos y el funcionamiento especificado.

Los actuadores digitales (contactores, relés, electrovalvulas, cilindros neumaticos, cilindros
hidrdulicos, entre otros) se comprueban, atendiendo su funcionamiento al mando efectuado.

Los actuadores no digitales (reguladores proporcionales neumaticos e hidraulicos,
controladores de temperatura, reguladores de caudal, entre otros) se verifican, ejecutando
el valor en el rango definido manualmente.

Las salidas de los dispositivos de seguridad (contactores de seguridad, frenos de seguridad,
bloqueos de cerrojos, entre otros) se calibran, siguiendo las especificaciones de la
documentacién técnica (determinando la tensidon de conexidn, el tiempo de sobreexcitacion,
la tensidn de mantenimiento, el tipo de desconexién, entre otros).

Probar los ciclos de maquina sin producto de los sistemas de automatizacién industrial,

comprobando el funcionamiento de los accionadores y de las seguridades para cumplir con

las especificaciones técnicas (velocidades, ajustes, desplazamientos, cortes, entre otros).

IC5.1

1C5.2

IC5.3

IC5.4

IC5.5

La instalacion y su entorno se comprueban durante la reunién de coordinacion asegurando
qgue no haya ningun material, herramienta o persona que pueda interferir en sus
movimientos y funcionamiento especificado.

Los movimientos manuales de las partes de la instalacién se comprueban, ajustando
velocidades, posiciones, entre otros.

Los ciclos automaticos de las partes de la instalacién se comprueban, verificando que la
maquina cumple la funcién indicada.

Los elementos de seguridad para personas se prueban, verificando que paran los
movimientos automaticos (desplazamientos lineales, giratorios, prensas, cortes, robots,
entre otros), en cada ciclo correspondiente, cumpliendo la categoria de paro definida
(categoria 0, 1, Plc, PLd, Ple, distancias de seguridad, entre otros).

Los datos obtenidos en las pruebas de ciclos y seguridades (tiempos de ciclo, conformidad de
movimientos, velocidades, presiones, temperaturas, ajustes, sincronizaciones, tiempos de
detencion en paradas de seguridad, bloqueos, entre otros) se recogen, incluyendo las
conformidades, las incidencias, las correcciones realizadas y las pendientes, ajenas a nuestra
competencia.
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Probar los ciclos de maquina con producto de los sistemas de automatizacion industrial,

coordinando los movimientos y funciones de la misma para alcanzar la produccién vy la

calidad especificadas en el proyecto.

IC6.1

1C6.2

1C6.3

IC6.4

1C6.5

IC6.6

Los productos (bobinas, envases, liquidos, granulos, gases, componentes,
acondicionamientos, entre otros) se incorporan a los procesos de la maquina, ajustando las

configuraciones.

Los ciclos con producto se comprueban paso a paso, verificando que la maquina cumple la
funcién (desenrollado, llenado, ensamblado, estampado, entre otros).

Los ciclos con producto se comprueban en modo automatico (embuticidn, laminacion,
paletizado, entre otros), verificando que obtenemos el producto conforme a sus
especificaciones y en los tiempos establecidos.

Los dispositivos de seguridad (contactores de seguridad, frenos de seguridad, bloqueos de
cerrojos, escaner laser, barreras de seguridad, paradas de emergencia, disyuntores, entre
otros) se comprueban, garantizando su funcionamiento en ciclos automaticos con producto,
bajo la supervision de los técnicos de seguridad, registrando su movimiento y/o anomalias
en un acta de recepcién de seguridades.

Los cambios de consigna y dimensionales (nuevos envases, diferente granulacion, cambios
de ensamblado, anchuras de producto entrante, incorporacién de elementos opcionales,
entre otros) se verifican, documentando las versiones.

Los datos obtenidos en las pruebas con producto (tiempos de ciclo, conformidad de
movimientos, velocidades, ajustes, tiempos de detencién en paradas de seguridad,
sincronizaciones, anchuras, alturas, espesores, entre otros) se reunen, indicando las
conformidades, las incidencias, las correcciones realizadas y las correcciones pendientes
ajenas a nuestra competencia en los informes requeridos.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes



EE- 03/02/2026 8:33:59

BN NsTITUTO Lo
..NACIONAL DE LAS Pagina: 5de5
CUALIFICACIONES Informe:  Incual-Intranet

Medios de produccion

Puesto informatico y “software” especifico. Simuladores especificos. Herramientas para trabajos
mecanicos, eléctricos y electrénicos. Equipos de medida y verificacion (multimetro, mandmetro, entre
otros). Equipos y medios de seguridad y prevencidon. Equipos de montaje. Materiales. Medios

audiovisuales y de comunicacion. Equipos y elementos de las instalaciones.

Informacion utilizada o generada

Normas externas de trabajo (Proyectos de sistemas de automatizacion industrial. Programas de
mantenimiento de sistemas de automatizacion industrial. Programas de aprovisionamiento para el
mantenimiento de sistemas de automatizacion industrial. Reglamentos. Normativa sobre prevencion de
riesgos laborales. Documentacion de fabricantes de herramientas, equipos y medios de proteccion
individual. Catdlogos técnico-comerciales de fabricantes de equipos y materiales de automatizacion
industrial. Normativa sobre produccién y gestién de residuos). Normas internas de trabajo
(documentacion entregable y no entregable. Fichas y registros. Planos. Manual de uso y prevencion de
riesgos. Manual de usuario de equipos. Manual de servicio. Procedimientos de configuracion de
dispositivos y redes. Pruebas de ciclos maquina sin producto y con producto. Informe de pruebas y puesta
en marcha). Documentacion administrativa (certificado de la instalacion, boletin final de obra, estudio
basico de seguridad y salud, entre otros). Normativa sobre proteccion medioambiental.



