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Estandar de competencias profesionales

Elaborar piezas ceramicas artesanales mediante modelado manual

Familia Profesional Artesy Artesanias

Nivel 2

Cédigo ECP1687_2

Estado BOE

Publicacion Orden EFD/1434/2024

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1

EC2

Preparar la pasta, manual y/o mecanicamente, consiguiendo una masa de consistencia
uniforme para el modelado de una pieza y respetando la normativa sobre prevencion de
riesgos laborales.

IC1.1 La pasta se amasa previamente mezclada, proporcionando el grado necesario de
homogeneidad y de humedad para evitar la presencia de grumos y aire ocluido.

IC1.2 La amasadora y la extrusora se utilizan, asegurando su funcionamiento y estado de
conservacién para garantizar la calidad de la pasta obtenida.

IC1.3 Las pellas de la pasta preparada se empaquetan, almacendndolas para su empleo posterior,
asegurando las caracteristicas de calidad para el moldeo en estado plastico.

Elaborar objetos ceramicos, utilizando la técnica de rollos y planchas, a partir de pellas de
barro previamente preparadas para proceder a su posterior acabado, respetando la
normativa sobre prevencion de riesgos laborales.

IC2.1 Los rollos o las planchas se preparan con el grado de humedad, la plasticidad y las
dimensiones previstas, teniendo en cuenta la contraccién que experimenta cada barro para

permitir el modelado del objeto ceramico.
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IC2.2 La confeccidon de la base de la pieza se efectia mediante la unién de rollos y su posterior

EC3

EC4

1C2.3

1IC2.4

1C2.5

1C2.6

alisado o a través de plancha y con las medidas reflejadas en la ficha técnica, para que esta
pueda soportar la construccién de la vasija.

La superposicion de los rollos se lleva a cabo, evitando la coincidencia de las uniones para
construir la vasija ajustdndose a la forma de la pieza.

La unién de los rollos se realiza tanto en el interior como en el exterior de la pieza, alisdndolos
para asegurar la union de los mismos y evitar roturas en el proceso de secado y coccién.

Las planchas se preparan, utilizando el rodillo manual o mediante el uso de la laminadora,
calibrando en todo momento su grosor para su empleo en el modelado del objeto ceramico.

El ensamblado de planchas se efectua estriando los bordes, y aplicando barbotina del mismo
barro para favorecer la unién y, en su caso, reforzando las juntas con un rollo, que se alisa
ajustandolo a los angulos de unidn marcados por las planchas.

Elaborar objetos ceramicos con el torno a partir de pellas de barro previamente preparadas

para proceder a su posterior acabado.

1C3.1

1C3.2

IC3.3

IC3.4

1C3.5

1C3.6

La pella de barro se coloca sobre el plato de torno manipulandose a media o alta velocidad
con el fin de centrarla.

La subida del barro con las manos se realiza con el torno a media o alta velocidad, lubricando
la pasta con agua o barbotina, evitando que se venza el cono de barro para lograr la
obtencion del cilindro base antes de dar la forma definida en la ficha técnica.

La abertura del barro y construccion de la forma se efectua con el torno a media velocidad
para obtener los diferentes grosores de la pieza.

La forma final se realiza con los dedos o la ayuda de un perfil y con el torno a baja o media
velocidad para ajustarse a la forma y medidas marcadas en el boceto previo de la pieza.

La pieza se separa del plato del torno mediante un hilo o sedal para asegurar un corte limpio
en la base.

Las asas y elementos de adorno se pegan cuando la pieza ha perdido humedad, repasandolos
mediante el uso de barbotina del barro utilizado y con la ayuda de una esponja humeda para
finalizar la construccidn de la pieza.

Elaborar objetos mediante calibrado con el torno y terrajas a partir de planchas de barro

para la realizacion de piezas seriadas.

IC4.1

El molde fijo con la forma interior o exterior de la pieza se instala sobre el plato giratorio del
torno en posicién centrada para poder colocar la placa de barro.
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IC4.2 Las planchas se preparan con el grado de humedad, la plasticidad y las dimensiones previstas

EC5

EC6

IC4.3

IC4.4

IC4.5

IC4.6

1C4.7

para que se ajuste al molde fijo.

La plancha de pasta se ajusta a la superficie libre del molde con el plato del torno girando a
velocidad lenta para ir modelando uniformemente el objeto ceramico.

La terraja o plantilla se fija al brazo mévil, asegurando su centrado sobre el torno para dar la
forma del molde.

La aplicacion de la terraja del brazo mévil sobre el barro se realiza con la ayuda de barbotina
para lubricar la superficie durante el moldeo de la pieza.

Laformay el grosor de la pieza se comparan con los planos para lograr la forma y dimensiones
finales.

Los sobrantes se recortan, eliminandolos antes de proceder al desmoldeo para evitar la
existencia de rebabas indeseadas en el producto ceramico.

Elaborar piezas ceramicas mediante moldeo manual de masa plastica, a partir de pellas de

barro previamente preparadas para la realizacion de piezas seriadas respetando la

normativa sobre prevencion de riesgos laborales.

IC5.1

1C5.2

IC5.3

IC5.4

IC5.5

IC5.6

La pasta se amasa, asegurando la ausencia de grumos y aire ocluido para proporcionar la
homogeneidad y humedad necesarias para su moldeo.

El molde se acondiciona, garantizando su limpieza y grado de humedad para la operacion de
moldeado de la pieza.

La masa plastica se aplica mediante presidn sobre el molde, evitando la formacién de huecos
no deseados para asegurar la calidad de la reproduccion.

Los sobrantes se eliminan antes de proceder al desmoldeo para evitar la existencia de
rebabas indeseadas en el producto cerdmico.

El desmoldeo se realiza, teniendo en cuenta la consistencia de la pieza para garantizar la
permanencia de la forma original.

El molde se almacena limpio y seco, garantizando su conservacion y posterior utilizacion.

Realizar esgrafiados, raspados, paleteados y el bruiido de la superficie de piezas crudas,

previamente elaboradas, de acuerdo a lo establecido en el plan de elaboracion para su

acabado y decoracion respetando la normativa sobre prevencion de riesgos laborales.

IC6.1

El grado de humedad y plasticidad de la superficie se adecua a la técnica decorativa para
permitir su aplicacion.
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EC7

EC8

IC6.2 La herramienta empleada para bruifiir se adapta a la forma de la pieza de barro para evitar
rayados y deformaciones de la superficie.

1C6.3 El punzdn o la herramienta empleada para el raspado o paleteado se adecua a la técnica
decorativa aplicada para la consecucion del efecto decorativo previsto.

IC6.4 El frotado, las incisiones, paleteados y dibujos se realizan con la direccién y la presidon
necesarias para conseguir el acabado previsto después de la coccion.

IC6.5 Los restos de material provenientes de las incisiones o del raspado se eliminan de la
superficie de la pieza para evitar rebabas no deseadas.

Efectuar la carga y descarga de las piezas en el secadero, controlando las condiciones de
secado para garantizar la calidad del producto y la seguridad de las operaciones vy
respetando la normativa sobre prevencion de riesgos laborales.

IC7.1 La disposicidn de las piezas en la zona de secado, asi como su colocacién sobre soportes y
apoyos se efectla, asegurando la ventilaciéon homogénea de todas las piezas para prevenir
los defectos asociados a la operacion y asegurar el secado y conservacién de las piezas.

IC7.2 Las condiciones de secado se regulan, controlandolas para asegurar su homogeneidad en el
tiempo previsto, evitando posibles roturas o deformaciones asociadas a este proceso.

IC7.3 Los productos secados se controlan visualmente a fin de detectar defectos y, en su caso,
corregir anomalias y desviaciones en el proceso de elaboracion y secado.

IC7.4 Los productos secos se cargan/descargan para su transporte y almacenaje en condiciones de
seguridad para evitar deterioros y alteraciones en sus caracteristicas.

Ordenar el taller de modelado, realizando el mantenimiento de los medios de produccién
para garantizar su operatividad y la calidad del producto, respetando las normas sobre
prevencion de riesgos laborales y gestion ambiental.

IC8.1 La zona de trabajo se mantiene limpia y ordenada para permitir la rdpida localizacién e

inventario de materiales, medios auxiliares, utiles y herramientas.

IC8.2 Las maquinas, los utiles y las herramientas se conservan limpios y engrasados para
mantenerlos en condiciones de funcionamiento y conservacién.

IC8.3 La limpieza de los medios de produccion y la prevencion y gestidn de residuos y efluentes se
realizan, respetando las normas sobre prevencion de riesgos laborales y gestién ambiental
para evitar riesgos.

IC8.4 Las maquinas, utiles, herramientas e instalaciones eléctricas se utilizan, respetando las
instrucciones de uso y mantenimiento para asegurar su conservacién, garantizando las
normas sobre prevencién de riesgos laborales y gestién ambiental.
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Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Alfareros artesanales

Medios de produccion

Materiales: arcillas, caolines, silices, feldespatos, chamotas, 6xidos colorantes y pastas ceramicas
preparadas con diferente grado de humedad. Mdaquinas y herramientas: mesas de amasado manual.
Tornetas, tornos eléctricos, moldes y terrajas; amasadoras, extrusoras, laminadoras. Palillos de modelar,
vaciadores, alambre o cuerda cortadora, compases de espesores, rodillos de madera, espatulas y
punzones de metal y de madera, cuchillo de alfarero, perfiles de acero, esponjas, pinceles, cepillos y
peines, rasquetas y hojas de sierra, peras de goma. Secadero. Soportes y apoyos para el secado.

Informacion utilizada o generada

Disefios, esquemas y bocetos de los productos a elaborar. Fichas técnicas de producto. Técnicas
decorativas sobre superficie ceramica en crudo. Normativa aplicable sobre prevenciéon de riesgos
laborales y gestiéon ambiental.



