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Competencia profesional 
 

 
 

Elementos de la competencia 
 

EC1 Realizar el conformado artesanal de vidrio fundido mediante colado en molde, para 
obtener productos de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad establecidas. 

 

IC1.1 El cálculo visual del golpe (masa) de vidrio se realiza teniendo en cuenta la cantidad de vidrio, 
su temperatura y viscosidad de forma que permita la toma de vidrio y la obtención de la pieza 
en las condiciones de calidad y seguridad establecidas. 

IC1.2 El molde empleado se ajusta a las características dimensionales de la pieza que se pretende 
obtener y a las exigencias del ciclo térmico, para obtener el producto según el diseño 
establecido. 

IC1.3 La temperatura del molde se controla según las normas de trabajo, para garantizar la 
expansión del vidrio caliente. 

IC1.4 El llenado del molde se realiza de forma que el vidrio se reparta uniformemente, para evitar 
la formación de burbujas y defectos que resten calidad al producto. 

IC1.5 El molde se lubrica periódicamente de acuerdo con los procedimientos establecidos, para 
evitar el pegado del vidrio a su superficie. 

IC1.6 Las pequeñas rebabas producidas se eliminan por fusión con un soplete, para que la pieza 
cumpla las condiciones de calidad y seguridad establecidas. 
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IC1.7 La manipulación de masas de vidrio fundido y el uso de herramientas y útiles se realiza 

respetando los procedimientos de fabricación y de seguridad establecidos, y manteniendo 
ordenada y limpia la zona de trabajo para que sea rentable su productividad. 

 

EC2 Realizar el conformado artesanal de vidrio fundido mediante prensado en moldes, para 
obtener productos en las condiciones de calidad y seguridad establecidas. 

 

IC2.1 El cálculo visual del golpe (masa) de vidrio se realiza teniendo en cuenta la cantidad de vidrio, 
su temperatura y viscosidad, de forma que permita la toma de vidrio y la obtención de la 
pieza en las condiciones de calidad y seguridad establecidas. 

IC2.2 La toma de vidrio se realiza con el golpe de vidrio considerando la cantidad de vidrio, 
temperatura y viscosidad para evitar la aparición de defectos en la masa vítrea. 

IC2.3 La temperatura del molde se controla según las normas de trabajo para garantizar la 
expansión del vidrio caliente. 

IC2.4 El molde empleado se ajusta a las características dimensionales de la pieza que se pretende 
obtener y las exigencias del ciclo térmico para obtener el producto según el diseño 
establecido. 

IC2.5 El molde y el punzón o macho se lubrican periódicamente de acuerdo con los procedimientos 
establecidos para evitar el pegado del vidrio en su superficie. 

IC2.6 El llenado del molde se realiza de forma que el vidrio se reparta uniformemente para evitar 
la formación de burbujas ni defectos que resten calidad al producto. 

IC2.7 La presión ejercida en la prensa se adecua en función de la forma del molde, la cantidad y la 
temperatura del vidrio para permitir la elaboración de una pieza de vidrio en las condiciones 
de calidad exigidas. 

IC2.8 Las pequeñas rebabas producidas se eliminan por fusión con un soplete sin que la pieza sufra 
roturas para evitar mermas inaceptables en su calidad. 

IC2.9 La manipulación de las masas de vidrio y el uso de las herramientas y los útiles, se realiza 
respetando los procedimientos de fabricación y de seguridad establecidos y manteniendo 
ordenada y limpia la zona de trabajo para que sea rentable su productividad. 

 

EC3 Realizar el conformado artesanal de vidrio fundido mediante centrifugado en moldes o 
manual para obtener productos de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad 
establecidas. 

 

IC3.1 La elección de la posta (masa) se realiza teniendo en cuenta la cantidad de vidrio, 
temperatura y viscosidad de forma que permita la obtención de la pieza en las condiciones 
de calidad y seguridad establecidas. 
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IC3.2 La toma de vidrio se realiza de forma que se obtenga una posta redondeada y con la cantidad 

de vidrio necesaria para la pieza que se va a conformar. 

IC3.3 La temperatura del molde se controla según las normas de trabajo para garantizar la correcta 
expansión del vidrio caliente. 

IC3.4 El molde empleado se ajusta a las características dimensionales de la pieza que se pretende 
obtener y a las exigencias del ciclo térmico para obtener el diseño establecido. 

IC3.5 La masa del vidrio se deposita en el centro del molde a la velocidad y etapas de centrifugado 
establecidas para que el vidrio se reparta uniformemente sin formar burbujas, goteo, ni 
defectos o mermas de calidad inadmisibles. 

IC3.6 Los moldes se mantienen a temperatura ambiente refrescándolos con agua tras cada uso 
para facilitar la expansión del vidrio. 

IC3.7 La manipulación de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas y los útiles se 
realiza respetando los procedimientos de fabricación y de seguridad establecidos y 
manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo para que sea rentable su productividad. 

 

EC4 Realizar el recocido del vidrio conformado según las normas establecidas para obtener 
productos de vidrio libre de tensiones, con la calidad y seguridad requeridas por la 
empresa. 

 

IC4.1 El cálculo del ciclo de recocido de la pieza se realiza ajustándose al tipo de vidrio, grosor y 
forma de la misma para evitar la aparición de tensiones en la pieza. 

IC4.2 La eliminación de tensiones se realiza sometiendo la pieza elaborada al ciclo de recocido para 
evitar su rotura. 

IC4.3 La observación y cálculo del nivel de tensiones que presenta la pieza recocida se lleva a cabo 
con los equipos específicos para determinar su aceptación o rechazo. 

 

EC5 Controlar la calidad de los vidrios elaborados con distintos medios de evaluación para 
clasificarlos en función de su uso posterior. 

 

IC5.1 Los defectos de coloración y decoloración se controlan a lo largo de todo el proceso 
descartando los resultados que no cumplan los mínimos de calidad establecidos. 

IC5.2 Las inclusiones vítreas, gaseosas y los defectos de homogeneidad se identifican durante el 
proceso de conformado para descartar los productos que no cumplen los mínimos de calidad 
establecidos. 

IC5.3 Las tensiones del producto se controlan con los medios específicos después del proceso de 
recocido para evitar que el producto sufra roturas por insuficiente eliminación de tensiones. 
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IC5.4 Los defectos de manufactura se identifican una vez conformada la pieza para descartar las 

que no cumplan los mínimos de calidad establecidos. 

Contexto profesional 
 
Ámbito profesional 
 
 
Sectores productivos 
 
 

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes 
 

Medios de producción 
Materiales: Vidrio fundido. Máquinas y equipos: Mable. Moldes. Banca de vidriero. Cortadora en caliente 
y cortadora en frío. Prensadora. Herramientas para el conformado manual y moldeo de vidrio: Puntil. 
Ferre o cordelina. Hierros, tenazas, pinzas, tijeras de corte, punzón, compás, tenazas, punzón, compás, 
cazos, mallocha, horquilla, papel. Moldes de madera y moldes de fundición. Arca de recocido. 
Polariscopio. 
 

Información utilizada o generada 
Diseños de piezas de vidrio Ficha técnica de productos de vidrio Curvas de recocido calculadas según la 
composición, espesor y forma de la pieza de vidrio. 


