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Grabar productos de vidrio conformado mediante ruedas
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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Coordinar la recepcién, descarga y almacenamiento de vidrio conformado hueco o plano
para ser grabado a la rueda asegurando la calidad de los vidrios y su conservacién,
respetando la seguridad en las operaciones.

IC1.1 Elvidrio conformado para ser grabado a la rueda se descarga, almacena y se sefiala de forma
clara e indeleble siguiendo procedimientos establecidos en almacenes o lugares
diferenciados que impidan su rotura.

IC1.2 Las operaciones de mantenimiento se realizan conforme a la documentacién técnica
cumpliendo las normas de seguridad para evitar cambios en la calidad del producto.

IC1.3 La informacién requerida referente al desarrollo y resultados del proceso de grabado a la
rueda se refleja de forma clara y precisa de acuerdo con las instrucciones técnicas de la
empresa para optimizar el proceso.

EC2 Realizar el grabado manual de productos de vidrio conformado hueco o plano mediante
ruedas en las condiciones de calidad y seguridad establecidas para decorar la pieza segun
el disefio realizado.

IC2.1 La proporcion del disefio se obtiene con el marcador de alturas, la plumilla y el compas
impregnado en blanco de Espafia mezclado con agua u otros materiales indelebles
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dependiendo del tipo de grabado que se desea realizar para la obtencién de un disefio plano
o con volumen de grabado en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

La eleccién de las ruedas de pequefio formato de carborundum, corinddn, cobre o diamante
y las velocidades de las mismas a emplear en el torno de grabar se determinan segun el
disefio a realizar y el tamafio de la rueda, de forma que permita el grabado de la pieza en las
condiciones de calidad y seguridad establecidas.

Las ruedas de pequeiio formato sujetas al mandril se encajan en el torno de grabar mediante
presidon para realizar el grabado de la pieza en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.

El torneado y repasado de las ruedas y su mantenimiento se realiza con la punta de diamante
en las ruedas de corinddn y las rulinas de acero en las ruedas de carborundum, para
recuperar su corte y facilitar el desbastado del vidrio en cada incision.

El lubricado con agua de las ruedas de carborundum, corindén y diamante se verifica
dirigiendo el cuero o tela hacia el canal de agua para constatar que el caudal establecido en
contacto con la rueda evita roturas en el proceso de tallado del vidrio conformado.

El lubricado con agua y esmeril de las ruedas de cobre se verifica para constatar que el caudal
establecido en contacto con la rueda evita roturas en el proceso de tallado del vidrio
conformado.

La posicidn de la iluminacidn del torno de grabar se verifica y acondiciona dependiendo del
disefo a realizar para evitar brillos y reflejos que dificulten el proceso de trabajo.

El torno de grabar se adapta a la complexién del operario para cumplir las condiciones
ergondmicas establecidas.

El grabado de la pieza se realiza en el torno ejerciendo la presidn en cada uno de los
desbastados para obtener las profundidades de corte que producira el relieve que se desea
obtener segun el diseio en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

Realizar el pulido manual de productos de vidrio conformado hueco mediante ruedas de

corcho en las condiciones de calidad y seguridad establecidas para obtener el acabado de

la pieza segun el disefio realizado.

1C3.1

1C3.2

1C3.3

La piedra pémez se mezcla con agua en las proporciones establecidas para lograr una pasta
homogénea que facilite el pulido.

El torneado y repasado de las ruedas de corcho y su mantenimiento se realiza con la cuchilla
periédicamente para facilitar el pulido del vidrio en cada incisién.

La posicién de la iluminacion de la pulidora se verifica y acondiciona dependiendo de las
incisiones y desbastados a pulir para evitar brillos y reflejos que dificulten el proceso de
pulido.
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IC3.4 La pulidora se adapta a la complexion del operario para cumplir las condiciones ergonémicas
establecidas.

IC3.5 El pulido de la pieza se realiza en la pulidora con la rueda de corcho lubricada con la pasta
homogénea de piedra pdmez y agua ejerciendo la presidén en cada uno de las incisiones y
desbastados para recuperar el brillo que el vidrio habia perdido durante su grabado.

Realizar el pulido manual de productos de vidrio conformado hueco o plano mediante
ruedas de fieltro u otros en las condiciones de calidad y seguridad establecidas para
obtener el acabado de la pieza segun el disefio realizado.

IC4.1 El 6xido de cerio se mezcla con agua para lograr una pasta homogénea que facilite el pulido
final.

IC4.2 El mantenimiento de la rueda de fieltro se realiza con ayuda de un vidrio plano para eliminar
el polvo seco de cerio que causaria defectos no deseados en el vidrio.

IC4.3 La posicion de la iluminacién de la pulidora se verifica y acondiciona dependiendo de las
incisiones y desbastados a pulir para evitar brillos y reflejos que dificulten el proceso de
pulido.

IC4.4 La pulidora se adapta a la complexion del operario para cumplir las condiciones ergonémicas
establecidas.

IC4.5 El pulido de la pieza se realiza en la pulidora con la rueda de fieltro lubricada con la pasta
homogénea de 6xido de cerio y agua ejerciendo la presion en cada una de las incisiones y
desbastados para recuperar el brillo que el vidrio habia perdido durante su grabado.

Controlar la calidad de los vidrios conformados huecos o planos grabados mediante ruedas
con distintos medios de evaluacion para clasificarlos en funcién a su uso posterior.

IC5.1 La proporcién se mantiene en el desarrollo del prototipo y se controla al comienzo del
proceso descartando los resultados que no cumplan los minimos de calidad establecidos.

IC5.2 Los defectos producidos por las incisiones de las ruedas sobre el vidrio conformado se
controlan a lo largo de todo el proceso descartando los resultados que no cumplan los
minimos de calidad establecidos.

IC5.3 Los defectos en el pulido del vidrio conformado se controlan a lo largo de todo el proceso
descartando los resultados que no cumplan los minimos de calidad establecidos.

Contexto profesional

Ambito profesional
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Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Materiales: Vidrio conformado. Piedra pémez. Oxido de cerio. Maquinas y equipos: Torno de grabar.
Marcador de alturas. Plumilla. Compads. Tela o cuero. Ruedas o muelas de carborundum, corinddn, cobre
y diamante. Rulinas de acero y punta de diamante. Pulidora. Cuchilla. Ruedas de corcho y de fieltro.
Lijadora vertical. Sierra de diamante. Pletina.

Informacion utilizada o generada

Instrucciones técnicas de la empresa Disefos de piezas de vidrio Ficha técnica de productos de vidrio.



