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Competencia profesional 
 

 
 

Elementos de la competencia 
 

EC1 Obtener la lechada preparando la escayola a partir de las materias primas y del método de 
trabajo establecido para su posterior utilización en el proceso de elaboración del primer 
molde. 

 

IC1.1 El agua, la escayola y los aditivos se mezclan en la proporción y temperatura especificadas en 
el método de trabajo para mantener controladas las condiciones de fraguado. 

IC1.2 Los aditivos se incorporan a la escayola en la proporción especificada en el método de trabajo 
para controlar las contracciones y dilataciones. 

IC1.3 La escayola y sus posibles aditivos se mezclan con el agua mediante espolvoreado, 
batiéndose de forma uniforme para evitar la presencia de grumos y burbujas en la lechada 
preparada. 

IC1.4 La escayola y los aditivos se almacenan en envases cerrados y en lugares secos para 
garantizar su conservación en condiciones de calidad. 

IC1.5 Los útiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones de uso, limpieza 
y mantenimiento para asegurar su conservación y garantizar las normas sobre riesgos 
laborales. 
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EC2 Obtener el primer molde a partir del original previamente preparado, realizando el 

plantado, y teniendo en cuenta el orden de trabajo para la reproducción artesanal 
mediante el proceso de colada. 

 

IC2.1 El original se planta en un lecho de arcilla cubriéndolo hasta las líneas de junta para dejar 
libre la superficie a reproducir. 

IC2.2 Las llaves de encaje y los machihembrados se realizan en el plano de junta en la cantidad y 
con la forma que aseguren la reproducción de las piezas del molde sin retenciones ni 
desplazamientos. 

IC2.3 El cono de colada se coloca en la zona especificada en el método de trabajo para utilizarse 
como bebedero o canal de vertido. 

IC2.4 La caja perimetral a la superficie a reproducir se elabora con tablas, a la que aplicaremos una 
capa uniforme de desmoldeante que permita el posterior desmoldeo del conjunto. 

IC2.5 La lechada de escayola se vierte sobre la zona enmarcada del original, evitando la formación 
y retención de burbujas para asegurar la calidad de la pieza del molde. 

IC2.6 El lecho o cama de arcilla se elimina cuando la escayola ha fraguado, alisándose los planos de 
junta de la pieza realizada para quitar las rebabas e igualar los bordes. 

IC2.7 Las operaciones de entablillado, aplicación del desmoldeante, vertido de la escayola y 
saneado de las juntas se repiten para realizar las diversas partes que conforman el molde. 

IC2.8 El original se prepara, desmoldeándolo y limpiándolo, garantizando su conservación para una 
posterior utilización. 

 

EC3 Realizar el primer molde de escayola por piezas, a partir de originales razonados y lechada 
de escayola previamente preparada para la reproducción artesanal mediante el proceso de 
moldeo de masa plástica. 

 

IC3.1 El original se planta en un lecho de arcilla cubriéndolo hasta las líneas de junta que definen 
el contramolde para dejar libre la superficie a reproducir. 

IC3.2 La primera de las zonas delimitadas por las líneas de junta según el orden de trabajo, se 
enmarca mediante tabiques de barro o plastilina, recubriendo con desmoldeante para 
reproducir la pieza correspondiente del molde mediante lechada de escayola. 

IC3.3 Los tabiques de barro o de plastilina se eliminan cuando la escayola ha fraguado, alisándose 
los planos de junta de la pieza realizada para quitar las rebabas e igualar los bordes. 

IC3.4 Las superficies exteriores de las piezas del molde se alisan e igualan para elaborar el 
contramolde sin que existan retenciones. 
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IC3.5 Las llaves de encaje de las piezas del contramolde se realizan sobre el lecho de arcilla en la 

cantidad y con la forma que aseguren la reproducción de las mismas sin retenciones ni 
desplazamientos. 

IC3.6 La superficie del conjunto de piezas del molde y lecho de arcilla expuesto se enmarca, 
recubriendo con desmoldeante, para reproducir la pieza del contramolde mediante vertido 
de lechada de escayola. 

IC3.7 El vertido de la lechada de escayola sobre las zonas enmarcadas se realiza evitando la 
formación y retención de burbujas, para asegurar la calidad de la pieza del molde o 
contramolde que se obtenga. 

IC3.8 Las operaciones de realización de las piezas del molde y de la mitad del contramolde se 
repiten en las mismas condiciones para reproducir la primera y segunda mitad del molde. 

IC3.9 Las caras exteriores del molde se preparan, repasándolas, alisándolas y regruesándolas para 
favorecer el secado y el aligeramiento, y en consecuencia la manipulación del conjunto. 

Contexto profesional 
 
Ámbito profesional 
 
 
Sectores productivos 
 
 

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes 
Técnicos de moldes de productos cerámicos 
 

Medios de producción 
Original. Barro. Plastilina. Palos de modelar. Escayolas. Aditivos. Tablillas o cajas de metacrilato o latón. 
Brochas. Desmoldeante. Secadero. Gubias. Formones. Espátulas. Tapones. Pletinas. Cuchillos. Sargentos. 
 

Información utilizada o generada 
Método operativo. Proyecto de diseño. Proyecto de matricería. Normativa sobre prevención de riesgos 
laborales. Normativa sobre protección medioambiental. 


