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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Obtener el barniz de base, a partir de la preparacion de las resinas, siguiendo los

procedimientos tradicionales para garantizar un producto artesano de calidad.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

IC1.6

Las resinas se seleccionan atendiendo a su pureza, transparencia y coloraciéon, entre otras
caracteristicas, para conseguir un resultado final de calidad.

Las resinas seleccionadas (goma laca, dammar y copales, entre otras) se reducen a polvo o
se fragmentan en pequefios trozos para facilitar su disolucion.

La mezcla de las resinas pulverizadas o fragmentadas se afiade a los disolventes (alcohol,
esencias y aceites, entre otros), conjuntamente o por separado, agitandose la misma para
proceder a su disolucién.

La disolucidn de resina y disolvente se cuece a temperatura media, en su caso, observando
las medidas de seguridad e higiene, para obtener el barniz.

La calidad del barniz se asegura dejandolo decantar y procediendo a su filtrado para obtener
un producto libre de elementos en suspensidn, translicido y homogéneo.

Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones de uso, limpieza
y mantenimiento para asegurar su conservacién y garantizar la normativa sobre prevencién
de riesgos laborales y ambientales.
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IC1.7 La zona de trabajo se mantiene limpia y ordenada, para permitir la rapida localizacién e
inventario de materiales, medios auxiliares, Utiles y herramientas.

IC1.8 Los procedimientos de obtencidon de barniz se ejecutan previa seleccién, preparacién y
acondicionamiento de los Utiles y herramientas y equipos de corte para garantizar la calidad
artesanal del producto y prevenir riesgos laborales y ambientales.

Tefiir las piezas del instrumento musical mediante la técnica y procedimiento establecidos
en el proyecto, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental, para obtener
una coloracion de base homogénea de calidad.

IC2.1 Los tintes de base se preparan atendiendo a los diferentes procedimientos artesanales de
extraccidn, para obtener unas coloraciones ligeras y transparentes.

IC2.2 La coloracién de base de las piezas se realiza utilizando la técnica establecida en el proyecto,
en funcidn de la naturaleza y grado de absorcion de las maderas, para asegurar un resultado
homogéneo.

IC2.3 La aplicacién de tintes compuestos por colorantes naturales o artificiales, en su caso,
disueltos en agua, se realizan segun el método tradicional humedeciendo previamente las
maderas para abrir el poro y facilitar una coloracion homogénea, especialmente en
superficies planas.

IC2.4 La coloracion de base por oxidacidon se realiza mediante aplicacion directa de sus
componentes o por exposicion en atmdsferas gaseosas transformadas, para facilitar la
homogeneidad del color.

IC2.5 La calidad de la coloracidn se verifica por control visual y comparacién con muestras para
garantizar las caracteristicas de color establecidas en el proyecto.

IC2.6 La seguridad laboral y ambiental se garantiza aplicando las medidas establecidas en la
normativa sobre prevenciéon de riesgos laborales y ambientales relacionadas con los
materiales, Utiles y operaciones utilizadas y efectuadas en el proceso de tintado para evitar
riesgos.

Sellar los poros de la madera del instrumento musical segun el procedimiento establecido
en el proyecto, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental, para conseguir
una imprimacién homogénea de calidad.

IC3.1 El tapaporos se fabrica diluyendo el barniz de base en su propio disolvente para obtener un
producto licuado y ligero que penetre en los poros de la madera con mas facilidad.

IC3.2 Elsellado del poro de la madera se realiza aplicando tapaporos, segun el método establecido
en el proyecto, con criterios de calidad y seguridad laboral y ambiental, para garantizar una
imprimacién homogénea.
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IC3.3 Las maderas tratadas se pulen suavemente, una vez seca la imprimacion, utilizando abrasivos

EC4

1C3.4

1C3.5

para obtener una superficie lisa antes de proceder al barnizado.

La calidad del sellado y pulido se verifica por control visual y tactil para garantizar la
homogeneidad de la imprimacidn y textura requerida.

La seguridad laboral y ambiental se garantiza aplicando las medidas establecidas en la
normativa sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales relacionadas con los
materiales, Utiles y operaciones utilizadas y efectuadas en el proceso de sellado para evitar
riesgos.

Barnizar y pulimentar instrumentos musicales mediante técnicas y procedimientos

artesanales, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental, para proteger y

embellecer la superficie con garantia de calidad.

IC4.1

IC4.2

IC4.3

IC4.4

IC4.5

IC4.6

1C4.7

El barniz de base se aplica sobre las piezas utilizando pinceles, brochas o muiiequilla en una
sucesion de capas, permitiendo que la anterior seque antes de aplicar la sucesiva, para evitar
los agrietamientos y otros efectos no deseados en el barniz.

La pelicula de barniz obtenida por varias capas se pule con abrasivos, una vez seca, para
proceder al alisado de las superficies.

El barniz de base se colorea afiadiendo colorantes naturales o artificiales, en su caso, para
obtener la tonalidad de color que se ajuste al proyecto.

El barniz de base tefiido, se aplica en sucesivas capas, utilizando las técnicas y procedimientos
artesanales, para obtener la tonalidad final del instrumento musical reflejada en el proyecto.

La capa de barniz tefiido se protege con varias capas de barniz de base para evitar que sea
dafiada en los procesos de pulimentado y para protegerla de un desgaste prematuro.

El proceso de pulimento se realiza una vez seco el barniz, con abrasivos o mufiequilla a fin de
obtener un resultado artesano de calidad y ajustado al proyecto inicial.

La seguridad laboral y ambiental se garantiza aplicando las medidas establecidas en la
normativa sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales relacionadas con los
materiales, Utiles y operaciones utilizadas y efectuadas para evitar riesgos.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos
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Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Actividad significativa

Medios de produccion

Calentadores. Morteros. Molinillos. Matraces. Tubos de ensayo. Destiladores. Filtros. Termdmetros.
Utiles de medicién. Resinas. Gomas. Colorantes naturales. Colorantes sintéticos. Alcohol. Aceites.
Esencias. Mascarillas. Guantes. Sistemas de filtrado del aire. Pinceles. Brochas. Pigmentos. Tierras. Piedra
pémez. Tripoli. Lijas.

Informacion utilizada o generada

Proyecto de disefio y construccién del instrumento musical. Normativa sobre prevencion de riesgos
laborales y ambientales. Instrucciones de uso y mantenimiento de utiles, herramientas y equipos.
Catdlogos de resinas, gomas, colorantes y barnices. Fichas técnicas de materiales.



