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Estandar de competencias profesionales

Realizar operaciones de corte, mecanizado y conformado de piezas metalicas
para sistemas de aislamiento térmico y acustico en instalaciones industriales y
navales
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Estado BOE
Publicacion RD 1023/2024

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Preparar herramientas y mdaquinas (cizalla, bordonadora, cilindro, plegadora, entre otros)
para el corte, mecanizado y conformado de piezas metdlicas de recubrimiento en sistemas
de aislamiento térmico y acustico, segun la orden de fabricacidn, que establece su tipologia

y las cantidades que se necesitan de cada una.

IC1.1 Las herramientas y equipos (manuales, motorizados, de bateria) se seleccionan, atendiendo
a las caracteristicas de las piezas a fabricar, a la naturaleza del material (aluminio, acero
inoxidable, entre otros) y a la fase del proceso de prefabricacion, siguiendo la secuencia para

llevar a cabo las operaciones.

IC1.2 El utillaje y consumibles (cuchillas, discos, entre otros) de los equipos de corte, mecanizado
y conformado se seleccionan, atendiendo a sus caracteristicas (material, tipo, tamanio, entre
otros), al proceso de fabricacién y a la calidad requerida.

IC1.3 Los equipos y herramientas de corte, mecanizado y conformado se preparan con su utillaje,
para realizar los trabajos de corte y confeccién de las piezas a prefabricar, como pueden ser
tipo de bordones para la bordonadora, aprete del cilindro para el cilindrado de la chapa,

entre otras.
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EC2

EC3

IC1.4 Los equipos, herramientas, utillajes, asi como sus protecciones y dispositivos de seguridad se
verifican, atendiendo a la tabla de verificaciones y operaciones preventivas especificada por
el fabricante, asegurando el cumplimiento o estado de los mismos.

Operar las herramientas y maquinas (cizalla, bordonadora, cilindro, plegadora, entre otros)
para el corte, mecanizado y conformado de piezas metdlicas de recubrimiento, fabricando
las piezas en sistemas de aislamiento térmico y acustico de instalaciones industriales y

navales.

IC2.1 Las piezas se cortan, desde chapa o bobina, usando los medios auxiliares (mesa de corte,
portabobinas, entre otros).

IC2.2 Los parametros de cada maquina (velocidad, posicién de utillajes, entre otros), se adecutan al
tipo de operacién y material, ajustandolos para cada caso.

IC2.3 Las piezas a mecanizar y conformar se manipulan, ejecutando cada operacidon, como son
corte de la chapa, punzonado, bordonado, cilindrado y bordonado del machimbrado,
siguiendo los procedimientos de trabajo, para asegurar la calidad en cada fase del proceso.

IC2.4 Las piezas finales fabricadas se verifican, empleando instrumentos de medicion (flexdmetro,
calibre, entre otros), comprobando la conformidad de la fabricacién con las dimensiones y
las especificaciones técnicas (material otros).

Preparar herramientas y equipos (grupo de soldar, tronzadora, taladro, curvadora,
plegadora entre otros) para el corte, conformado y soldadura de piezas metdlicas para
soportacion, utilizando Unicamente la correspondiente para el material a trabajar, como
pueden ser radial para corte de acero al carbono o cizalla eléctrica o manual para chapa,
entre otros.

IC3.1 Los equipos (manuales, motorizados, automadticos) se seleccionan, atendiendo a las
caracteristicas de los soportes a fabricar (distanciadores, pernos, pinchos, flejes entre otros)
y a la naturaleza del material (acero al carbono, acero inoxidable, entre otros).

1C3.2 El utillaje y consumibles (discos abrasivos, electrodos, gas de proteccién, hojas de sierra,
entre otros) de los equipos de corte, conformado y soldadura se seleccionan, atendiendo a
sus caracteristicas (espesor, material, forma, entre otros), a la calidad y la durabilidad.

IC3.3 Los equipos y herramientas de corte y conformado (tronzadora, curvadora, taladro, entre
otros) se preparan, con su utillaje y dispositivos (portaherramientas, caballetes, guias,
moldes, entre otros).

IC3.4 Los equipos de soldadura y auxiliares (amoladoras, entre otros) se preparan con su utillaje y
dispositivos (boquilla, electrodos, hilo, discos, entre otros), atendiendo a las caracteristicas
del material a soldar.
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IC3.5 Los equipos, herramientas, utillaje y sus protecciones y dispositivos de seguridad se verifican,

atendiendo a la tabla de verificaciones y operaciones preventivas especificadas por el
fabricante (apriete de tuercas de fijacién, colocacion de util, entre otros), asegurando el
estado de los mismos.

EC4 Operar las herramientas y equipos (grupo de soldar, tronzadora, taladro, curvadora,

plegadora, entre otros) para el corte, conformado y soldadura de piezas metdlicas para

soportacién, en sistemas de aislamiento térmico y acustico, siguiendo la orden de

fabricacion que establece el material, tipo de unién, medidas, separaciones, entre otras.

IC4.1

IC4.2

IC4.3

IC4.4

IC4.5

IC4.6

IC4.7

IC4.8

El perfil a cortar, conformar o taladrar se posiciona manualmente sobre la mesa o dispositivo
de apoyo, atendiendo a los procedimientos de seguridad y usando, ayuda de otras personas
o medios de manipulacién de cargas.

El perfil a cortar, conformar o taladrar se fija sobre las mesas o dispositivos de apoyo (rodillos,
ménsulas, mesas de trabajo, entre otros), evitando defectos de fabricacidon producidos por
desalineaciones o vibraciones.

Los pardmetros (velocidad, avance u otros) y ajustes, se adecuan al tipo de perfil y material
a cortar, conformar o taladrar, atendiendo a la durabilidad del utillaje.

Los perfiles a soldar se posicionan manualmente sobre la mesa o dispositivo de apoyo,
atendiendo a los procedimientos de seguridad y usando, ayuda de otras personas o medios
de manipulacién de cargas.

Las superficies de unidn se preparan mediante la limpieza (cepillado, lijado, desengrasado,
entre otros), tomando las medidas de prevencidon ante los riesgos especificos asociados
(proyeccién de particulas, caida de objetos, entre otros) y cumpliendo las normas de uso y
mantenimiento de los equipos.

Los perfiles a soldar, se fijan sobre las mesas o dispositivos de apoyo (alicates de presion,
sargentos, entre otros), evitando defectos de fabricacién producidos por desalineaciones
para asegurar la calidad.

Las piezas de soportacién se sueldan, siguiendo los procedimientos e instrucciones de trabajo
(proceso de soldadura, dimensién y acabado del corddn, electrodos, entre otros),
conectando los equipos y ajustando los parametros (polaridad, voltaje, intensidad, entre
otros) dentro de los intervalos especificados y atendiendo a las medidas de prevencién ante
los riesgos especificos de soldadura (radiaciones, proyeccion de particulas incandescentes,
aristas cortantes, entre otros).

El corte, conformado, taladrado y soldadura de piezas de soportacion de sistemas de
aislamiento térmico y acustico, se operan, siguiendo el proceso de fabricacidn, utilizando las
herramientas ya preparadas para cada operacion.
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IC4.9 El corte, conformado, taladrado y soldadura de los perfiles y las dimensiones finales de los
soportes se verifican, empleando instrumentos de medicién (flexdmetro, escuadra, entre
otros), comprobando la conformidad de la fabricacién con las dimensiones, posicidn relativa
de los elementos y especificaciones técnicas descritas en las 6rdenes de fabricacion.

EC5 Operar las maquinas automaticas y trenes de corte (de tubos, figuras, CNC, entre otros)
para cortar y fabricar piezas metalicas, segun la orden de fabricacion, que establece el tipo
de piezas y las cantidades que se necesitan de cada una.

IC5.1 Las maquinas automaticas y trenes de corte se seleccionan, atendiendo a las caracteristicas
de las piezas a fabricar, naturaleza del material (aluminio, acero inoxidable, entre otros) y
limitaciones de cada maquina.

IC5.2 Las maquinas se preparan, con los bordones, Utiles de corte, ajustes del cilindro, velocidades,
utillajes, punzones, entre otras, para la fabricacién de las piezas.

IC5.3 El utillaje y consumibles (cuchillas, brocas, punzones, entre otros) de las maquinas
automaticas y trenes de corte se seleccionan, atendiendo a las caracteristicas del material a
procesar (espesor, material, tipo, entre otros).

IC5.4 El material base para el corte (chapa, bobina, entre otros) se prepara, usando los medios
auxiliares (fijacion a mesa de corte, portabobinas, puente grua, entre otros).

IC5.5 Los parametros de funcionamiento de las mdquinas se introducen directamente en la
pantalla de operacidn, atendiendo a las singularidades de cada pieza a fabricar (tubos, codos,
injertos, entre otros) o utilizando herramienta manual como pueden ser cizalla,
bordonadora, cilindro y plegadora, entre otras.

IC5.6 Las maquinas automaticas y trenes de corte se operan, configurando las piezas a preparar
(como medidas, desarrollo, radio, entre otras), en funcidn de la pieza.

IC5.7 Las piezas finales fabricadas se verifican, empleando instrumentos de medicion (flexdmetro,
calibre, entre otros), comprobando la conformidad de la fabricacidén con las dimensiones, y
las especificaciones técnicas descritas en las érdenes de fabricacion.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos
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Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Instrumentos de medida y verificacion. Herramienta manual. Sierra alternativa. Sierra circular. Cizalla.
Punzonadora. Equipos manuales de corte por oxicorte y plasma. Equipos automdticos de corte térmico.
Taladradora. Fresadora de preparacién de bordes. Roscadora. Cilindro curvador. Plegadora. Maquinas de
doblar y rebordear. Prensas y utiles de enderezar y curvar chapas y perfiles. Maquinas de mecanizado y
conformado con control numérico. Gatos y utillaje de fijacién. Medios de elevacién y transporte. Radial
universal y portatil. Protecciones. Dispositivos de seguridad. Instrumentos de medida y verificacién.

Informacion utilizada o generada

Ordenes de fabricacion. Manuales del fabricante. Manual del taller. Instrucciones de uso. Programa CAD.
Procedimientos. Planos. Croquis. Instrumentos de trabajo e informacion de control numérico. Hoja de
instrucciones para mecanizado y conformado. Procedimientos. Lista de materiales. Normas de
autocontrol. Normas de calidad. Normas sobre prevencién de riesgos laborales y de proteccion del
medioambiente.



