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Estandar de competencias profesionales

Mantener sistemas de automatizacion industrial

Familia Profesional Electricidad y Electronica

Nivel
Cadigo
Estado
Publicacidn
Normativa

2

ECP1979_2

BOE

Orden EFD/206/2026

RD 560/2011 RD 532/2025

Competencia profesional

Mantener sistemas de automatizacion industrial, cumpliendo lo establecido por la normativa

eléctricay la
y proteccién

de automatizacién de procesos, la normativa sobre prevencién de riesgos laborales
de datos, garantizando la seguridad integral, y asegurando el funcionamiento en

condiciones de calidad y proteccién medioambiental.

Elementos de la competencia e indicadores de calidad

EC1 Aplicar

el programa de mantenimiento predictivo y preventivo de sistemas de

automatizacion industrial, revisando las condiciones de los componentes de la instalacién

y cumpliendo los plazos, las condiciones de calidad y la normativa de seguridad para

garantizar su funcionamiento.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

Las partes y elementos del sistema de automatizacién industrial se analizan, identificando
componentes segun la documentacidn técnica, describiendo la légica de funcionamiento y

la relacion entre ellos.

Los medios técnicos, herramientas y aparatos de medida se emplean segln los
requerimientos de cada intervencidn, debiendo estar ajustados y con certificado de
calibracion.

Las operaciones de mantenimiento predictivo (deteccion de sefales recogidas por
sensores, monitorizacidn de sefiales para seguimiento, entre otros) y preventivo (limpieza,
orden, revisiones periddicas, cambios de componentes desgastados, entre otros) se
realizan, atendiendo al plan de mantenimiento (consignacion de energias, cohabitacidn,

entre otros) y conforme con la normativa sobre prevencidon de riesgos laborales y
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EC2

IC1.4

IC1.5

IC1.6

IC1.7

la Union Europea

proteccion medioambiental, y cumpliendo la normativa sobre residuos y suelos
contaminados para una economia circular.

La documentacién técnica de montaje, los equipos y accesorios del sistema de
automatizacion industrial se consultan, realizando las intervenciones de mantenimiento
predictivo y preventivo.

El mantenimiento se efectla, comprobando las siguientes actuaciones, entre otras:
- La limpieza externa y ausencia de deformaciones en los equipos, instalacién y accesorios.

- La conexidon y continuidad de cables, conectores, regletas, entre otros, tanto de
alimentacion eléctrica como de comunicaciones.

- La funcionalidad de los equipos de control (autdmatas programables, entre otros) y de los
dispositivos de seguridad del sistema (barreras materiales, cortinas fotoeléctricas, escaner
laser, entre otros).

- La funcionalidad y ajuste de los elementos de campo (sensores, detectores, motores,

robots, servovalvulas, entre otros).

- La funcionalidad de los elementos eléctricos, neumaticos e hidraulicos (motores, cilindros,
robots, posicionadores, variadores de frecuencia, entre otros).

- El ajuste y calibracién de los equipos y elementos del sistema.

Los impedimentos y disfunciones observados durante las operaciones de mantenimiento,
y no contemplados en el plan de mantenimiento, se comunican, utilizando el soporte y
formato de la empresa mantenedora.

La orden de trabajo de la intervencidn realizada se cumplimenta en el formato
correspondiente, indicando los elementos sustituidos, las modificaciones introducidas y las
acciones efectuadas, entre otros, para su incorporacién al historico del sistema de
automatizacidn industrial.

Diagnosticar las averias o disfunciones producidas en los equipos de los sistemas de

automatizacién industrial, analizando los sintomas detectados a partir de las instrucciones

del fabricante, realizando pruebas de fallo y apoydndose en el histérico de averias para

identificar la causa origen.

1C2.1

1C2.2

Las pruebas y observaciones de los equipos del sistema de automatizacién industrial se
ejecutan, atendiendo al plan de prevencidn de riesgos laborales (consignacion de energias,
cohabitacidn, entre otros) y de proteccion medioambiental.

El diagndstico de la disfuncidon o averia se efectla, localizdndola con la documentacidn
técnica del fabricante, revisando el histérico de averias, empleando software,
herramientas, dispositivos de medida, diagndstico y calibracion.
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IC2.3 La disfuncién o averia detectada, asi como la causa que lo produce, se evalua,
determinando su reparacién inmediata o su aplazamiento en funcidn del riesgo y de la
disponibilidad de uso de la instalacion (detener el proceso total o parcialmente, bajar el
ritmo de produccién, entre otros).

IC2.4 Las pruebas, observaciones, sintomas de disfuncién (variacion en intensidades, caidas de
tensidn, par motor, temperaturas, presiones, entre otros) se recopilan, recogiéndose en la
orden de trabajo.

Reparar las averias o disfunciones diagnosticadas en los sistemas de automatizacion
industrial, sustituyendo y/o configurando los elementos, restableciendo el
funcionamiento.

IC3.1 Las reparaciones se realizan, cumpliendo criterios de calidad (compatibilidad entre
componentes, proveedores homologados, entre otros) y conforme al plan de prevencion
de riesgos laborales (consignacion de energias, cohabitacidn, entre otros), y cumpliendo la
normativa sobre la prevencion y gestion de residuos y de proteccién medioambiental.

IC3.2 Las intervenciones para la reparacion de disfunciones o averias se planifican entre los
sectores implicados (mantenimiento, produccién, calidad, entre otros), mejorando el
funcionamiento del sistema de automatizacién industrial.

IC3.3 Lareparacién se planifica, aprovisionandose de los siguientes elementos:

- Los Equipos de Proteccidon Individual (EPI) (protectores faciales, gafas protectoras,
guantes, entre otros).

- Los manuales de reparacién de los equipos técnicos.
- Los manuales de funcionamiento, puesta en marcha, despieces del fabricante, entre otros.

- Las herramientas y equipos de medida (controladores de procesos, de temperatura,
reguladores electrénicos, sondas térmicas, entre otros).

IC3.4 Las ampliaciones y actualizaciones realizadas se verifican, comprobando que no alteren la
finalidad prevista, las condiciones de normativa del equipo, ni las condiciones de calidad
iniciales marcadas por el fabricante.

IC3.5 La orden de trabajo de la reparacién realizada se cumplimenta en el formato y soporte
correspondiente, verificando la conformidad de los servicios implicados.

Efectuar la puesta en servicio de sistemas de automatizacion industrial, en colaboracion
con el responsable de mantenimiento, consultando la documentacion técnica y la del
fabricante, cumpliendo la normativa eléctrica aplicable, la prevencién sobre riesgos
laborales y la proteccién medioambiental.
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IC4.1

1C4.2

1IC4.3

IC4.4

IC4.5

IC4.6

la Union Europea

La documentacion técnica para la realizacion de la instalacidon y puesta en servicio del
sistema de automatizacion industrial (protocolos de puesta en servicio, manuales técnicos
y manuales de productos, entre otros) se gestiona para su uso, verificando que estd
completay, si procede, con su autorizacién administrativa.

Los equipos de prueba, medida y verificacion (multimetro, medidor de aislamiento, cAmara
termografica, tacdmetro, entre otros), asi como, maquinas y herramientas se examinan,
comprobando que estan calibrados, ajustados y certificados por organismos acreditados
para garantizar la fiabilidad de los resultados obtenidos.

La puesta en servicio de los equipos del sistema de automatizacion se realiza a partir de la
documentacion técnica, cumpliendo las condiciones de seguridad y siguiendo los
procedimientos establecidos en los trabajos, con o sin tension y en proximidad.

La puesta en servicio del sistema de automatizacidn industrial se ejecuta, asegurando entre
otros:

- Los valores de alimentacion de los elementos eléctricos, hidraulicos y neumaticos.

- El funcionamiento de los sistemas maéviles (motores, cilindros neumaticos e hidraulicos,
robots, posicionadores, entre otros), asegurando la ausencia de elementos que interfieran
con su recorrido.

- El estado de los indicadores del equipo o sistema, comprobando que se corresponde con
la situacion real de la maquina o equipo.

- La secuencia de puesta en servicio, observando que esta de acuerdo con lo indicado en el
proyecto.

- La informacion proporcionada por las pantallas de visualizacién se examina, verificando

gue se corresponde con el estado real de la maquina o equipo.

- Los parametros de funcionamiento del sistema (velocidades, aceleraciones,
deceleraciones, posiciones de centrado, angulos, limites de recorrido por software, entre
otros) estan dentro de los rangos de actuacion establecidos, ajustandolos, en caso
necesario, segun los procedimientos indicados en los manuales del fabricante (medida,
recogida de datos, anotaciones, entre otros).

El sistema de automatizacién industrial se comprueba funcionalmente, recogiendo datos
de los equipos y herramientas utilizados, anotando los datos de las mediciones y de las
observaciones visuales, comprobando la documentacién técnica y cumpliendo con el plan
de prevencién de riesgos laborales.

El trabajo desarrollado y las modificaciones introducidas, si es el caso, se recogen en el
informe de montaje, indicando los datos correspondientes a la intervenciéon vy
comunicdndolo a la persona responsable del mantenimiento.
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ICA.7 La puesta en servicio del sistema de automatizacion industrial se opera, disponiendo de un

manual a nivel técnico y a nivel de usuario que contemple la monitorizacién del
funcionamiento del sistema, los sistemas de seguridad de los equipos y la legalizacion de
las instalaciones (eléctrica, equipos a presidon, equipos de proteccion contra incendios,
entre otros).

EC5 Elaborar los planes de mantenimiento preventivo, predictivo y sistematico de sistemas de

EC6

automatizacion industrial en colaboracion con el responsable de mantenimiento,

definiendo las verificaciones, operaciones, frecuencias y duraciones de las tareas para

mejorar su funcionamiento.

IC5.1

1C5.2

IC5.3

IC5.4

IC5.5

IC5.6

Los puntos de verificacidon en los equipos de los sistemas de automatizacién industrial se
determinan, analizando los histéricos de averias, la documentacién técnica del fabricante y
observando los equipos directamente en la maquina para establecer las listas de
mantenimiento preventivo y predictivo.

Los umbrales de disfuncidon en cada punto de verificacion se definen para decidir la
actuacién a realizar, calculando los tiempos hasta el fallo del equipo y los plazos de
reparacion (nivel A verificacidon correcta, nivel B verificacion incorrecta y se ha podido
corregir, nivel C verificacién incorrecta y es necesario planificar una reparacion, entre

otros).

Las frecuencias de las verificaciones se definen, calculando los tiempos entre fallos con los
datos que proporciona el fabricante y los histéricos de averias (verificar luminaria de
armario cada veinte semanas, curvas de tiristores cada seiscientos ciclos, entre otros).

Las verificaciones a realizar se agrupan, secuenciando las operaciones, las distancias a
recorrer y los tiempos de realizacion para mejorar los tiempos de parada de maquina.

Los métodos operatorios se establecen, teniendo en cuenta la secuencialidad de las tareas,
las normas de seguridad, la necesidad de consignacién de energia, las herramientas para la
realizacidn de las verificaciones y los tiempos de parada de maquina.

Las listas de materiales a sustituir (baterias de autdmatas, condensadores en variadores de
frecuencia, entre otros) se elaboran para la realizacién de los mantenimientos sistematicos,
definiendo su marca, referencia y cantidad.

Preparar los trabajos de mantenimiento de los equipos de sistemas de automatizacion

industrial en colaboracién con el responsable de mantenimiento, planificdndolos vy

realizando los métodos operatorios, preparando los materiales y herramientas para las

reparaciones, sustituciones, pruebas y configuraciones.
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IC6.1 El método operatorio para la reparacion (revisién de arcos de disparo de tiristores,

1C6.2

1C6.3

1C6.4

1C6.5

1C6.6

realizaciéon de termografias en armarios de linea 3, manejo y sefalizacion de uso de
plataforma elevadora, entre otros) se efectla, analizando los riesgos de las tareas
(eléctricos, mecanicos, entre otros), secuenciandolas, estableciendo tiempos y asegurando
la realizacidn de los trabajos en condiciones de seguridad (uso de Equipos de Proteccién
Individual (EPI) y colectiva, marcado CE de las herramientas, entre otros).

Los materiales utilizados en la reparacion para test o sustitucion (variador, tarjeta de
salidas, motor, entre otros) se preparan, siguiendo las instrucciones del método operatorio
y del supervisor del mantenimiento.

Las herramientas especiales (osciloscopio, cdmara térmica, plataforma elevadora, entre
otras) usadas en la reparacion de sistemas de automatizacion industrial se preparan,
asegurando su disponibilidad en la intervencidn y siguiendo las instrucciones del método
operatorio (revisién de arcos de disparo de tiristores, realizacion de termografias en
armarios de linea 3, manejo y sefializacién de uso de plataforma elevadora, entre otros).

Los documentos a consultar (esquemas eléctricos, manual del variador, pardmetros de
configuracién, grafico funcional de comando etapa-transicion de funcionamiento, entre
otros) en la reparacion se disponen, garantizando su consulta y utilizaciéon en la
intervencién.

La realizacion de la reparaciéon se planifica, negociando la parada de mdquina con
produccidon y asegurando la participacion de los reparadores competentes segun su

especialidad.

Los componentes y materiales desechados en la reparacion de averias se gestionaran de
acuerdo con la normativa aplicable de residuos y suelos contaminados para una economia
circular.

Contexto profesional

Ambito profesional

Desarrolla su actividad profesional integrandose en los departamentos de mantenimiento de

sistemas de automatizacién industrial, en entidades de naturaleza publica y privada, por cuenta

propia o ajena con independencia de su forma juridica. Desarrolla su actividad dependiendo en

su caso, funcional y/o jerarquicamente de un superior. En el desarrollo de la actividad profesional

se aplican los principios de accesibilidad universal y de disefio universal o disefio para todas las

personas de acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores productivos
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Se ubica en el sector productivo de Electricidad y Electrénica, en el subsector de Madaquinas
electromecdnicas.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Mantenedores de sistemas de automatizacion industrial

Medios de produccion

Herramientas manuales para trabajos mecanicos (alicates, destornilladores, entre otras). Herramientas
manuales para trabajos eléctrico-electrénicos (tenaza de engaste y cortadora de fibra, entre otras).
Maquinas para trabajos neumaticos e hidrdulicos. Maquinas para trabajos mecdanicos. Instrumentos de
medida (comprobador de fases, certificador de redes, manémetro, polimetro, osciloscopio, comprobador
de cableado, entre otros). Herramientas informaticas. Equipos y elementos de proteccion individual y
colectiva. Software de gestion de mantenimiento.

Informacion utilizada o generada

Planos y esquemas de montaje, de situacidon y de conexionado. Manual de mantenimiento. Manual de
instalacion. Manual de usuario. Manual de servicio técnico. Despieces. Documentacién del proyecto.
Ordenes de trabajo. Protocolos técnicos de actuaciéon. Normas de mantenimientos de los equipos. Partes
de averias. Manuales de usuario del sistema. Manual técnico del sistema. Normas de mantenimientos de
los equipos. Normas para el control de calidad. Normas de seguridad. Catdlogos de productos. Normas y
Reglamentos. Albaranes. Presupuestos. Informe de montaje. Normativa sobre seguridad, sobre
prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental. Histdrico de averias. Libro de equipo. Libro
de almacén.



