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Competencia profesional 
 

 
 

Elementos de la competencia 
 

EC1 Corregir las holguras de cilindros de instrumentos de viento-metal mediante técnicas y 
procedimientos específicos, según el plan de intervención establecido por el técnico 
instrumentista superior para cada tipo de instrumento, en condiciones de calidad y 
seguridad para garantizar la precisión del sistema mecánico original. 

 

IC1.1 El proceso de corrección de holguras de cilindros de instrumentos de viento-metal se realiza 
previo análisis del plan de intervención establecido, acondicionamiento del área de trabajo, 
selección y preparación de útiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los Equipos 
de Protección Individual (EPI), para garantizar la calidad de la intervención, ajustarse a las 
necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales. 

IC1.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se eligen teniendo en cuenta las características del 
material y estructura del instrumento, para asegurar la integridad y funcionalidad del 
mecanismo. 

IC1.3 El ajuste del cilindro del instrumento de viento-metal se obtiene reduciendo el diámetro de 
la camisa donde se aloja la parte superior del cilindro (eje central), utilizando herramientas 
de presión, ajustando la tolerancia para garantizar la facilidad del giro sin holguras. 

IC1.4 El cilindro y la camisa se limpian, según el tipo y grado de suciedad, con productos 
desengrasantes (agua jabonosa) o ultrasonidos para eliminar residuos. 
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IC1.5 El cilindro se monta dentro de la camisa lubricando la zona de rozamiento para garantizar su 

deslizamiento sin fricciones. 

IC1.6 El deslizamiento del cilindro en la camisa se comprueba manualmente, realizando 
correcciones en su caso, para garantizar la tolerancia de ajuste del mecanismo. 

IC1.7 La técnica de mecanizado se aplica en cilindros con holgura vertical, rebajando el diámetro 
de la tapa inferior para conseguir su acercamiento al cilindro. 

IC1.8 El estado de ajuste tras la intervención se comprueba de forma manual, para asegurar la 
digitación de la pulsación del mecanismo. 

 

EC2 Ajustar y cambiar los pistones mediante técnicas y procedimientos específicos en 
instrumentos de viento-metal, según el plan de intervención establecido por el técnico 
instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en condiciones de calidad y 
seguridad para garantizar la precisión del sistema mecánico original. 

 

IC2.1 El proceso de ajuste de los pistones dañados y cambio de pistones nuevos se realiza previo 
análisis del plan de intervención establecido, acondicionamiento del área de trabajo, 
selección y preparación de útiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los Equipos 
de Protección Individual (EPI), para garantizar la calidad de la intervención, ajustarse a las 
necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales. 

IC2.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se eligen teniendo en cuenta las características del 
material y estructura del instrumento, así como el tipo de metal con que esté construido para 
asegurar la integridad y funcionalidad del mecanismo. 

IC2.3 El ajuste de los elementos reparados o nuevos se comprueba verificando su diámetro para 
determinar el procedimiento de adecuación de los mismos dentro de la camisa receptora del 
pistón. 

IC2.4 La tolerancia adecuada del elemento reparado o nuevo se realiza mediante aplicación de 
abrasivos por fricción para asegurar la integridad y funcionalidad del mecanismo. 

IC2.5 El pistón reparado o nuevo y su receptor se limpian con elementos jabonosos o por 
ultrasonidos, entre otros, para eliminar los residuos abrasivos. 

IC2.6 El pistón reparado o nuevo se introduce dentro del receptor lubricando la zona de 
rozamiento entre ellos para garantizar su deslizamiento. 

IC2.7 El deslizamiento del elemento reparado o nuevo en su receptor se comprueba manualmente 
para garantizar la tolerancia de ajuste del mecanismo. 

IC2.8 El estado de ajuste tras la intervención se comprueba de forma manual, para asegurar la 
digitación idónea de la pulsación del mecanismo. 
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EC3 Ajustar la biela de transmisión, el "uniball" o la cuerda mediante técnicas y procedimientos 

específicos en instrumentos de viento-metal, según el plan de intervención establecido por 
el técnico instrumentista superior para cada tipo de instrumento, en condiciones de calidad 
y seguridad para garantizar la precisión del sistema mecánico original. 

 

IC3.1 El proceso de ajuste de la biela de transmisión, del "uniball" o de la cuerda en mecanismo 
previo análisis del plan de intervención establecido, acondicionamiento del área de trabajo, 
selección y preparación de útiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los Equipos 
de Protección Individual (EPI), para garantizar la calidad de la intervención, ajustarse a las 
necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales. 

IC3.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se elige teniendo en cuenta las características del 
material y estructura del instrumento, así como el tipo de metal con que esté construido para 
asegurar la integridad y funcionalidad del mecanismo. 

IC3.3 El estado físico de la biela, el "uniball" o la cuerda se inspecciona en la mesa de trabajo para 
comprobar el grado de holgura. 

IC3.4 La holgura de la biela se corrige mediante la técnica de aplastamiento o remachado 
comprobando su ajuste para garantizar su función. 

IC3.5 La holgura de la cuerda se corrige volviendo a tensar la misma comprobando su ajuste para 
garantizar su función. 

IC3.6 El uniball y la cuerda se sustituyen mediante atornillado comprobando su fijación y 
corrigiendo holguras en el mecanismo en su caso para garantizar la funcionalidad del 
mecanismo. 

IC3.7 El deslizamiento del elemento reparado se comprueba manualmente para garantizar la 
tolerancia de ajuste del mecanismo. 

IC3.8 El estado de ajuste, tras la intervención, se verifica de forma manual para asegurar la 
digitación de la pulsación del mecanismo. 

 

EC4 Ajustar los mecanismos de acción por deslizamiento mediante las técnicas y 
procedimientos específicos en instrumentos de viento-metal, según el plan de intervención 
establecido por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en 
condiciones de calidad y seguridad para garantizar la precisión del sistema mecánico 
original. 

 

IC4.1 El proceso de ajuste de mecanismos de acción por deslizamiento se realiza previo análisis del 
plan de intervención establecido, acondicionamiento del área de trabajo, selección y 
preparación de útiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los Equipos de 
Protección Individual (EPI), para garantizar la calidad de la intervención, ajustarse a las 
necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales. 
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IC4.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se eligen teniendo en cuenta las características del 

material y estructura del instrumento, así como el tipo de metal con que esté construido para 
asegurar la integridad y funcionalidad del mecanismo. 

IC4.3 Los elementos del mecanismo de acción por deslizamiento se preparan en la mesa de trabajo 
para comprobar manualmente el grado de rozamiento. 

IC4.4 Los defectos de rozamiento en los mecanismos de acción por deslizamiento se corrigen 
mediante pulido manual con abrasivos, verificando la tolerancia de ajuste del mecanismo y 
realizando nuevas correcciones en su caso, para evitar su frenado y garantizar su 
funcionalidad. 

IC4.5 El elemento del mecanismo de acción por deslizamiento y su receptor se limpian con agua 
jabonosa, u ultrasonidos, entre otros, para eliminar residuos del proceso de ajuste. 

IC4.6 El elemento del mecanismo de acción por deslizamiento reparada se monta lubricando la 
zona de rozamiento para garantizar su deslizamiento. 

IC4.7 El deslizamiento del elemento del mecanismo de acción por deslizamiento reparado se 
comprueba manualmente para garantizar la tolerancia de ajuste del mecanismo. 

IC4.8 El estado de ajuste, tras la intervención, se verifica de forma manual para asegurar la 
digitación idónea de la pulsación del mecanismo. 

Contexto profesional 
 
Ámbito profesional 
 
 
Sectores productivos 
 
 

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes 
 

Medios de producción 
Torno de mano o mini torno. Torno mecánico. Brocas. Fresas. Discos de pulir. Lana de acero. Limpiadora 
por ultrasonidos. Bastones y trapos de algodón de algodón. Lijas. Jabón neutro. Líquidos desoxidantes., 
Destornilladores. Limas. Alicates específicos. Martillo. Equipo de soldadura. Chapa de metal de varias 
aleaciones. Varillas de soldar (estaño, estaño-plata, plata pura, latón oro, entre otras). Piezas de recambio. 
Aceites, lacas pegamentos y colas. Equipos de Protección Individual (EPI). 
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Información utilizada o generada 
Manuales de procedimientos/instrucciones de desmontaje. Ficha entrada instrumento con intervención 
definida, manuales de utilización de equipos, manuales tratamiento metal y limpieza, Instrucciones de 
limpieza con líquidos desoxidante o pastas abrasivas. Partes, registros de trabajo e incidencias durante la 
intervención. Normas de seguridad y prevención de riesgos laborales y ambientales. Manual de 
Procedimientos de calidad. 


