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Elaborar componentes de moldes para la obtencién de piezas poliméricas y de
metales ligeros
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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Montar las piezas en el utillaje para el mecanizado de componentes de los moldes en la

obtencidn de piezas poliméricas y de metales ligeros, empleando las herramientas y Utiles

descritos en el proyecto de fabricacién.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

Los utiles de sujecidon se seleccionan, garantizando el amarre de la pieza, atendiendo a la
forma, dimensiones y proceso de mecanizado, aseverando la ausencia de dafios en el
elemento.

El centrado o alineado de la pieza se ejecuta, atendiendo a las instrucciones descritas en la
documentacion de fabricacidn, garantizando la precisidn exigida en el proceso.

Los elementos que componen los moldes, se montan, utilizando las herramientas descritas
por el fabricante (gatos, presillas, usillos, entre otros), garantizando el par de apriete maximo
para asegurar le hermeticidad y cerramiento.

Las piezas se trasladan, utilizando los medios especificados en el proyecto, atendiendo a las
dimensiones maximas, los elementos de sujecion, las protecciones para el transporte, el
peso, entre otros.

Las piezas y utiles se limpian, asegurando su capacidad de trabajo, permitiendo el
posicionamiento en su alojamiento.
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EC2 Preparar la maquina para mecanizar los componentes del molde en la obtencién de piezas

EC3

poliméricas y de metales ligeros, limpiando los alojamientos de los elementos, engrasando

las partes moviles, verificando los utillajes de amarre y, atendiendo a la orden de

fabricacion.

IC2.1

1C2.2

1C2.3

Los utillajes de amarre se alinean en la maquina, fijando los elementos a la base de equipo,
atendiendo a las instrucciones descritas en el manual del fabricante, garantizando la calidad

de la pieza a obtener.

El programa de corte por control numérico (CNC) se ejecuta en el sistema informatico,
configurando los periféricos especificos de produccién de ese molde y se transfieren a través
de la red de comunicacidn al sistema.

Los decalajes de las herramientas se introducen en el programa de CNC, utilizando los
dispositivos de entrada (teclados, ratones, entre otros), garantizando el funcionamiento del
sistema, aseverando las especificaciones del proyecto de fabricacidn.

Mecanizar los componentes del molde para garantizar la calidad requerida en el proyecto,

utilizando maquinas herramientas convencionales y de corte con control numérico (CNC).

1C3.1

1C3.2

1C3.3

1C3.4

1C3.5

Los parametros de mecanizado (velocidad, avance, profundidad, entre otros) se seleccionan,
atendiendo a la funcidon de la maquina, proceso, material de la pieza y la herramienta

utilizada.

Las piezas a trabajar se colocan, fijandolas con elementos de cierre y, alineando con las
marcas de centrado de las herramientas.

Las herramientas al final de su vida util se sustituyen, verificando su mantenimiento, su nivel
de desgaste y recorridos y horas de trabajo, para garantizar la ausencia de fallos en

fabricacioén.

La pieza obtenida se comprueba, garantizando la forma, dimensiones y tolerancias de
fabricacién, para aseverar el producto final con el proyecto de fabricacidn.

Las operaciones de mantenimiento de primer nivel previstas para las maquinas, instalaciones
o0 equipos se efectuan, siguiendo las fichas de mantenimiento, para garantizar la durabilidad
de la dotacidn y la eficiencia técnico-econdmica.

Contexto profesional

Ambito profesional
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Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Ajustadores de moldes

Erosionadores de moldes

Ajustadores matriceros

Medios de produccion

Periféricos de comunicacion de CNC. Herramientas de montaje. Maquinas-herramienta CNC y
convencionales de mecanizado por arranque de viruta y procesos especiales (torno, fresadora, taladro,
electroerosidn por penetracion, electroerosién por hilo, rectificadora plana, rectificadora universal, entre
otras). Sistemas de amarre estandar y utillajes especificos. Herramientas de corte. Elementos de
transporte y manutencion. Herramientas manuales. Elementos de medicién y control.

Informacion utilizada o generada

Planos de fabricacién del molde. Normas técnicas de representacion grafica. Programas CNC para las
operaciones de mecanizado de los componentes del molde. Plan de procesos y plan de operaciones para
la fabricacion de cada uno de los componentes del molde. Pautas de control para cada uno de los
componentes del molde. Catalogos de material y herramientas. Instrucciones del proceso. Instrucciones
de mantenimiento de uso. Caracteristicas de los refrigerantes y lubricantes. Normativa sobre Prevencidn

de Riesgos Laborales y Medio Ambiente.



