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Estandar de competencias profesionales

Planificar la fabricacion de troqueles para la obtencion de piezas de chapa
metalica

Familia Profesional Fabricacion Mecanica
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Estado BOE
Publicacion RD 1032/2011

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Definir el proceso de fabricaciéon de los componentes del troquel, asi como su posterior
montaje, estableciendo la secuencia de operaciones a efectuar y los medios de produccién
necesarios, asegurando su viabilidad, con la calidad requerida, y cumpliendo las normas de
prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

IC1.1 El plan de fabricacidn recoge los medios disponibles, asi como las necesidades de

externalizacién.

IC1.2 Las pautas para asegurar la fabricacién del utillaje se establecen segun los plazos
establecidos.

IC1.3 Las operaciones de mecanizado de cada componente se adecuan a las especificaciones del
planoy a los medios disponibles.

IC1.4 Las operaciones se ajustan a los tiempos establecidos en el plan de fabricacion.

IC1.5 Elproceso de fabricacion de los componentes del troquel se determina atendiendo a criterios
de calidad y conforme al plan de prevencidon de riesgos laborales y de proteccion

medioambiental.

EC2 Programar la utilizacion de los recursos (materias primas, maquinas, herramientas,

tratamientos, utillaje, personal, entre otros) para la elaboracién de los componentes de
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troquel y su posterior montaje, con la calidad requerida, y cumpliendo las normas de
prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

IC2.1 La utilizacién de los recursos individuales se optimiza para mejorar la rentabilidad.

IC2.2 Los potenciales écuellos de botellaé se identifican en el proceso de fabricacién del troquel y
se toman las medidas necesarias para cumplir con los plazos establecidos.

IC2.3 Las tareas externalizadas se programan en funcion de los plazos establecidos y la capacidad
de produccion.

IC2.4 La programacion de la utilizacidon de los recursos se determina atendiendo a criterios de
calidad y conforme al plan de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
medioambiental.

EC3 Elaborar los programas CNC con las herramientas informaticas CAM para la fabricacion de
los componentes del troquel.

IC3.1 El orden cronolégico de las operaciones, las herramientas utilizada, los pardmetros de
operacion, y las trayectorias se establecen en el programa de CNC.

IC3.2 La programacion de la maquina se realiza en funcién del tipo de mecanizado, tipo de
herramienta, velocidad de trabajo, esfuerzos y tipo de material mecanizado.

IC3.3 Latrayectoria de la herramienta se adecua a la estrategia de mecanizado.

IC3.4 En la simulacién del programa o la prueba en maquina se comprueba que el mecanizado es
viable y se desarrolla en la secuencia ldgica.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Aplicaciones informaticas CAD-CAM Aplicaciones informaticas de planificacion.
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Informacion utilizada o generada

Planos de fabricacién del troquel. Normas técnicas de representacion grafica. Modelos CAD de los
componentes del troquel. Programas CNC para las operaciones de mecanizado de los componentes del
troquel. Plan de procesos y plan de operaciones para la fabricacion de cada uno de los componentes del

troquel. Pautas de control para cada uno de los componentes del troquel.



