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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Definir el utillaje de amarre de la pieza para su mecanizado a alta velocidad y alto
rendimiento.

IC1.1 Eltipo de utillaje se determina teniendo en cuenta el proceso de mecanizado establecido.

IC1.2 Los sistemas de amarre se definen en funcién de las exigencias de producciéon (manual,
automatico, en o fuera de maquina, entre otros).

IC1.3 La forma y dimensiones de las distintas partes del utillaje se establecen para soportar las
fuerzas de corte del mecanizado, el peso de la pieza y las fuerzas inerciales.

IC1.4 Las zonas de amarre de la pieza en el utillaje se determinan a partir de las superficies que
deben ser mecanizadas.

IC1.5 Eltipo de amarre del utillaje se define teniendo en cuenta la rigidez de la pieza.

IC1.6 Los elementos de sujecidn del utillaje a la maquina se determinan en funcién de su tipologia,
tipo de proceso, necesidad de repetibilidad de posicionamiento, alineacién y concentricidad.

IC1.7 El apriete de la pieza se calcula para asegurar las calidades de la pieza a mecanizar.

EC2 Realizar los célculos técnicos necesarios para dimensionar los componentes del utillaje.
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IC2.1 Las solicitaciones de esfuerzo o carga se determinan analizando el fenédmeno que las provoca.

EC3

EC4

1C2.2

1C2.3

IC2.4

IC2.5

La aplicacién del calculo estructural (torsion, flexidn, cizalladura, compresion, rotura, entre
otras) responde a las solicitaciones requeridas.

Los coeficientes de seguridad (rotura y vida util) empleados en los calculos son los requeridos
por las especificaciones técnicas.

La forma y dimensiones de los elementos disefiados (estructuras, elementos de union,
mecanismos, entre otros) se establecen teniendo en cuenta los resultados de los célculos
obtenidos.

Los elementos normalizados (tornillos, pasadores, chavetas, guias, entre otros) se
seleccionan en funcidn de las solicitaciones a los que estan sometidos y las caracteristicas
aportadas por el fabricante.

Disefiar el utillaje para el amarre de la pieza en funcién del proceso de mecanizado

establecido.

IC3.1

1C3.2

1C3.3

IC3.4

IC3.5

1C3.6

1C3.7

1C3.8

1C3.9

Los materiales de los componentes del utillaje se determinan en funcién de su funcionalidad,
solicitaciones mecdnicas (estaticas y dindmicas) y coste.

La superficie o elemento de referencia del utillaje se establece acorde a la maquina donde se
va a montar.

Las dimensiones del utillaje se determinan en funcién del tamafio de la pieza y la capacidad
de la maquina.

Las tolerancias dimensionales y superficiales se especifican en funcidn del tipo de ajuste
entre las distintas piezas del utillaje.

Las tolerancias geométricas se especifican en funcién de la precision a obtener en el
mecanizado de la pieza montada sobre el utillaje en la maquina.

Los tratamientos térmicos y superficiales se especifican para las superficies o elementos del
utillaje que lo requieran.

El utillaje se compone del maximo niumero de componentes estandar.

El modelo virtual del utillaje para la simulacién CAM se realiza utilizando aplicaciones
informaticas de CAD.

El utillaje se disefa optimizando su proceso de fabricacién y funcionalidad.

Generar la informacién necesaria para la fabricacion del utillaje acorde con las normativas

vigentes.

IC4.1

Los planos se generan acorde a las normas de representacién grafica.



EE- 14/10/2025 11:01:01

BN NsTITUTO -
..NACIONAL DE LAS Pagina: 3de3
CUALIFICACIONES Informe:  Incual-Intranet

IC4.2 Los componentes del utillaje se acotan segln su proceso de fabricacion.

IC4.3 Los planos de fabricacion se realizan con las perspectivas, vistas, cortes y detalles necesarios
para su interpretacion.

IC4.4 La lista de componentes se elabora cumpliendo los estandares de la empresa y elementos
especiales.

IC4.5 Las pautas de control se establecen teniendo en cuenta el montaje y la funcionalidad del
utillaje.

IC4.6 Los planos se generan con aplicaciones informaticas de CAD.

ICA.7 Los pares de apriete de los elementos de fijacion se establecen en los planos de montaje del
utillaje.

IC4.8 Los elementos del utillaje que requieren mantenimiento se especifican en el plano de
conjunto.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Aplicaciones informdticas de CAD (disefio asistido por ordenador).

Informacion utilizada o generada

Planos Catdlogo de elementos comerciales de fijacion Manuales de maquinas y accesorios.



