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Estandar de competencias profesionales

Desarrollar las maquetas, muestras y prototipos de envases, embalajes y otros
productos graficos

Familia Profesional Artes Graficas

Nivel
Cddigo
Estado

Publicacién
Normativa

3
ECP2222_3

BOE

Orden EFD/206/2026

RD 1788/2011 RD 532/2025

Competencia profesional

Desarrollar las maquetas, muestras y prototipos de envases, embalajes y otros productos

graficos, supervisando en su caso y prestando el servicio bajo la aplicacion de la normativa

aplicable de seguridad, proteccién medioambiental y sobre prevencidn de riesgos laborales.

Elementos de la competencia e indicadores de calidad

EC1 Representar el desarrollo en plano 2D de los envases, embalajes y otros productos graficos,

mediante programas informaticos, partiendo de la informacion de la fase creativa para

obtener las especificaciones técnicas del producto.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

Los prototipos del modelo estructural se ejecutan mediante aplicaciones informaticas,
considerando:

- Los datos de la fase creativa.
- La seleccidn de estandares de las bibliotecas de tipos de caja.

- La redefinicion de un nuevo producto a partir de tipos estandar de envases, embalajes,
entre otros.

Los datos del prototipo estandar, se introducen en los campos de tipo de caja, medidas
interiores, altura y direccion de canal, grosor del material, calidad del material, cara
impresa, entre otros, obteniendo el desarrollo en plano 2D del modelo y creando, en su
caso, bibliotecas con las calidades de los materiales para la empresa.

Los estandares redefinidos se ejecutan, teniendo en cuenta:
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IC1.4

IC1.5

IC1.6

IC1.7
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- La importacion y ensamblado de las partes como cuerpo de caja, cierres, fondos, solapas,
entre otros.

- El ajuste de medidas.
- La obtencidn de un nuevo tipo de modelo estructural.

El plano 2D se acota en detalle, considerando medidas entre hendidos y entre cortes y en
su totalidad considerando la superficie de plancha, para definir los parametros de
fabricacion de utiles y de produccién.

La codificacion de los tipos de linea como corte, hendido, perforado, entre otros se
personaliza por colores, en su caso, o para toda la empresa.

Los simbolos normalizados como direccion de canal, cara impresa, identificacion del
articulo, entre otros, se aplican sobre el plano, considerando los datos.

El plano 2D se manipula, considerando:

- La generacién del archivo y envio del mismo al plotter de corte.
- La creacion de la maqueta fisica.

- El archivo del plano 2D en la carpeta general del proyecto.

- La disponibilidad del mismo para proyectos futuros, presupuestos, fichas técnicas de
fabricacion, encargo de troqueles, instrucciones de montaje, entre otros.

EC2 Representar la estructura en volumen 3D, mediante aplicaciones informaticas partiendo

del desarrollo en plano, para obtener las vistas del montaje y presentacién del prototipo.

IC2.1

1C2.2

1C2.3

1C2.4

La estructura en volumen 3D se representa, mediante aplicaciones especificas, partiendo
del desarrollo en plano y considerando:

- Las fases de plegado y montaje del disefio.
- Las secuencias de fotogramas o videos.

- La interpretacion del prototipo.

- Los materiales.

Las caras y solapas del modelo se comprueban, ajustdndolas o modificando las medidas en
2D, en su caso, para ajuste del modelo 3D.

Las piezas de la estructura como caja de producto, acondicionadores, asas, entre otros se
representan en volumen y sobre la paleta de carga, considerando la visién de los despieces,
explosionados, ensamblajes, entre otros, del modelo.

El envase y embalaje se definen graficamente, aplicandolo sobre el desarrollo en plano de
la estructura, e importando el archivo para visualizarlos una vez impresos.
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IC2.5 El modelo grafico del envase o embalaje de la fase creativa, se aplica sobre el desarrollo en

1C2.6

plano del modelo estructural, importando el archivo y obteniendo el modelo 3D con la
representacion grafica y simulando el envase o embalaje con la impresién.

El archivo de la representacion final del proyecto se genera, partiendo del modelo 3D:
- Simulando el aspecto formal y grafico del modelo completo.
- Comprobando la posicién y centrado del modelo grafico respecto al estructural.

- Archivandolo en la carpeta general del proyecto.

EC3 Efectuarla maqueta del modelo estructural del envase o embalaje mediante mesa de corte,

considerando las caracteristicas de los materiales para su comprobacidon segun datos del

proyecto.

1C3.1

1C3.2

1C3.3

IC3.4

1C3.5

1C3.6

1C3.7

Los materiales de soporte se preparan, considerando herramientas del plotter de corte y

pegado, como cintas, adhesivo termofusible, entre otras.

La maqueta en cartdn u otro material se realiza a tamafio o a escala, mediante equipos de

trazado y corte especificos.

Los archivos de modelos del plotter se comprueban en pantalla, observando coincidencia
entre datos como tipos de lineas, caras impresas/no impresas, calidad de los papeles, tipo
y direccién de canal, entre otros y especificaciones del proyecto para ejecutar las maquetas
en la mesa de corte.

Los parametros de especificacion de escala, nimero de maquetas, entre otros se
determinan en la mesa de corte, generando una vista en pantalla de la disposicién o
mosaico de las maquetas a crear y teniendo en cuenta el aprovechamiento de la plancha
de cartén y reduccion de desperdicio en el mosaico.

Las herramientas del plotter como tipo de hendido, cuchillas, entre otros, se seleccionan,
atendiendo al grosor y honda del modelo a plotear.

La plancha se sitla en la mesa de corte, comprobando las medidas, direccion de canal y
cara externa o interna del material y gestionando la produccién y gestion de residuos.

La maqueta se trata, montandola y verificando:
- Aspectos funcionales como plegado, cierre de solapas y llenado del producto.
- Pardmetros técnicos como lineas de hendido, corte, trepado, entre otros.

- Materiales de gramaje, espesor, direccion de canal, calidades, entre otros.

EC4 Verificar la maqueta del envase, embalaje y otros productos graficos, mediante el montaje,

llenado del embalaje, entre otros, para garantizar la cadena de suministro.
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IC4.1 La primera maqueta se obtiene, plegandola, pegandola y montandola segun el montaje del

EC5

1C4.2

1C4.3

IC4.4

IC4.5

1C4.6

1C4.7

tipo de envase o embalaje y aplicando el protocolo de chequeo de prototipos de la
empresa.

La maqueta se comprueba, atendiendo a:

- El tipo de caja, material y caracteristicas del mismo.

- Las lineas de hendidos, corte, entre otras, segun el prototipo y boceto.

- El plegado, pegado, grapado y montaje del prototipo.

- La tipologia de envase y embalaje estandar.

- Las medidas interiores del prototipo, ajustandolas a las dimensiones del producto.

Los ensayos en vacio y lleno del envase o embalaje se comprueban, ajustandolos a la cadena
de suministro segun el producto definido.

El prototipo se trata, comprobando el envasado manual o automatico y enviandolo para
pruebas reales.

El sistema de cierre o precintado se comprueba en el prototipo, observando el
cumplimiento de estdndares de calidad en precinto, asas de refuerzo, grapados, entre
otros.

El prototipo se analiza, valorando los acabados, manipulados, acondicionadores e
instrucciones de montaje, contrastandolo con la planificacidon inicial del proyecto vy
comunicando los ajustes, en su caso.

La estructura final se representa de forma técnica, verificando y comprobando con el
fabricante la viabilidad del proyecto en las fases del circuito completo del envase y embalaje
como costes, fabricacidon, almacenamiento, logistica, distribucion, exposicion, punto de
venta y reciclado.

Gestionar el mantenimiento, orden y limpieza de las instalaciones y equipos del

departamento y del estocaje del almacén, considerando materiales, herramientas vy

recambios para atender al departamento de prototipos.

IC5.1

1C5.2

Los materiales y soportes almacenados, se comprueban, teniendo en cuenta las normativas

de temperatura, humedad, entre otras.

Las existencias de materiales se establecen de acuerdo a las normas internas de la empresa,
manteniendo unas existencias minimas y cumpliendo las normas de seguridad, salud y
protecciéon ambiental.
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IC5.3 Los materiales de pegado y precintado y los consumibles, se mantienen considerando

IC5.4

IC5.5

IC5.6

1C5.7

calidad y cantidad de acuerdo a los procesos de la empresa y recomendaciones del
fabricante.

Los equipos y herramientas del departamento de maquetas, se comprueban, adaptandolos
a las existencias y demandas.

Los recambios de la mesa de corte como cuchillas, manta de corte, entre otros, se
comprueban, verificando acondicionamiento y existencias segun necesidades de los

equipos.

Los muestrarios de materiales se almacenan en el departamento de maquetas,
comprobando la disposicién y etiquetado para cubrir las necesidades del departamento
comercial.

Los materiales y equipos del almacén se gestionan, atendiendo a la ficha técnica del
producto, naturaleza y riesgos previsibles, Equipos de Proteccion Individual (EPI), plan de
mantenimiento preventivo, predictivo y correctivo y limpieza, y gestion de residuos para

cumplir con el plan de calidad de la empresa.

Contexto profesional

Ambito profesional

Desarrolla su actividad profesional en la industria gréafica, dedicada a la definicion estructural de

envases y embalajes de papel, cartéon y otros soportes graficos en entidades de naturaleza publica

o privada, empresas de tamano pequeno y mediano, tanto por cuenta propia como ajena, con

independencia de su forma juridica. Desarrolla su actividad como profesional independiente y en

ocasiones, dependiendo, funcional y/o jerarquicamente de un superior. Puede tener personal a

su cargo, en ocasiones, por temporadas o de forma estable. En el desarrollo de la actividad

profesional se aplican los principios de accesibilidad universal y de disefio universal o disefio para

todas las personas de acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores productivos

Se ubica en el sector de Artes Gréficas, en el subsector de Transformados en Industrias Gréficas.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Técnicos de prototipado de envases, embalajes y otros productos graficos

Medios de produccion

Aplicaciones informdticas de disefio estructural 2D y 3D. Mesa de corte o plotter con herramientas de

hendidos, corte, fresa, dibujo y programas informaticos. Instrumentos de medidas: calibre, flexdémetro,
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entre otros. Herramientas manuales de corte y montaje. Materiales y soportes. Herramientas y materiales
para el pegado, encolado: cintas adhesivas simples o de doble cara, equipos de adhesivos termofusibles.
Estanterias de almacenamiento de planchas, de muestrarios de calidades, recambios y accesorios.
Productos y utiles para mantenimiento y limpieza. Cdmara digital.

Informacion utilizada o generada

Manuales y bibliotecas de tipos de cajas y acondicionadores. Bocetos del producto grafico. Informacion
sobre planificacion de trabajo. Muestrario de materiales y soportes. Especificaciones de maquinas de
fabricacion, impresién y logistica. Instrucciones de montaje y uso. Archivos de los disefios realizados.
Relacion de las calidades y soportes para maquetas. Especificaciones técnicas de las maquinas que van a
intervenir en el proceso de produccién, envasado y embalado. Memoria del proyecto, pliego de
condiciones y circuito completo del producto disefiado. Normativa aplicable de produccién y gestién de
residuos. Normativa aplicable sobre prevencion de riesgos laborales. Normativa aplicable de proteccion
medioambiental.



