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Estándar de competencias profesionales 
 

Producir tejidos de calada 
 
 
 Familia Profesional Textil, Confección y Piel 
 Nivel   2 
 Código   ECP2294_2 
 Estado   BOE 
 Publicación  RD 97/2019 
 
 
Competencia profesional 
 

 
 

Elementos de la competencia 
 

EC1 Preparar el telar para montar la nueva partida de tejido, realizando la limpieza y puesta a 
punto del mismo y cumpliendo la normativa aplicable relativa a prevención de riesgos 
laborales y protección medioambiental. 

 

IC1.1 El telar antes de su utilización se limpia, desmontando los elementos operativos (laminillas 
del paraurdimbres, plegador, conjunto de lizos, entre otros). 

IC1.2 Las partes móviles del telar se engrasan antes de comenzar el siguiente montaje, 
preparándolas para iniciar el proceso de tisaje. 

IC1.3 El conjunto de lizos preparado se introduce en el telar, anudando los hilos de estos a la nueva 
urdimbre dispuesta en el plegador. 

IC1.4 Los templazos se colocan comprobando la tensión del tejido y ajustando el selector de tramas 
para el inicio de la tejeduría. 

IC1.5 El picado se introduce al iniciar el tramado, accionando el telar a marcha lenta para visualizar 
los posibles errores que puedan afectar al resultado final. 

IC1.6 Las laminillas del paraurdimbres se colocan en la parte trasera de los lizos, una por cada hilo 
de urdimbre, ajustando el dispositivo de paro automático en caso de rotura de algún hilo. 

IC1.7 El liberador de tramas se ajusta, comprobando el tramado en la calada y la salida de los 
mecanismos de inserción de trama (lanzadera, proyectil, pinzas, chorro de agua, chorro de 
aire, entre otros). 
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IC1.8 La prueba de tejido se realiza vigilando que los nudos pasan por las laminillas, los lizos y la 

púa para evitar defectos en el mismo. 

 

EC2 Iniciar a marcha lenta el telar para realizar los ajustes necesarios de la tejeduría, 
comprobando su funcionamiento y cumpliendo la normativa aplicable relativa a 
prevención de riesgos laborales y protección medioambiental. 

 

IC2.1 Los dispositivos que intervienen en el funcionamiento y control del telar (marcha lenta, 
destejidos, parada de emergencia, señales luminosas, entre otros) se visualizan 
comprobando su estado antes de comenzar la producción. 

IC2.2 Las máquinas se comprueban al inicio de cada turno detectando los posibles defectos que 
puedan aparecer. 

IC2.3 El repuesto de urdimbre se verifica, asegurando su correspondencia con el plegador en cada 
una de las máquinas a su cargo. 

IC2.4 Las tramas se colocan en los prealimentadores comprobando que corresponden con las 
utilizadas en la producción. 

IC2.5 Los posibles hilos rotos se restablecen, vigilando no alterar el orden de repase, introduciendo 
los hilos en el hueco del peine y comprobando que coinciden en cantidad con la orden de 
fabricación. 

 

EC3 Realizar las operaciones de tisaje para la obtención de tejidos de calada, controlando el 
funcionamiento del telar y cumpliendo la normativa aplicable relativa a prevención de 
riesgos laborales y protección medioambiental. 

 

IC3.1 El proceso de tisaje se vigila, asegurando que no existan defectos en el tejido (cosido y 
deshilachado de los orillos, entre otros) y, en su caso, comunicando al personal responsable 
cualquier anomalía detectada. 

IC3.2 La pieza, al finalizar, se marca con hilos que no manchen el producto, cortándola para sacarla 
de la zona de trabajo. 

IC3.3 La pieza finalizada se extrae del telar a mano o mediante medios mecánicos, en función de 
las características del artículo y cumplimentando la ficha adjunta con sus datos. 

IC3.4 Las piezas urdidas en el plegador se rematan, cortando la última y dejando los hilos 
enhebrados en la púa y los lizos para su posterior desmontaje o su reutilización. 

IC3.5 Los datos obtenidos de la operación de tisaje se registran cumplimentando la hoja de ruta. 
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EC4 Realizar el mantenimiento del telar para evitar las anomalías en el resultado final, 

asegurando su funcionamiento y cumpliendo la normativa aplicable relativa a la prevención 
de riesgos laborales y protección medioambiental. 

 

IC4.1 Las operaciones de engrase, limpieza y conservación del telar se efectúan comprobando que 
la máquina está parada, según las especificaciones del manual técnico y el plan de 
mantenimiento. 

IC4.2 Los residuos generados en el telar (restos de hilo, pelusas, polvo, entre otros) se limpian 
utilizando el aire comprimido, recogiendo los restos con un aspirador. 

IC4.3 Las incidencias detectadas que sobrepasan las responsabilidades asignadas se transmiten 
con prontitud al personal especializado. 

IC4.4 Las revisiones periódicas se recogen en el libro de mantenimiento, llevando un seguimiento 
exhaustivo de cada actuación. 

Contexto profesional 
 
Ámbito profesional 
 
 
Sectores productivos 
 
 

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes 
 

Medios de producción 
Máquina de pasar lizos. Laminillas del paraurdimbres. Máquinas de tejer de lizos o "Jacquard" por diversos 
tipos de inserción de trama. Equipos con sistemas de mando, programación y control mecánicos, 
neumáticos, electromecánicos, electrónicos e informáticos. Equipo de ajuste, montaje y mantenimiento 
operativo de máquina. Carro para sacar la pieza del telar. Aspirador de limpieza. Compresor. 
 

Información utilizada o generada 
Orden de fabricación. Procedimientos de la empresa, manual de calidad y medio ambiente Manual de 
mantenimiento. Manuales técnicos de máquinas de tejer. Normativa aplicable de prevención en riesgos 
laborales. Normativa aplicable de gestión de residuos o protección medioambiental. Hoja de ruta. Ficha 
de pieza. Libro de registro de mantenimiento del telar. Registros de calidad y protección medioambiental. 


