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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Obtener informacién de los planos de fabricacién de piezas y derivados de madera para

definir las caracteristicas, propiedades y secuenciacidén de los procesos de mecanizado en

el programa de centros de control numérico (CNC).

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

El trabajo a realizar en el centro de mecanizado (CNC) se establece en funcion de la
informacidn recogida en los planos de fabricacién a partir de la geometria, dimensiones y
tolerancias, entre otros, los cuales facilitan preparar el espacio requerido.

La informacién de los materiales a utilizar y sus propiedades fisicas se obtiene a partir de lo
descrito en los planos de fabricacién.

Los planos de referencia y las caras de trabajo para proceder al mecanizado se identifican a
partir de la informacion del plano de fabricacion.

La forma y dimensiones de la pieza a obtener y las tolerancias geométricas, superficiales,
entre otros, que delimitan la estructura de la pieza a mecanizar se obtienen a partir del plano
de fabricacion.

La informacidon requerida para la definicién de la secuenciacién de procesos, fases,
herramientas de mecanizado, utiles de medicién, tiempos de mecanizado, entre otros, se
obtiene a partir del plano de fabricacion.
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EC2 Ajustar las condiciones iniciales definidas del programa de CNC, a las condiciones técnicas

EC3

establecidas y al tipo de control numérico para su adaptacion a los materiales y

herramientas a utilizar en el mecanizado de piezas de madera y derivados.

1C2.1

1C2.2

1C2.3

IC2.4

1C2.5

1C2.6

1C2.7

El orden cronolégico de las operaciones, los pardmetros de operacién y las trayectorias se
establecen en el programa de CNC, en funcién de los materiales y herramientas a utilizar.

Los parametros de mecanizado de cada proceso (velocidad de mecanizado, avance,
profundidad, entre otros), se definen en funcién de la maquina.

Las caracteristicas del mecanizado de piezas de madera y derivados (tipo, rigidez,
dimensiones, calidad, entre otros), se establecen en funcién de las caracteristicas del
material utilizado.

La maquina se programa en funcidn del tipo de mecanizado, tipo de herramienta, velocidad
de trabajo, esfuerzos y tipo de material.

La trayectoria de la herramienta se adapta a la estrategia de mecanizado ajustando los
pardmetros.

La prueba del programa se simula para comprobar que el mecanizado es viable y su secuencia
es légica.

El programa CNC se introduce en la maquina a través del dispositivo periférico o transferido
desde el ordenador.

Proponer mejoras del programa de CNC en el mecanizado de piezas de madera y derivados

para reducir los tiempos de fabricacidon y costes, a partir de las condiciones técnicas

establecidas.

1C3.1

1C3.2

1C3.3

1C3.4

1C3.5

La relacion que existe entre las variables que intervienen en los procesos de mecanizado de
piezas de madera y derivados (tiempo y coste final, entre otros), se calcula, optimizandose
en funcién de la valoracién del tiempo de mecanizado, tiempo improductivo, coste de
materiales, de mano de obra, de herramientas y costes indirectos, entre otros.

La cantidad de material requerido se reduce en lo posible, en funcidn del estudio de la
orientacidn y el posicionamiento del mismo.

El coste del proceso se minimiza sin ocasionar pérdida de calidad de los materiales a partir
de la interpretacion de la informacion obtenida de catdlogos y ofertas comerciales.

Las rutas de mecanizado se optimizan, reduciendo los movimientos, tiempo y nimero de
mecanizados.

El coste de mecanizado de una pieza de madera o derivado se calcula en funcién de las
especificaciones de la ficha técnica.
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Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Equipos de programacion y software Periféricos de comunicacién de CNC Utiles de trazado Instrumentos
metrologia Calculadora Centros de Control Numérico (CNC).

Informacion utilizada o generada

Manuales, libros, cédigos, revistas y catdlogos, fichas técnicas; hojas de procesos, plano de las piezas,
planos de fabricacidn. Instrucciones de trabajo. Normativa aplicable de calidad, sobre prevencién de
riesgos laborales y proteccion medioambiental. Célculo de costes producido.



