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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1

EC2

Caracterizar sistemas de fabricacién inteligente, determinando las técnicas de ingenieria
de produccién y tecnologias avanzadas que optimicen los procesos productivos.

IC1.1 Los objetivos de produccion del sistema se establecen, definiendo las etapas de produccién
segun los objetivos establecidos en el proyecto de fabricacion inteligente.

IC1.2 Los indicadores clave de rendimiento (KPls), para cada etapa de produccién se identifican,
seleccionando la tecnologia adecuada para cada etapa y analizando las ofertas de los OEMs
(Original Equipment Manufacturer - Fabricante Original de Equipamiento) del sector.

IC1.3 Los medidores, captadores y sensores, entre otros se determinan, teniendo en cuenta los
aspectos metroldgicos que aplican a los diferentes procesos y/o tecnologias.

IC1.4 Lainteraccidén de los parametros del sistema en su optimizacidén se considera, verificando la
incorporacién de tecnologias inteligentes que faciliten la consecucion de los KPlIs del proceso.

Establecer pardmetros de seguridad en el disefio del proceso productivo inteligente,
aplicando protocolos de la fabricacién industrial.

IC2.1 La normativa aplicable, con independencia del dmbito territorial, relativa a la seguridad se
determina, identificando los principios de seguridad establecidos por ésta que son de
aplicacién en el proceso productivo y en las maquinas de la instalacién.
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EC3

EC4

EC5

IC2.2 El estado actual de los procesos y de las maquinas de la instalacidn a la luz de los principios
de seguridad identificados se caracterizan, aplicando los pardmetros establecidos en el
encargo de disefio de fabricacidn inteligente.

IC2.3 Los estudios de casos de seguridad (Safety Cases) necesarios para justificar que los sistemas
son seguros para las aplicaciones y los entornos operativos especificos se realizan,
verificando que son conformes con el encargo de diseno de fabricacidn inteligente.

IC2.4 La evaluacién de riesgos necesaria para identificar y valorar los riesgos mads probables
asociados a los procesos y a las maquinas se realiza, definiendo los parametros relativos a la
seguridad a tener en cuenta en el disefio o modificacion de los procesos productivos
inteligentes.

Establecer parametros de eficiencia y sostenibilidad en el disefio del proceso productivo
inteligente, aplicando los principios de la economia circular.

IC3.1 Los aspectos de la economia circular que son de aplicaciéon al proceso productivo se
describen, definiendo los parametros de eficiencia y sostenibilidad en funciéon de las
caracteristicas de cada proceso.

IC3.2 Los criterios de eficiencia energética se aplican, teniendo en cuenta las dimensiones
econdmica, social y medioambiental del proceso productivo inteligente.

IC3.3 Los aspectos de la normativa aplicable de fabricacién industrial que son de aplicacién al
proceso productivo inteligente se seleccionan, aplicando los aspectos seleccionados y
estableciendo los parametros segun exigencias del encargo.

Caracterizar sistemas de control de la produccidn y sistemas digitales de gestion de la

organizacién, proponiendo el nivel dptimo de integracién de los mismos.

IC4.1 Los sistemas digitales de control de la produccién se identifican, determinando su adecuacion
a las necesidades de los objetivos de produccién.

IC4.2 Las mejoras de los sistemas digitales de control de la produccidn para su adaptacion a la
produccion inteligente se proponen, verificando que son conformes a las exigencias del
encargo de proceso de fabricacidn inteligente.

IC4.3 Los sistemas digitales de gestion de la empresa, proponiendo su actualizacion y/o
implantacién en caso necesario se identifican, proponiendo el nivel 6ptimo de integracion
segun las necesidades de la organizacion.

Asegurar el cumplimiento de las especificaciones de funcionamiento, participando en
equipos multidisciplinares para la integracion del sistema de control digital de la
produccién con los sistemas de gestion inteligente de la empresa.
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IC5.1 Los datos obtenidos por los sistemas de control de la produccién en bases de datos se

EC6

IC5.2

IC5.3

IC5.4

almacenan, implantando sistemas digitales de control de la produccidn.

Los sistemas MES y ERP se alimentan a partir de la incorporacidn de datos, valorando su
utilidad.

Los datos de gestion de la empresa a los sistemas de control de la produccién se alimentan,
integrando los sistemas de control de la produccidn de la empresa con los sistemas digitales
de gestidn.

La respuesta a las especificaciones de funcionamiento de la integracion de ambos sistemas
se comprueba, verificando que son conformes a las exigencias del encargo de fabricacion
inteligente.

Asegurar la sostenibilidad del ciclo de vida del producto, elaborando programas de gestion

del mismo segun los principios de la economia circular.

IC6.1

1C6.2

1C6.3

Los principios de la economia circular se selecciona, definiendo los pardmetros de mercado
necesarios para poder realizar el lanzamiento de un producto.

Las necesidades de colaboracién con otras empresas para la comercializacidn del producto
se determinan, definiendo las necesidades internas que la empresa puede cubrir para la
fabricacion del producto.

Los datos recogidos del proceso en la aplicacion de gestion de vida del producto se
incorporan, elaborando un diagrama de PLM (Product Lifecycle Management - Gestién de
ciclo de vida del producto) completo, desde la materia prima hasta la estrategia de
sostenibilidad del producto.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
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Medios de produccion

Sistema de proyeccién. Ordenadores en red y con acceso a internet. Escaner. Plotter. Programas de
gestion de proyectos. Sistemas de reprografia. Equipos audiovisuales. Software de diseiio y simulacion de
sistemas de automatizacién y robdtica industrial. Software de desarrollo de SCADA. Software de control
digital de la produccion: sistemas de ejecucion de la fabricacion (MES - Manufacturing Execution Systems),
planificacién de recursos de la empresa (ERP - Enterprise Resource Planning), aplicacién de gestién de
ciclo de vida del producto (PLM - Product Lifecycle Management), entre otros. Software de control digital
de la gestion de la empresa. Generador de funciones. Componentes neumaticos, hidraulicos, electro-
hidrdulicos y electro-neumadticos: valvulas, actuadores, indicadores y otros. Elementos de mando y
maniobra. Bombas, motores y cilindros hidraulicos. Acumuladores hidraulicos. Elementos de proteccidn.
Contadores de energia activa y reactiva monofdsicos y trifasicos. Luxdmetro. Transformadores.
Polimetros. Fuentes de alimentacidn. Frecuencimetros. Equipos de neumdtica, hidrdulica, electro-
neumatica y electro-hidrdulica. Equipos de electrénica de potencia. Autdmatas programables.
Osciloscopios. Inyector de sefiales. Herramientas y maquinas portatiles de mecanizado para electricidad.
Bancos de ensayos, control, regulacion y acoplamiento de maquinas eléctricas estaticas y rotativas. Pinzas
amperimétricas. Tacdmetros. Diversos tipos de motores. Arrancadores progresivos y variadores de
velocidad. Equipos para electrotecnia. Equipos para construccion de cuadros eléctricos. Instalaciones de
circuitos de electricidad-electrénica. Elementos y equipos de comunicaciones industriales. Equipamientos
y elementos de medicidén y control. Equipamiento para la realizacidon de ensayos. Equipos y herramientas
de mecanizado manual. Equipamientos y elementos de medicién y control. Equipamiento para la
realizaciéon de mediciones y verificacién de elementos. Mecanismos. Equipos y accesorios para distintos
tipos de soldadura. Estaciones de distribucién, verificacién, procesamiento, robots y otros. Linea de
fabricacion inteligente. Equipos de verificacion y medida. Equipos de proteccion individual y colectiva
asociada al puesto de trabajo.

Informacion utilizada o generada

Normas, formulas y datos para montaje de instalaciones. Documentacién técnica. Planos de conjunto y
detalle de instalaciones. Planos y esquemas de conjunto y detalle de maquinaria, equipamiento industrial
y lineas de produccién automatizadas. Informes técnicos de procesos productivos. Especificaciones
técnicas de equipos y materiales. Documentacion técnica de referencia de procesos productivos.
Requerimientos contractuales. Normas y reglamentos de aplicaciéon en vigor. Planes de pruebas de
magquinaria, equipamiento industrial y lineas de produccién automatizadas. Proyecto sobre prevencion
de riesgos laborales.



