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Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Caracterizar defectos, anomalias o irregularidades superficiales, detectados en los
procesos de fabricacion, curado o mecanizado de piezas o elementos aeroespaciales de
material compuesto, para proceder a la correccidn del fallo, evaluando y clasificando los
dafos, procurando determinar la relacidén causa y efecto, especificando las correcciones a
efectuar, a partir de las pautas de disefio y calidad de los procesos ejecutados o de la fase
de verificacion.

IC1.1 La informacion técnica para la caracterizacion de defectos, anomalias o irregularidades
superficiales en elementos aeroespaciales de material compuesto se obtiene, interpretando
los planos de fabricacion, aplicando convenciones de representacion grafica (simbologia
aerondautica, escalas, tolerancias, entre otras).

IC1.2 Los elementos aeroespaciales identificados como no conformes se examinan, efectuando la
evaluacion del dafio, considerando la documentacion de disefio y calidad de cada proceso y
del elemento como planos de fabricacion, hojas de No Conformidad (HNC), entre otros.

IC1.3 Los defectos, anomalias o irregularidades se clasifican, distinguiendo el tipo de dafio de que
se trata (roces, arrugas, depresiones, abultamientos, zonas de diferente coloracion, falta de
resina, entre otros), marcandolos sobre el elemento en el que se han detectado.
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IC1.4 Los defectos, anomalias o irregularidades a corregir se caracterizan, precisando su tamafio y

EC2

EC3

IC1.5

IC1.6

IC1.7

acotando su ubicacion, comparando el elemento no conforme con lo indicado en los planos.

Los elementos aeroespaciales no conformes se preparan, en funcion de las caracteristicas del
defecto, anomalia o irregularidad a corregir, especificando el proceso que se debe efectuar.

Las correcciones a efectuar se especifican, concretando su tipo y los pasos a seguir,
determinando tanto el flujo y operaciones a llevar a cabo como los materiales y herramientas
a utilizar, acotando la zona afectada por cada intervencidn.

La informacién sobre los defectos, anomalias o irregularidades a corregir se registra de forma
grafica y descriptiva, en soporte papel o informatico, efectuando el andlisis de los fallos e
indicando, si es posible, la relacién causa-efecto.

Eliminar capas y nucleos en piezas o elementos aeroespaciales de material compuesto para

la posterior correccién de defectos, delimitando la zona de operacién y empleando

herramientas de lijado neumatico, manual o automatico.

1C2.1

1C2.2

1C2.3

1C2.4

1C2.5

IC2.6

1C2.7

La presencia de polvo y particulas en el ambiente se evita, antes y después del proceso de
eliminaciéon de capas o nucleos, mediante el uso de sistemas de aspiracién ajustados al
espacio disponible y a los medios empleados.

El alcance de la correccién a efectuar se determina, delimitando el nimero de capas a
eliminar, asi como la huella de cada una de ellas, segln las caracteristicas de la pieza y el
defecto, anomalia o irregularidad a corregir.

Las capas de material compuesto se eliminan, mediante lijado neumatico con disco abrasivo
o mediante fresado manual, en funcién de la geometria de la pieza y segun el defecto,
anomalia o irregularidad a corregir.

Los nucleos se eliminan, aplicando una operacidn inicial de lijado neumatico y terminando
con un lijado manual o automatico.

Las capas o el nucleo se eliminan, respetando la geometria y el tamafio indicados en las
pautas de calidad y disefio establecidas para la operacién, prestando atencion a la direcciéon
de orientacidn y cuidando de no producir dafios en las capas no afectadas por el defecto ni
por la correccidn.

La superficie obtenida después de la eliminacidon de capas se comprueba, limpiandola y
acondicionandola para posteriores operaciones.

Los residuos o desechos generados en la eliminacion de capas se gestionan, segregandolos y
depositandolos en puntos limpios sefalizados.

Corregir defectos, anomalias o irregularidades superficiales identificados en elementos

aeroespaciales de material compuesto para la geometria final de la pieza, siguiendo
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EC4

procedimientos como ejecucién de laminados o empleo de resinas, entre otros,

determinados en la caracterizacion previa.

1C3.1

1C3.2

1C3.3

IC3.4

IC3.5

1C3.6

1C3.7

La informacidén técnica para efectuar las acciones correctivas se obtiene, interpretando los
planos de la pieza, asi como la documentacién de los procesos de fabricacion, curado o
mecanizado ejecutados, o de la fase de verificacion (hojas de No Conformidad).

El acopio de materiales y herramientas a utilizar en la correccién de defectos superficiales se
lleva a cabo, en funcidn de las operaciones a efectuar, considerando lo indicado en los planos,
las hojas de No Conformidad, entre otros, observando las exigencias ambientales de
temperatura, humedad, ausencia de particulas, entre otras, en funcion del tipo de material.

Las zonas de trabajo para la correccion de defectos superficiales se mantienen en condiciones
de seguridad y proteccion medioambiental, limpiandolas y ordenandolas.

Los componentes de la resina a utilizar en la correccién de defectos en elementos
aeroespaciales de material compuesto se mezclan, aplicando las proporciones indicadas en
las fichas técnicas de los productos.

El laminado para la correccién de defectos en elementos aeroespaciales de material
compuesto se ejecuta, trazando la plantilla para la reposicién de las capas eliminadas,
cortando el tejido impregnado en resina o el nucleo, si procede, aplicando el material en la
zona a corregir y apilando las nuevas capas.

La informacién sobre la correccién de defectos en elementos aeroespaciales de material
compuesto se registra de forma gréfica y descriptiva, en soporte papel o informatico,
asegurando la trazabilidad.

Los residuos o desechos generados en la correccion de defectos en elementos aeroespaciales
de material compuesto se gestionan, segregandolos y depositdndolos en puntos limpios
sefalizados.

Efectuar el curado manual de zonas a corregir en piezas o elementos aeroespaciales de

material compuesto para concluir el proceso de correccidn, mediante ciclo combinado de

temperatura y vacio, empleando mdaquinas portables de curado de partes.

IC4.1

IC4.2

El acopio de materiales, herramientas y equipos a utilizar en el curado manual (capas,
nucleos, adhesivo, dispositivos de vacio, entre otros) se lleva a cabo, considerando lo
indicado en los planos, las hojas de No Conformidad, entre otros, observando las exigencias
ambientales de temperatura, humedad, ausencia de particulas, entre otras, en funcidn del
tipo de material.

La maquina de curado manual (sicoteva) se verifica, comprobando mantas térmicas,
termopares de control y mangueras de vacio, asi como la fecha de calibracién.
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ICA.3 Los materiales de la correccién (capas, nucleos, adhesivo, entre otros) se posicionan,
aplicdndolos en la zona a corregir previamente preparada.

IC4.4 Las conexiones de mantas térmicas, termopares de control y mangueras de vacio de la
maquina de curado manual se ajustan, comprobando su estado antes de la ejecucion del

ciclo.

IC4.5 La bolsa de vacio se sella, comprobando la ausencia de defectos y asegurando la
estanqueidad antes de la ejecucion del ciclo de curado manual.

IC4.6 El ciclo de curado manual se ejecuta, ajustando los parametros de control (temperatura y
presion de curado) en funcién de las caracteristicas de la correccién.

ICA.7 La bolsa de vacio se retira, desmontando las tomas de control y verificando la correccion.

IC4.8 Los residuos o desechos generados en el curado manual de las zonas a corregir se gestionan,
segregandolos y depositandolos en puntos limpios sefalizados.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Medios de produccion

Materiales preimpregnados. Materiales auxiliares, disolventes, desmoldeantes. Utillajes. Medios de
manipulacién y transporte. Sistemas de elevacidon. Herramientas de corte manual. Instrumentos de
medida dimensional. Cinta de fijacién autoadhesiva. Utiles de curado. Sicotevas. Conectores de vacio.
Equipos manuales de deteccién de fugas de vacio. Conectores eléctricos (termopares). Sistemas auxiliares
al desmoldeo. Zonas refrigeradas. Areas limpias. Instalaciones de almacenamiento. Equipos de Proteccién
Individual (EPI) y colectiva.

Informacion utilizada o generada

Normativa sobre proteccion del medio ambiente. Normativa sobre Prevencién de Riesgos Laborales.
Programa de gestion del riesgo de Dafos por Objetos Extrafios (FOD). Normas generales de organizacion
y produccién del fabricante. Normas de calidad del fabricante. Plan sobre prevencién de riesgos laborales
y medioambientales del fabricante. Plan sobre gestién de residuos del fabricante. Especificaciones de
correccion de defectos en elementos aeroespaciales de material compuesto. Manuales de equipos y
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magquinas. Especificaciones técnicas de los materiales auxiliares utilizados. Documentacion del elemento
aeroespacial. Ordenes de fabricacidn. Instrucciones de trabajo. Informes de Inspeccién. Hojas de No
Conformidad (HNC). Tarjetas de Circulacion y de Procesos. Registros para la trazabilidad de productos y
procesos.



