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Estandar de competencias profesionales

Imprimir imagenes digitalmente

Familia Profesional Imageny Sonido

Nivel 2

Codigo ECP2820 2
Estado BOE
Publicacion RD 1024/2024

Competencia profesional

Elementos de la competencia

EC1 Seleccionar los equipos y materiales a emplear para la impresiéon, comprobando su estado,

ajustando parametros légicos y fisicos segun indicaciones del fabricante y procedimientos

establecidos por la entidad responsable del mantenimiento para su uso en condiciones de

calidad y seguridad.

IC1.1

IC1.2

IC1.3

IC1.4

Los materiales de la superficie a imprimir tales como textil, madera, foam, metal, entre otros,
se determinan, exponiendo las ventajas e inconvenientes de cada propuesta y acorddndolos
con la persona o entidad solicitante del encargo.

La técnica de impresidon a utilizar se determina, escogiendo entre revelado quimico e
impresion directa sobre el producto, entre otros y, en el caso de impresion, la tecnologia a
emplear tal como laser, inyeccién de tinta UVI, latex u otra, dependiendo del material del
soporte, la durabilidad y el grado de conservacién y del acabado que se quiera conseguir.

El estado de la maquina tal como su engrasado y el estado de los puntos maviles, entre otros,
se verifican, comprobando en la ficha de mantenimiento que las operaciones han sido
realizadas en tiempo y forma, inspeccionando visualmente y garantizando que se han
aplicado las instrucciones del fabricante y reportando al responsable del mantenimiento en
caso de detectarse fallos.

El funcionamiento de los circuitos y otros elementos se verifica, efectuando chequeos
visuales y especificos, asegurando su estado y la limpieza de los mismos, segun las
instrucciones del fabricante, intentando su solucion mediante recalibrado u otras acciones
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EC2

IC1.5

IC1.6

de primer nivel, reportando al responsable del mantenimiento en caso de detectarse fallos
mas graves.

Las cdpsulas o recipientes contenedores de tintas, téneres o aditivos se verifican,
comprobando su estado de limpieza y niveles, procediendo a su descarte, reposicion o
limpieza en caso de no encontrarse en el estado recomendado por el fabricante.

El "stock" del material de impresiéon se verifica, garantizando su cantidad y calidad,
asegurandose de su conservacién en condiciones de humedad, temperatura y caducidad.

Efectuar una prueba de impresidn, configurando el perfil de color, resolucion y otros

parametros requeridos, reportando los errores detectados, para asegurar que el proceso

final sea satisfactorio.

1C2.1

1C2.2

1C2.3

IC2.4

1C2.5

IC2.6

1C2.7

El archivo digital que contiene la imagen a imprimir se verifica confirmando, en caso de tener
capas, que al acoplarlo el color no se desvirtla y sigue siendo el mismo y que tiene una
resolucion acorde con el tipo de ampliacién solicitada.

La resolucidn y el tamafio final de la impresidn se configuran, introduciendo los parametros
segun el resultado que se desea obtener y cargando el soporte de impresion.

El perfil de color se configura, en funcidn de la tecnologia de impresidn tal como CMYK, RGB,
entre otros, el tipo de soporte sobre el que se imprimird y el resultado que se desea obtener,
segln instrucciones del fabricante, procediendo a la conversién si no coincide con el color
gue requiere el producto final.

El papel u otro soporte de impresion se carga, regulando la alimentacion, la salida y los
elementos de presién mediante los manejadores especificos, ajustandolos segun las
caracteristicas del trabajo, tipo de material, tamafio, textura, acabado final y grosor, entre
otros, reutilizando material siempre que sea posible en un contexto de economia circular.

La prueba de impresion se efectua, vigilando las alarmas que se produzcan, tales como
arrastre o alimentacién descentrados y niveles de tintas bajos, entre otros, interrumpiendo
el proceso en su caso para corregir los problemas y repitiendo la operacién hasta que el
resultado sea acorde con el producto solicitado.

La calidad del resultado se evalia, comprobando la ausencia de defectos tales como
bandeado ("banding"), rugosidades, alteraciones del color, entre otros, de acuerdo a
estandares de calidad.

Los errores o fallos detectados durante el proceso y que no hayan podido resolverse se
reportan al departamento de impresion, sefialando el punto de fallo y enviando los datos
gue se soliciten para su solucion.
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IC2.8 Los archivos utilizados se almacenan temporalmente, en su caso, en soportes de

EC3

almacenamiento de modo que permitan su conservacidon en condiciones de calidad y su
localizacién y recuperacion posterior, garantizando su confidencialidad.

Imprimir el producto final, operando y controlando el proceso y solucionando

contingencias, para obtener un resultado en condiciones de seguridad y calidad y

transferirlo a la fase de montaje.

IC3.1

1C3.2

IC3.3

1IC3.4

1C3.5

Los elementos visualizantes tal como tinta, téner y aditivos, entre otros, se cargan en su caso,
cuando los niveles lo requieran, renovando el material, segun las indicaciones del fabricante
de la maquina, y siguiendo procedimientos de la entidad responsable de la impresién.

El papel o soporte de impresidn se carga, regulando la alimentacidn del papel, garantizando
la cantidad de material segin objetivo, ajustando la salida y los elementos de presion

mediante los manejadores especificos.

El proceso de impresidn se vigila, atendiendo a las posibles alarmas tales como aparicién de
bandeado ("banding"), atasco del soporte u otras incidencias generadas por la maquina para
su resolucidn, interrumpiendo el proceso en su caso, para corregir los problemas detectados
y repitiendo la operaciéon hasta que el resultado sea acorde con el producto solicitado.

Los documentos de control de produccién se cumplimentan, introduciendo informacidn tal
como fecha del trabajo, caracteristicas del trabajo realizado e incidencias detectadas, entre
otros, para facilitar las tareas de organizacién, mantenimiento y planificacidn internas de la
sala de impresion.

Los residuos generados se acumulan en los espacios destinados para ellos segun tipologia,
confirmando los medios técnicos de recogida y limpieza, de acuerdo a la zona de actuaciény
a los criterios de reduccién en origen, reutilizacién, reciclado, valorizacién y eliminacion,
cumpliendo la normativa medioambiental aplicable, para que la recogida y limpieza sea
eficaz.

Contexto profesional

Ambito profesional

Sectores productivos

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
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Medios de produccion

Equipo informatico y software de impresidn Impresoras Prensa de contacto Filtros Marginadores
Cuentahilos Mesa de vacio Analizadores de color Densitdmetro Soportes de impresidon Luz de temperatura
de color equilibrada para impresion.

Informacion utilizada o generada

Normas externas de trabajo (normativa aplicable sobre prevencion de riesgos laborales; normativa
medioambiental, normativa de proteccion de datos, propiedad intelectual e industrial). Normas internas
de trabajo (indicaciones la persona o entidad solicitante del encargo; pedidos de materiales; instrucciones
sobre los controles de calidad; instrucciones verbales o escritas del responsable de impresion: -orden de
produccidn, fichas técnicas-; fichas de produccién). Documentacion técnica (manuales técnicos de las
magquinas; informacién técnica de los elementos visualizantes u otro material fungible y del soporte de
impresion).



