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Competencia profesional

Automatizar los procesos operativos de productos mecanicos, Utiles o herramientas de
procesado o estampacion de chapa metdlica y moldes para productos de fundicién y poliméricos,
a partir de las especificaciones de un proyecto, determinando el ciclo y las condiciones de
funcionamiento, estableciendo las tecnologias eléctricas, neumaticas o hidraulicas por emplear,
configurando el sistema de comunicaciéon y transmisién de datos, elaborando esquemas de
potencia y mando, asegurando la trazabilidad mediante sistemas de gestion de la informacion,
siguiendo criterios de ecodisefio y desarrollo sostenible, cumpliendo con la normativa aplicable
sobre prevencién de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente.

Elementos de la competencia e indicadores de calidad

EC1 Determinar el cicloy las condiciones de funcionamiento de productos mecdanicos, asi como
de sus sistemas auxiliares, elaborando diagramas de flujo y gréaficos funcionales para la
automatizacion total o parcial de los procesos operativos, teniendo en cuenta el tipo de
material y las operaciones por ejecutar, considerando criterios de eficiencia y rendimiento,
en colaboracion con otros departamentos de la empresa.

IC1.1 El ciclo de funcionamiento del producto mecdnico se establece, analizando las
especificaciones técnicas que cumplir y los diagramas de flujo del proceso operativo por
desarrollar durante la ejecucion, considerando los tipos de material, las prestaciones
proyectadas, las funciones de maquinas o equipos, las condiciones de lubricacién vy
refrigeracién, entre otros.
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IC1.2  Elciclo de funcionamiento del producto mecanico se determina, identificando la secuencia
de operaciones por desarrollar, especificando las tareas que pueden ser ejecutadas de
forma automatizada, aplicando criterios de eficiencia y rendimiento.

IC1.3 Las condiciones de funcionamiento del producto mecanico y sus sistemas auxiliares se
detallan en Graficos Funcionales de Control de Etapas y Transiciones (GRAFCET),
garantizando las exigencias de productividad y calidad, identificando los riesgos laborales,
mecanicos y ambientales, en coordinacién con otros departamentos de la empresa.

IC1.4 El tipo de automatizacion del producto mecanico (fija, programable, flexible o integral) se
establece, analizando los diagramas y gréficos del proceso operativo por desarrollar
durante la ejecucion, valorando las opciones de reajuste, reconfiguracion o ajuste periddico
de la secuencia de operaciones.

IC1.5 Lagestidnde losresiduos generados durante el funcionamiento automatizado del producto
mecanico se organiza segun peligrosidad o prescripcién de acuerdo con los procedimientos
establecidos por la empresa, siguiendo la reglamentacion o normativa aplicable,
entregandolos a un gestor autorizado de conforme a lo establecido en la normativa relativa
a residuos y suelos contaminados para una economia circular.

EC2 Determinar el ciclo y las condiciones de funcionamiento de utiles o herramientas para
procesado o estampaciéon de chapa metalica, asi como de sus sistemas auxiliares,
elaborando diagramas de flujo y graficos funcionales para la automatizacidn total o parcial
de los procesos operativos, teniendo en cuenta el tipo de material y las operaciones por
ejecutar, considerando criterios de eficiencia y rendimiento, en colaboracién con otros

departamentos de la empresa.

IC2.1 El ciclo de funcionamiento del util o herramienta se establece, analizando las
especificaciones técnicas que cumplir y los diagramas de flujo del proceso operativo por
desarrollar durante el procesado de la chapa, considerando los tipos de material, las
prestaciones proyectadas, las funciones de madaquinas o equipos, las condiciones de
lubricacién y refrigeracion, entre otros.

IC2.2 El ciclo de funcionamiento del util o herramienta se determina, identificando la secuencia
de operaciones por desarrollar durante el procesado de la chapa, especificando las tareas
que pueden ser ejecutadas de forma automatizada, aplicando criterios de eficiencia y
rendimiento.

IC2.3 Las condiciones de funcionamiento del util o herramienta y sus sistemas auxiliares se
detallan en Graficos Funcionales de Control de Etapas y Transiciones (GRAFCET),
garantizando las exigencias de productividad y calidad, identificando los riesgos laborales,
mecanicos y ambientales, en coordinacidn con otros departamentos de la empresa.
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IC2.4  El tipo de automatizacién del util o herramienta (fija, programable, flexible o integral) se

1C2.5

establece, analizando los diagramas y gréficos del proceso operativo por desarrollar
durante el procesado de la chapa, valorando las opciones de reajuste, reconfiguracion o
ajuste periddico de la secuencia de operaciones.

La gestidn de los residuos generados durante el funcionamiento automatizado del util o
herramienta se organiza segun peligrosidad o prescripcion de acuerdo con los
procedimientos establecidos por la empresa, siguiendo la reglamentacién o normativa
aplicable, entregandolos a un gestor autorizado de conforme a lo establecido en la
normativa relativa a residuos y suelos contaminados para una economia circular.

EC3 Determinar el cicloy las condiciones de funcionamiento de moldes para fundicién, asi como

de sus sistemas auxiliares, elaborando diagramas de flujo y gréficos funcionales para la

automatizacidn total o parcial de los procesos operativos, teniendo en cuenta el tipo de

material y las operaciones por ejecutar, considerando criterios de eficiencia y rendimiento,

en colaboracién con otros departamentos de la empresa.

1C3.1

1C3.2

IC3.3

IC3.4

1C3.5

El ciclo de funcionamiento del molde se establece, analizando las especificaciones técnicas
que cumplir y los diagramas de flujo del proceso operativo por desarrollar durante la
fundicion, considerando los tipos de material, las prestaciones proyectadas, las funciones
de mdquinas o equipos, las condiciones de lubricacion, refrigeracidon o calefaccidn, entre
otros.

El ciclo de funcionamiento del molde se determina, identificando la secuencia de
operaciones por desarrollar durante la fundicién, especificando las tareas que pueden ser
ejecutadas de forma automatizada, aplicando criterios de eficiencia y rendimiento.

Las condiciones de funcionamiento del molde para fundicién y sus sistemas auxiliares se
detallan en Graficos Funcionales de Control de Etapas y Transiciones (GRAFCET),
garantizando las exigencias de productividad y calidad, identificando los riesgos laborales,
mecanicos y ambientales, en coordinacion con otros departamentos de la empresa.

El tipo de automatizaciéon del molde (fija, programable, flexible o integral) se establece,
analizando los diagramas y graficos del proceso operativo por desarrollar durante la
fundicidn, valorando las opciones de reajuste, reconfiguracién o ajuste peridédico de la
secuencia de operaciones.

La gestion de los residuos generados durante el funcionamiento del molde para fundicién
se organiza segun peligrosidad o prescripcién de acuerdo con los procedimientos
establecidos por la empresa, siguiendo la reglamentacion o normativa aplicable,
entregandolos a un gestor autorizado de conforme a lo establecido en la normativa relativa
a residuos y suelos contaminados para una economia circular.
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EC4 Determinar el cicloy las condiciones de funcionamiento de moldes para transformacién de

EC5

polimeros, asi como de sus sistemas auxiliares, elaborando diagramas de flujo y graficos

funcionales para la automatizacion total o parcial de los procesos operativos, teniendo en

cuenta el tipo de material y las operaciones por ejecutar, considerando criterios de

eficiencia y rendimiento, en colaboracion con otros departamentos de la empresa.

IC4.1

1C4.2

IC4.3

IC4.4

IC4.5

El ciclo de funcionamiento del molde se establece, analizando las especificaciones técnicas
gue cumplir y los diagramas de flujo del proceso operativo por desarrollar durante la
transformacion de polimeros, considerando los tipos de material, las prestaciones
proyectadas, las funciones de mdquinas o equipos, las condiciones de lubricacidn,
refrigeracién o calefaccidn, entre otros.

El ciclo de funcionamiento del molde se determina, identificando la secuencia de
operaciones por desarrollar durante la transformacién de polimeros, especificando las
tareas que pueden ser ejecutadas de forma automatizada, aplicando criterios de eficiencia
y rendimiento.

Las condiciones de funcionamiento del molde para transformacién de polimeros y sus
sistemas auxiliares se detallan en Graficos Funcionales de Control de Etapas y Transiciones
(GRAFCET), garantizando las exigencias de productividad y calidad, identificando los riesgos
laborales, mecanicos y ambientales, en coordinaciéon con otros departamentos de la
empresa.

El tipo de automatizacion (fija, programable, flexible o integral) se establece, analizando los
diagramas y graficos del proceso operativo por desarrollar durante la transformacién de
polimeros, valorando las opciones de reajuste, reconfiguracidon o ajuste periddico de la
secuencia de operaciones.

La gestion de los residuos generados durante el funcionamiento del molde para
transformacién de polimeros se organiza segun peligrosidad o prescripcién de acuerdo con
los procedimientos establecidos por la empresa, siguiendo la reglamentacidon o normativa
aplicable, entregandolos a un gestor autorizado de conforme a lo establecido en la

normativa relativa a residuos y suelos contaminados para una economia circular.

Establecer las tecnologias eléctricas, neumaticas o hidraulicas para la automatizacion total

o parcial de productos mecanicos (si procede), utiles de procesado de chapa o moldes, asi

como de sus sistemas auxiliares, partiendo de los diagramas de flujo y los graficos

funcionales de los procesos operativos, especificando ubicacién, colocacidon y métodos de

fijacion de captadores y actuadores, aplicando las normas Una Norma Espafiola (UNE),

Normas Europeas (EN, por sus siglas en inglés) y de la Organizacidn Internacional de

Normalizacién (ISO, por sus siglas en inglés), entre otras.
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IC5.1 Las tecnologias por emplear para la automatizacion del producto mecanico, util de

EC6

1C5.2

IC5.3

IC5.4

procesado de chapa o molde se seleccionan, analizando las especificaciones del proyecto,
asi como los diagramas y graficos del proceso operativo, considerando la funcionalidad, la
fiabilidad y el coste, cumpliendo con la normativa especifica aplicable.

Los sistemas de automatizacion del producto mecanico, util de procesado de chapa o molde
se definen en funcién de la tecnologia seleccionada, determinando captadores, actuadores
y soluciones de mando, regulacidn, control y monitorizacion, garantizando la eficiencia de
funcionamiento en condiciones de servicio.

La ubicacién y colocacion de los captadores y actuadores para el proceso operativo del
producto mecanico, Util de procesado de chapa o molde se especifica, considerando las
condiciones de accesibilidad para montaje, mantenimiento y reparacion, garantizando la
funcionalidad durante la vida util proyectada.

La fijacion de los captadores y actuadores del producto mecanico, util de procesado de
chapa o molde se determina segun los condicionantes del proceso operativo, considerando
los movimientos y los esfuerzos a los que estan sometidos, cumpliendo con la normativa
aplicable sobre prevencidn de riesgos laborales y de proteccién del medio ambiente.

Seleccionar los captadores y actuadores para la automatizacion total o parcial de los

procesos operativos de productos mecanicos (si procede), Utiles de procesado de chapa o

moldes, asi como de sus sistemas auxiliares, dimensionando dispositivos y componentes

mediante cdlculo o deteccidon de los pardmetros eléctricos, neumaticos o hidraulicos,

considerando los margenes de seguridad, teniendo en cuenta condicionantes de montaje

y especificaciones de fabricantes.

1C6.1

1C6.2

1C6.3

1C6.4

Los dispositivos electronicos de mando, regulacidn y control, tales como relés, contactores,
temporizadores, Controladores Ldgicos Programables (PLC) o sensores, se dimensionan a
partir de los parametros del proceso operativo (velocidad, potencia, tiempos, entre otros),
especificando cableado y conexiones.

Los componentes neumaticos de mando, regulaciéon y control, tales como valvulas,
cilindros, compresores o filtros, se dimensionan a partir de los pardmetros del proceso
operativo (velocidad, potencia, esfuerzos, tiempos, temperaturas, entre otros),
especificando el circuito de fluidos y las conexiones de tuberias.

Los componentes hidraulicos de mando, regulacion y control, tales como bombas, cilindros,
valvulas o acumuladores, se dimensionan a partir de los pardmetros del proceso operativo
(velocidad, potencia, esfuerzos, tiempos, temperaturas, entre otros), especificando el
circuito de fluidos y las conexiones de tuberias.

Las acciones preventivas, de obligado cumplimiento para el personal operario durante el
funcionamiento automatizado del producto mecanico, util de procesado de chapa o molde,
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se plantean a partir de las evaluaciones de riesgos, precisando las medidas de proteccion
frente a riesgos laborales, el uso de Equipos de Proteccion Individual (EPI) y de medios de
proteccién colectiva, asi como los dispositivos de seguridad en maquinas, aplicando la
normativa sobre prevencion de riesgos laborales.

Configurar el sistema de comunicacién y transmision de datos para el control de los
procesos operativos automatizados de productos mecanicos (si procede), utiles de
procesado de chapa o moldes, en funcién de las tecnologias eléctricas, neumaticas o
hidraulicas empleadas, seleccionando los equipos informaticos y el "software" por utilizar,
determinando el tipo de red y de interfaz de usuario.

IC7.1  Eltipo de control del proceso operativo del producto mecanico, uUtil de procesado de chapa
o molde se determina, seleccionando los equipos informaticos, tales como ordenador
industrial o personal, PLC o Sistema de Control Distribuido (DCS), ademas del "software"
especifico.

IC7.2 La red de comunicacidn para la automatizacién del producto mecanico, util de procesado
de chapa o molde se configura seglin el flujo de datos e informacidon que gestiona,
estableciendo su topologia, su nivel jerarquico (de campo, de control o de supervision) y su
protocolo ("Profinet", "Ethernet", "Profibus", "Modbus", entre otros).

IC7.3 La transmision de datos para la automatizacion del producto mecanico, util de procesado
de chapa o molde se establece, seleccionando el medio fisico (inaldmbrico, fibra éptica, par
trenzado, entre otros), compatibilizando los protocolos de los actuadores y de los
dispositivos de regulacidn, control y monitorizacién, ademas del "software" utilizado.

IC7.4 Eltipo de Interfaz Hombre-Maquina (HMI, por sus siglas en inglés) para la visualizacion de
datos y la supervisién de las entradas y salidas se selecciona segun las peculiaridades del
proceso operativo del producto mecanico, util de procesado de chapa o molde,
considerando las opciones de conectividad con otros dispositivos.

Elaborar los esquemas de potencia y de mando, asi como la documentacién grafica de los
sistemas para la automatizacién total o parcial de los procesos operativos de productos
mecanicos (si procede), Utiles de procesado de chapa o moldes, utilizando instrumentos de
dibujo o aplicaciones de Disefio Asistido por Ordenador (CAD) y de simulacién de circuitos
neumaticos, hidraulicos, electroneumadticos o electrohidrdulicos, adaptandose a los
cambios tecnolégicos.

IC8.1 El funcionamiento los sistemas de automatizacion del producto mecanico, util de
procesado de chapa o molde se analiza, utilizando una aplicacidon de simulacién de circuitos
neumaticos, hidraulicos, electroneumaticos o electrohidrdulicos, estudiando el
comportamiento de los dispositivos y componentes.
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IC8.2 Los circuitos de los sistemas de automatizacién del producto mecanico, util de procesado

EC9

1C8.3

1C8.4

1C8.5

de chapa o molde se representan, empleando simbologia y nomenclatura normalizadas
segun su tipo (eléctrico, neumatico o hidraulico), cumpliendo con la normativa aplicable
tanto especifica como sobre prevencidn de riesgos laborales.

Los esquemas de potencia y de mando (neumaticos, hidraulicos, electroneumaticos o
electrohidraulicos) de los circuitos de automatizacidén se elaboran, reflejando el ciclo de
funcionamiento del producto mecanico, util o molde, considerando secuencia, arranque,
parada, entre otros.

Los esquemas de potencia y de mando de los circuitos de automatizacién del producto
mecdnico, util de procesado de chapa o molde se completan, incluyendo listado vy
caracteristicas de cada componente (actuadores, canalizaciones, cableado, entre otros),
siguiendo especificaciones de fabricantes.

Los planos del producto mecanico, util de procesado de chapa o molde y sus procesos
operativos automatizados se dibujan, aplicando convenciones de representacion, tales
como tipos de lineas, simbologia mecanica, escalas graficas, tolerancias o estilos de
acotacioén, integrando los esquemas de potencia y de mando.

Gestionar la informacién para la automatizacion total o parcial de los procesos operativos

de productos mecanicos (si procede), utiles de procesado de chapa o moldes, registrandola

en formatos estandarizados, manteniendo la documentacién técnica, gréfica y de

programacién organizada y actualizada, utilizando aplicaciones ofimaticas, ademas de

"software" especifico de tratamiento de datos y documentos, adaptandose a los cambios

tecnoldgicos y organizativos.

1C9.1

1C9.2

1C9.3

La informacion sobre la automatizacién del producto mecdnico, util de procesado de chapa
o molde se registra en soporte papel e informatico, facilitando localizacidn, acceso y gestién
de los datos mediante sistemas o plataformas colaborativas en la nube cuando proceda,
asegurando la trazabilidad.

La documentacidn referente a la automatizacion del producto mecdnico, util de procesado
de chapa o molde se organiza, distinguiendo memorias, listados, diagramas, esquemas,
planos, manuales de instrucciones de uso y funcionamiento, informes, entre otros,
garantizando la disponibilidad y manteniéndola actualizada.

Los dispositivos y componentes para la automatizacion del producto mecdnico, util de
procesado de chapa o molde se programan segun la légica de control (neumatica,
hidrdulica, electroneumatica o electrohidrdulica) y del tipo de controlador (ordenador
industrial o personal, PLC, DCS, entre otros), estableciendo secuencias de operaciones y
monitorizacién de variables.
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1C9.4 La gestidon de la informacion sobre la automatizacion del producto mecdnico, util de
procesado de chapa o molde se lleva a cabo, utilizando "software" integrado (con
trazabilidad completa del ciclo de vida del producto) de Gestidon de Datos de Producto
(PDM, por sus siglas en inglés), de Gestidn del Ciclo de Vida del Producto (PLM, por sus
siglas en inglés) o de Planificacion de Recursos de Empresa (ERP, por sus siglas en inglés),
entre otros.

IC9.5 La comunicacion con las distintas personas del entorno laboral se establece eficazmente,
respetando la autonomia y competencia que intervienen en su dmbito, contribuyendo a la
calidad del trabajo realizado.

Contexto profesional

Ambito profesional

Desarrolla su actividad profesional en el departamento disefio dedicado a la fabricacion
electromecanica y a la automatizacion de productos mecanicos, Utiles o herramientas de
procesado o estampacion de chapa metdlica y moldes para productos de fundicidn y poliméricos;
en industrias transformadoras de metales y de no metales, industria aeroespacial, de
automocién, de fabricacién de maquinaria y bienes de equipo, de electrodomésticos, entre otras;
en entidades de naturaleza publica o privada, en grandes, medianas y pequefias empresas, tanto
por cuenta propia como ajena, con independencia de su forma juridica. Desarrolla su actividad
dependiendo, en su caso, funcional y/o jerarquicamente de personal técnico superior. Puede
tener personal a su cargo en ocasiones, por temporadas o de forma estable. En el desarrollo de
la actividad profesional se aplican los principios de accesibilidad universal y de disefio universal
o disefio para todas las personas de acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores productivos

Se ubica en el sector productivo de Fabricacién Mecdnica, en el subsector de Fabricacion Electromecanica.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Técnicos en automatizacion de productos mecanicos, Utiles de procesado de chapa y moldes

Medios de produccion

Recursos informaticos (equipos y aplicaciones informaticas: de ofimdtica, de Disefio Asistido por
Ordenador (CAD), de calculo y simulacion de esfuerzos y movimientos en elementos mecdnicos, de
simulacion de circuitos eléctricos, neumaticos e hidraulicos, "software" PDM, PLM, o ERP, entre otros;
dispositivos asociados: impresoras, equipos de reproduccién de planos y documentacidn, escdneres,
entre otros). Herramientas mecanicas, eléctricas y manuales (instrumentos de dibujo técnico, equipos de
medicion y verificacidn, entre otros). Materiales (material de oficina, fichas de materiales, documentacion
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técnica sobre componentes del producto mecanico, util de procesado de chapa o molde, convenciones
de representacion grafica, estandares de disefio, procedimientos de fabricacion, cuadernos de cargas,
entre otros).

Informacion utilizada o generada

Normativa aplicable general (Normativa aplicable en materia de propiedad intelectual y/o industrial,
normativa aplicable sobre proteccidon de datos, entre otras). Normativa laboral aplicable en materias,
entre otras, de desconexidn digital, convenios colectivos, planes de igualdad. Normativa aplicable sobre
prevencion de riesgos laborales. Normativa aplicable sobre proteccion medioambiental con especial
incidencia en Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS), prevencion y gestion de residuos, fichas de gestion
medioambiental, impacto ambiental, entre otras. Normativa aplicable sobre calidad (Plan de control de
calidad, documentos normativos UNE-EN, normas ISO, recepciéon y control de materiales, prescripciones
de homologacidn, procesos adecuacién a la norma, entre otras). Marco de desarrollo tecnolégico en el
que se desempefia la competencia (innovacidn e investigacién, automatizacion de procesos,
incorporacién de modelos virtuales, tecnologias habilitadoras en funcién de la tipologia de las personas
trabajadoras, digitalizacion de procesos, industria 4.0, "cloud"/nube, Tecnologias Habilitadoras Digitales
(THD) adaptadas a las capacidades y perfiles profesionales del equipo técnico, Economia Circular, Modelos
Econdmicos Sostenibles y Economia del Bien Comun, entre otros). Documentos especificos vinculados a
la competencia descrita (proyecto, planos de conjunto y de cada componente, de fabricacion y de
montaje, esquemas, diagramas de flujo de procesos operativos, modelos de CAD, especificaciones
técnicas sobre propiedades de materiales, lubricantes y refrigerantes, memorias técnicas de elementos
normalizados, catalogos comerciales, manuales de funcionamiento, condiciones de operacion y de
mantenimiento, estudios de AMFE tanto del proceso de configuracion y desarrollo como del propio
producto mecanico, util de procesado de chapa o molde y sus componentes, registro de datos, partes y
ordenes de trabajo, protocolos, circulares, hojas de proceso y pautas de control, procesos de trazabilidad,
entre otros). Itinerario profesional en el que estd integrado el perfil profesional (posicion laboral en el
proceso de produccion, posibilidades de progresion, sectores vinculados con su competencia, entre
otros). Organizacion laboral de la entidad en la que se desarrolla la actividad profesional (Economia Lineal,
Economia Circular, modelo de gobernanza, entre otras). Informacion sobre requerimientos personales,
sociales, éticos y emocionales, segun la entidad (trabajo colaborativo, cooperacién con otras personas
ajenas al entorno de la entidad, resolucién de conflictos, resolucién de situaciones nuevas, toma de
decisiones, liderazgo, capacidad de comunicacion, gestion de tiempos, canalizacién de emociones, entre
otras).



