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Competencia profesional

Organizar los procesos de fabricacion de hilados, laminas textiles y fornituras, analizando
materias primas, programando los procesos y la elaboracion de muestras, efectuando calculos
de costes, planificando la actividad en las instalaciones, aplicando criterios de calidad y mejora
de la produccién, colaborando con los departamentos implicados y favoreciendo la actividad
profesional en cuanto a la ejecucién de la programacién de produccidon de la empresa,
cumpliendo la normativa relativa sobre proteccion medioambiental y prevencion de riesgos
laborales, asi como la planificacion de su implantacién y seguimiento.

Elementos de la competencia e indicadores de calidad

EC1 Analizar las materias primas que intervienen en los procesos de hilados, laminas textiles y
fornituras, clasificandolas segun el producto textil a obtener, manejando pardmetros
técnicos, efectuando ensayos y pruebas.

IC1.1 Las materias primas textiles se reconocen, identificando su origen, presentacién, estado de
elaboracion y/o etiquetado, entre otros, selecciondndolas en funcién de su composicion en
los productos textiles (fibras, hilos, tejidos y textiles no tejidos), observando criterios
técnicos, de calidad, estéticos y de comportamiento al uso (elasticidad, composicién, entre
otros).

IC1.2 Los ensayos de cardcter fisicoquimico se supervisan, identificando y midiendo los
parametros de las materias textiles (propiedades, resistencia, elasticidad, entre otros) y su
comportamiento, preparando los equipos de laboratorio y medicién y registrando la
informacidn obtenida del resultado de estos.
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IC1.3 Los parametros de los productos textiles se comprueban, siguiendo una temporalizacién

EC2

IC1.4

IC1.5

durante el curso de su proceso de fabricacién, comparando el resultado con las muestras.

El proceso de fabricacién de hilados, laminas textiles y fornituras se supervisa, ejecutando
el mantenimiento de las maquinas y equipos, identificando incidencias, y efectuando
propuestas de mejora sobre el proceso industrial de la materia textil para conseguir el
articulo segun la planificacién de este.

La informacidon referente al producto y proceso de fabricacidon se gestiona, manejando
aplicaciones informaticas, supervisando los trabajos a su cargo, contribuyendo a la
consecucién y mejora de los planes de produccidn y gestion de calidad de la empresa.

Programar los procesos a ejecutar en la fabricacion de hilados, [dminas textiles o fornituras,

adjudicando los tiempos de produccién para conformar el calendario, manejando

aplicaciones informaticas y de Inteligencia artificial (1A).

IC2.1

1C2.2

IC2.3

1C2.4

1C2.5

1C2.6

1C2.7

La ficha técnica u hoja de especificaciones de cada producto se elabora, atendiendo a los
requerimientos de la clientela, fijando los estandares de produccién y control de calidad.

Los métodos o procedimientos de evaluacidon (fichas de control, valores limites de
actuacién, entre otros) se aplican, en cada producto, cotejando que los valores coinciden
con los reflejados en la ficha técnica, adecuandolos para alcanzar los niveles de calidad,
manteniendo la comunicacion con los departamentos que intervienen en el proceso

(disefio, abastecimiento de materiales, produccién, comercializacién, entre otros).

Las fechas de entrega del producto se asignan, adjudicando los tiempos a cada etapa del
proceso, en funcion de la carga de trabajo, la disponibilidad de materiales y la necesidad de
la clientela, teniendo en cuenta la cadena de suministro y las necesidades y requerimientos
emanados de la normativa aplicable.

El cuadro de seguimiento de la produccion se confecciona, asignando los tiempos a cada
etapa y atendiendo a la fecha de entrega del producto.

La capacidad productiva de cada proceso (aprovisionamiento, preparacion, elaboracion y
pruebas de programas, proceso industrial de fabricacién y acabados, entre otros) se calcula,
en funcion la cantidad de articulos a fabricar, considerando los medios materiales y de
recursos humanos (cantidad y tipos de mdquinas, personal, entre otros), cumpliendo los
plazos de entrega estipulados.

Las necesidades del proceso se establecen, analizando el producto, examinando las
operaciones para su fabricacién, asignando las maquinas, recursos humanos y tiempos a
cada operacién, respetando la igualdad de trato y de oportunidades en el ambito laboral.

El cuadro de seguimiento se verifica, de forma programada, comprobando el cumplimiento
de la planificaciéon, aplicando planes de correccion para cumplir con la fecha de entrega,
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cumpliendo los niveles de calidad y proteccidn medioambiental y considerando parametros
de ecodisefio, circularidad y sostenibilidad.

La programacion de los procesos de fabricacion se efectla, observando las pautas
establecidas por la empresa en cuanto a la huella hidrica, huella de carbono y circularidad
(aprovechamiento de materiales, consumos de agua y combustibles, entre otros).

Calcular el precio de las materias primas, determinando el coste de produccién,

cuantificando los materiales destinados a la fabricacién de hilados, ldminas textiles y

fornituras, su consumo y sus importes, manejando aplicaciones informaticas especificas,

obteniendo el escandallo.

1C3.1

1C3.2

1C3.3

IC3.4

1C3.5

El listado completo de los materiales que componen el producto, o ficha técnica (fibras
materiales textiles de reciclaje, hilos, entre otros) se elabora, calculando el consumo de
estos, promoviendo comportamientos que favorezcan la proteccion medioambiental, la

circularidad, sostenibilidad y el ecodisefio.

El consumo de los materiales se calcula, afiadiendo el porcentaje de merma asignado a cada
tipo de material, atendiendo al proceso productivo.

La lista de costes por material se confecciona, seleccionando al proveedor por su idoneidad
en cuanto a calidad, precio, servicio, entre otros, cotejando los precios en el catdlogo de

este, considerando las mermas.

El total del coste de los materiales se calcula, computando su precio y la cantidad de
unidades del modelo que se van a producir, revisando que el pedido no supera el umbral
minimo de rentabilidad en su fabricacion.

Los costes fijos se calculan, recopilando los gastos no imputables a la produccién (alquileres,
sueldos y salarios, servicios, entre otros), prorrateando la cantidad resultante al proceso de
fabricacion del producto.

Controlar la elaboracion de la muestra de hilado, ldmina textil o fornitura, determinando el

coste de produccion, comprobando el tiempo promedio asignado para su fabricacién,

manejando aplicaciones informaticas especificas, obteniendo el escandallo.

IC4.1

1C4.2

El tiempo promedio para fabricar el producto se deduce, calibrando las caracteristicas del
producto (nimero de operaciones que requiere, el tipo y requerimientos de preparacién
de material, tecnologia empleada, acabados, mermas, entre otros).

La lista de fases y ficha técnica se elaboran, incluyendo las caracteristicas técnicas del
producto para su produccidon (matriculas de productos usados, andlisis de riesgos de
producto, buenas practicas, entre otros), y los tiempos promedio deducidos tras la
realizaciéon de la muestra.
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El tiempo para fabricar el producto se mide, controlando la duracién de ejecucion de una
operacion empleada por el personal a pleno rendimiento, previendo los descuentos
(porcentajes correctores) por los descansos, necesidades fisioldgicas, condiciones
ambientales de trabajo, entre otros, recogiendo los tiempos de fabricacion de la

maquinaria.

El coste del personal se calcula, deduciendo el tiempo promedio obtenido en la elaboracién
de la muestra, aplicando el porcentaje de eficiencia.

El coste total de produccion se deduce, computando las unidades o cantidades solicitadas
y el nimero de personal necesario en su fabricacion.

El coste final del modelo se deduce, sumando todos los costes computados, aplicando el
porcentaje del nivel de eficiencia de produccion y otros gastos de fabricacion (mermas,
incidencias, sobrecostes, entre otros), demostrando flexibilidad para entender los cambios.

Programar las operaciones en las instalaciones para la produccién de hilados, ldminas

textiles y fornituras, cumpliendo con los tiempos y rendimientos establecidos por la

empresa, aplicando los principios de economia de movimientos y desgaste profesional,

sostenibilidad, circularidad y ecodisefio.

IC5.1

IC5.2

1C5.3

El movimiento de materiales entre instalaciones se plantea, operando su distribucién en
flujos lineales, minimizando regresiones y espacios entre puestos de trabajo, zigzags o
cortes de produccion, considerando parametros de sostenibilidad, circularidad y ecodisefio.

Los procesos de produccién relacionados se organizan en bloques, proporcionando flujos
lineales, minimizando la cantidad de veces que se mueve cada material y el esfuerzo
humano.

La produccion se planifica, aplicando criterios de flexibilidad, anticipando situaciones
inesperadas como averias, falta de materiales, cambios en la tecnologia del sistema de
produccidn, entre otros, demostrando cierto grado de autonomia en la resolucién de
contingencias relacionadas con su actividad.

Actuar segun el Plan de prevencién de riesgos laborales de la empresa en la planificacion

de los procesos de hilados laminas textiles y fornituras, llevando a cabo acciones

preventivas, correctoras y de mejora al nivel de sus atribuciones.

1C6.1

1C6.2

El Plan de prevencion de riesgos se consulta, identificando los derechos y deberes de las
personas empleadas y la empresa, los riesgos laborales y medios de proteccion en la
planificacién de los procesos de hilados ldminas textiles y fornituras.

Los Equipos de Proteccion Individual (EPI) para la planificacidon de los procesos de hilados
l[dminas textiles y fornituras se comprueban, cerciorandose de que estan en condiciones de
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uso, que corresponden a la actividad desarrollada y que estan sefalizados, de acuerdo con
las medidas preventivas establecidas en la evaluacién de riesgos.

Las averias o anomalias observadas en los equipos y dispositivos de deteccion de factores
de riesgo en la planificacion de los procesos de hilados laminas textiles y fornituras se
comunican, en soporte papel o informdtico al departamento con atribuciones para su
subsanacién, actuando con rapidez en situaciones problemadticas y no limitarse a esperar.

Las zonas de paso, salidas y vias de circulacién de los lugares de trabajo de planificacién de
los procesos de hilados laminas textiles y fornituras y, en especial, las salidas y vias de
circulacidon previstas para la evacuacién en casos de emergencia, se mantienen,
permaneciendo libres de obstdculos para que puedan ser utilizadas sin dificultades.

Los lugares de trabajo, incluidos los locales de servicio de planificacién de los procesos de
hilados laminas textiles y fornituras, y sus respectivos equipos e instalaciones, se limpian
de forma programada, manteniéndolos en condiciones higiénicas, eliminando con rapidez
los residuos, las manchas de grasa, los residuos de sustancias peligrosas y demads productos
residuales para evitar que puedan originar accidentes o contaminar el ambiente de trabajo.

El entrenamiento de actuacidon en casos de emergencia en planificacion de los procesos de
hilados Iaminas textiles y fornituras se practica, asi como la responsabilidad de actuacidn,
procedimientos de paro de mdquinas y de instalaciones, y criterios de evacuacion segun el
Plan de emergencia de la empresa.

Actuar segun el Plan de proteccion medioambiental en planificacién de los procesos de

hilados laminas textiles y fornituras, llevando a cabo acciones preventivas, correctoras y de

mejora al nivel de sus atribuciones, cumpliendo con las pautas sobre ecodisefio,

circularidad y sostenibilidad.

1C7.1

1C7.2

1C7.3

El Plan de proteccion medioambiental en la planificacién de los procesos de hilados [dminas
textiles y fornituras se interpreta, identificando los puntos y procesos en los que se realiza
una actuacion preventiva y protectora del medioambiente.

Las etiquetas de productos y aditivos, asi como las leyendas y simbolos relacionados con el
tratamiento de residuos en la planificacion de los procesos de hilados I[dminas textiles y
fornituras se identifican, tomando las medidas correctoras correspondientes a cada tipo
segun lo establecido en el Plan de proteccion medioambiental.

Los productos y aditivos quimicos y naturales utilizados en la planificacién de los procesos
de hilados laminas textiles y fornituras se manipulan, extremando las precauciones en
cuanto a la proteccidn de la seguridad y salud de las personas, identificando cada producto
y siguiendo las pautas establecidas en el Plan de proteccion medioambiental para evitar los
riesgos de contaminacion.
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1C7.5

I1C7.6

de liquidos u otras sustancias contaminantes en la planificacién de los procesos de hilados
l[dminas textiles y fornituras se palian, actuando segln las indicaciones del Plan de
proteccién medioambiental, aplicando medidas correctoras, comunicando dicha incidencia
al departamento de coordinacién de protecciéon medioambiental y registrandola en el
documento de gestion de incidencias medioambientales.

Los residuos y restos generados en la planificacién de los procesos de hilados l[dminas
textiles y fornituras se trata, reciclandolos en los contenedores y depdsitos designados para
cada tipo de materiales y sustancias, registrando las cantidades y tipos en el documento de
generacion y tratamiento de residuos.

Las zonas de paso, salidas y vias de circulacién, asi como almacenes y zonas de depdsitos
de residuos, de los lugares de trabajo de planificacién de los procesos de hilados laminas
textiles y fornituras se mantienen, permaneciendo sefalizados, comprobando el nivel de
cantidad de residuos y comunicando su estado para su tratamiento y gestidn, facilitando la
toma de medidas de mejora.

EC8 Gestionar los grupos de trabajo de planificacion de la produccién en procesos de hilados,

laminas textiles y fornituras, aplicando las habilidades de comunicacidn y negociacion que

ayuden a la resolucion de conflictos, a la evaluacién de las personas trabajadoras y a

generar un cambio en la organizacion.

1C8.1

1C8.2

1C8.3

1C8.4

1C8.5

Los grupos de trabajo se configuran, favoreciendo la igualdad de trato, la valoracién del
talento y el rendimiento profesional.

Los cambios y situaciones nuevas que se producen en la organizacién se gestionan,
promoviendo la flexibilidad en el grupo de trabajo.

La evaluacién en la realizacién de las actividades profesionales se valora, de manera
igualatoria, consiguiendo evitar discriminaciones directas o indirectas por razones de sexo,
raza, religion y/o edad.

La resolucidon de los problemas en el ambito laboral se gestiona, hablando con los
interlocutores, para poder llegar a un acuerdo beneficioso.

La informacidn, se transmite, entre los grupos de trabajo, de manera clara, sencilla y
concreta, favoreciendo la posesion del mismo nivel de informacion.

Contexto profesional

Ambito profesional
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Desarrolla su actividad profesional en el drea de produccion dedicada al textil, confeccidn y piel,
produccién de hilatura y tejidos en entidades de naturaleza publica y privada, empresas
medianas y pequefias, microempresas, tanto por cuenta propia como ajena, con independencia
de la forma juridica. Desarrolla su actividad dependiendo, en su caso, funcional y/o
jerarquicamente de personal técnico superior. Puede tener personal a su cargo en ocasiones, por
temporadas o de forma estable. En el desarrollo de su actividad profesional se aplican los
principios de accesibilidad universal y de disefio universal, o disefio para todas las personas de
acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores productivos

Se ubica en el sector Textil, Confeccién y Piel, en el subsector de Hilatura y tejidos.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Encargados de fabricacion en productos textiles

Medios de produccion

Recursos informaticos (ordenador portatil o de sobremesa y conexion a red, "software" de disefio asistido
por ordenador, equipo de transmisiones y comunicaciones, terminales de telefonia fija y mouvil,
procesador de texto, "software" de programacion, organizacién y control de la produccidn, "software" de
procesamiento y andlisis de imagen, cuadros de mando, entre otros). Herramientas mecdnicas, eléctricas
y manuales (grua elevadora, equipos e instrumentos de medicidn, equipos de produccion, entre otras).
Materiales (productos quimicos y naturales de aplicacion textil, hilos y materiales textiles, entre otros).

Informacion utilizada o generada

Normativa aplicable general (Normativa aplicable en materia de propiedad intelectual, normativa
aplicable en bienestar animal, entre otras). Normativa laboral aplicable en materias, entre otras, de
desconexidn digital, convenios colectivos, planes de igualdad. Normativa aplicable sobre prevencion de
riesgos laborales. Normativa aplicable sobre proteccion medioambiental (Objetivos de Desarrollo
Sostenible (ODS), prevencién y gestidn de residuos, fichas de gestion medioambiental, impacto ambiental,
entre otras). Normativa aplicable sobre calidad (Plan de control de calidad, documentos normativos UNE,
normas ISO, materiales, reglamentos, tiempos, procesos adecuacién a la norma, entre otras). Marco de
desarrollo tecnolégico en el que se desempefia la competencia (innovacion e investigacion,
automatizacién de procesos, incorporaciéon de modelos virtuales, tecnologias habilitadoras en funcién de
la tipologia de personas trabajadoras, digitalizacién de procesos, revolucion industrial 4.0, "cloud"/nube,
Tecnologias Habilitadoras Digitales (THD), Economia Circular y la Economia del Bien Comun, entre otros).
Documentos especificos vinculados a la competencia descrita (proyecto, planos, memorias técnicas,
esquemas, diagramas, fichas técnicas formulaciones de estampacion, fichas de seguimiento y control,
catdlogos, manuales de instrucciones y procesos, registro de datos, partes de trabajo, especificaciones
técnicas, protocolos, circulares, hojas de trabajo, procesos de trazabilidad, entre otros). Itinerario



ERE Pagina: 8de8

BEEM NsTITUTO 1 :
NACIONAL DE LAS
B cuaLIFICACIONES Bitfeoir il

profesional en el que esta integrado el perfil profesional (posicidn laboral en el proceso de produccidn,
posibilidades de progresidn, sectores vinculados con su competencia, entre otros). Organizacién laboral
de la entidad en la que se desarrolla la actividad profesional (Economia Lineal, Economia Circular, entre
otras). Informacion sobre requerimientos personales, sociales, éticos y emocionales, segin la entidad
(trabajo colaborativo, cooperacidon con otras personas ajenas al entorno de la entidad, resolucidn de
conflictos, resolucién de situaciones nuevas, toma de decisiones, liderazgo, capacidad de comunicacién,

gestidn de tiempos, canalizacion de emociones, entre otras).



