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Competencia profesional

Controlar la calidad los procesos de produccién de hilados, laminas textiles y fornituras,
analizando materias primas, apoyando a la empresa en la implantacion de sistemas de
aseguramiento de la calidad, supervisando la calidad de las materias primas, los productos
semielaborados, acabados y de acondicionamiento, asegurando el cumplimiento del Plan de
calidad de la empresa, afianzando el establecimiento de los criterios de calidad en proceso
productivo, proponiendo mejoras en los procesos y productos, participando en la implantacién
de los planes de calidad, colaborando con los departamentos implicados y favoreciendo la
actividad profesional en cuanto a la ejecucién de la programacién de produccidn de la empresa,
cumpliendo la normativa relativa sobre proteccién medioambiental y prevencidon de riesgos
laborales, asi como la planificacion de su implantacion y seguimiento.

Elementos de la competencia e indicadores de calidad

EC1 Analizar las materias primas que intervienen en la gestion de la calidad de los procesos de
produccién de hilados, ldminas textiles y fornituras, clasificAndolas segun el producto textil
a obtener, manejando parametros técnicos, efectuando ensayos y pruebas.

IC1.1 Las materias primas textiles se reconocen, identificando su origen, presentacién, estado de
elaboracion y/o etiquetado, entre otros, seleccionandolas en funcion de su composicion en
los productos textiles (fibras, hilos, tejidos y textiles no tejidos), observando criterios
técnicos, de calidad, estéticos y de comportamiento al uso (elasticidad, composicidn, entre
otros).
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IC1.2 Los ensayos de cardcter fisicoquimico se supervisan, identificando y midiendo los

EC2

IC1.3

IC1.4

IC1.5

parametros de las materias textiles (propiedades, resistencia, elasticidad, entre otros), y su
comportamiento, preparando los equipos de laboratorio y medicién y registrando la
informacion obtenida del resultado de estos.

Los parametros de los productos textiles se comprueban, siguiendo una temporalizacidn
durante el curso de su proceso de fabricacidon, comparando el resultado con las muestras.

La gestion de la calidad en el proceso de fabricacion de hilados, ldminas textiles y fornituras
se efectla, comprobando el mantenimiento de las maquinas y equipos, identificando
incidencias, y efectuando propuestas de mejora sobre el proceso industrial de la materia
textil para conseguir el articulo segun la planificacién de este.

La informacidn referente al control de calidad del producto y proceso de fabricacién se
gestiona, manejando aplicaciones informaticas, supervisando los trabajos a su cargo,
contribuyendo a la consecucion y mejora de los planes de produccién y gestién de calidad
de la empresa.

Realizar operaciones de apoyo a la empresa en el establecimiento de sistemas de

aseguramiento de control de calidad del proceso de fabricacién y del producto de hilados,

laminas textiles y fornituras, facilitando los procedimientos para alcanzar los niveles

previstos en el Plan de calidad de la empresa, manejando aplicaciones especificas y de

Inteligencia artificial (1A).

1C2.1

1C2.2

1C2.3

1C2.4

1C2.5

Las operaciones vinculadas a la politica de calidad en la fabricacién de hilados, l[dminas
textiles y fornituras se efectian, transmitiéndolas a las personas empleadas, facilitando su
implantaciéon y el mantenimiento de los requisitos de esta.

La ejecucién de la produccién de fabricacidon de hilados, laminas textiles y fornituras se
detalla, identificando los elementos que intervienen tales como controles, procesos,
equipos, accesorios, recursos, habilidades, entre otros.

Las aportaciones al sistema en su fase de implantacién se comunican, permitiendo definir
los objetivos especificos del control, la informacién especifica y su mantenimiento en los
procesos productivos de hilados, [dminas textiles y fornituras.

Los procedimientos para la gestion del control de calidad se establecen, concretando los
objetivos pautados en funcidn de las caracteristicas definidas en el Plan de calidad de la
empresa (materiales, acabados especiales, durabilidad, comodidad, las exigencias de la
clientela, entre otras), implementando los criterios de ecodisefio, sostenibilidad y
circularidad.

La informacién sobre la respuesta y aprovisionamiento de los proveedores en la produccién
de hilados, laminas textiles y fornituras se proporciona, facilitando la definicion de los
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criterios de homologacién y evaluacidon de estos (cumplimiento de plazos, calidad de
servicio, estado de la mercancia, entre otros).

La informacion sobre la conformidad y satisfaccion de la clientela se proporciona,
minimizando el coste de calidad, facilitando el mantenimiento del producto dentro de las
especificaciones de calidad.

La informaciéon (resultados de inspecciones, controles, evaluaciones, datos estadisticos,
entre otras) se suministra, asegurando que es completa, valida y fiable y su naturaleza es la
estipulada segun los estandares del Plan de calidad de la empresa (tiempos, medidas,
recursos, entre otras).

Efectuar las operaciones de control de la calidad de materias primas, productos

semielaborados y acabados, asi como de los elementos de acondicionamiento,

temporalizdndolas en funcién de los procesos de fabricacién y de los productos de hilados,

ldminas textiles y fornituras, manejando aplicaciones especificas y de "IA".

1C3.1

1C3.2

IC3.3

IC3.4

1C3.5

Los muestreos de productos intermedios se efectdan, aplicando una regularidad
programada, segun el proceso de fabricacidon, recogiendo muestras especiales o
extraordinarias.

Los controles en proceso se ejecutan, verificando los mismos de forma visual, aplicando los
items del procedimiento descrito y registrando los resultados en las graficas de control.

Las mediciones obtenidas se comprueban, verificando que corresponden con la situacidn
del proceso de hilados, l[dminas textiles y fornituras y cotejandolas con los valores
contenidos en las pautas de control del Plan de produccién.

El factor numérico de los parametros que definen el producto final se calcula, registrandolo
en las unidades establecidas (sistema de cuatro puntos de asignacidn de penalizacidn segun
tamafio, calidad, importancia del defecto, entre otras) para su interpretacion.

Los resultados obtenidos se comprueban, validandolos con las pautas y normas emanadas
del Plan de calidad de la empresa.

Manejar los procedimientos documentados del Plan y control estadistico de calidad,

asegurando el cumplimiento los requisitos especificados de materiales, procesos y/o

productos hilados, [dminas textiles y fornituras, implementando los criterios de ecodisefio,

sostenibilidad y circularidad.

IC4.1

Los procedimientos documentados del Plan de control estadistico de calidad se manejan,
aplicandolos como instrumentos de apoyo, cotejando la existencia de variabilidad en el
proceso, facilitando la reduccion y/o eliminacion de defectos.
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Las técnicas estadisticas se aplican, diversificandolos segun los elementos del proceso
industrial (mano de obra, materias primas, maquinas, entre otros), obteniendo resultados
cuantitativos y cualitativos, verificando el cumplimiento de las exigencias del Plan de
calidad de la empresa por todas las partes implicadas en el proceso.

Los procesos del ciclo productivo se controlan, aplicando los indicadores especificados
(formacidon del hilo, a partir de la fibra, formacién de la tela o tejidos, el proceso de
humidificacion y fabricacidn, entre otros) en el Plan de calidad de la empresa, recabando
los resultados de calidad obtenidos y su posible desviacién, asi como datos relativos a la
huella hidrica, huella de carbono y sostenibilidad.

Las posibles deficiencias identificadas se solventan, aplicando medidas correctoras
documentadas en el Plan de calidad de la empresa, mejorando el rendimiento de la
produccion.

Los resultados de la gestidn del control de calidad obtenidos se registran, indicando las
propuestas de mejora.

Recabar la informacidn referida a nuevos materiales, productos y procesos de fabricacion

de hilados, laminas textiles y fornituras, para su mantenimiento continuo, colaborando en

la revision y actualizacion de la documentacién de control y gestidn de la calidad, aplicando

criterios de circularidad.

IC5.1

1C5.2

IC5.3

IC5.4

Los parametros del proceso y del producto se determinan, facilitando la concrecién de las
operaciones de preparacidn y puesta a punto y fijar los valores de regulacion y ajuste.

La preparacién y puesta a punto de la maquinaria se efectua, siguiendo las especificaciones
del producto y proceso, adaptandolas a las materias primas a emplear.

La aplicacion del Plan de mantenimiento se coordina, supervisandolo y garantizando la
inexistencia de interferencias en la produccién, el funcionamiento de la maquinaria e
instalaciones, observando las normas de seguridad personal y comprobando la disposicién
de los repuestos y suministros.

La informacién obtenida se documenta, revisdandola con una regularidad programada,
introduciendo las modificaciones derivadas de las acciones de mejora llevadas a cabo.

Supervisar la aplicacion del Plan de calidad de la empresa en los procesos de produccion de

hilados, [dminas textiles y fornituras, evaluando el cumplimiento de las pautas y niveles de

calidad, comprobando las condiciones de productividad establecidas por la empresa (nivel

de produccion, incidencias, resultado del producto, entre otras), manejando aplicaciones

informaticas especificas y de IA.
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El nivel de produccion se evalta, adaptandolo a la situacién operativa y rendimiento de los
medios de fabricacion, del flujo de materiales y del personal asignado.

Los parametros de control, su valor e intervalo de aceptaciéon se comprueban, facilitando
la garantia de la calidad.

La evaluacién de los parametros de los hilos y productos en curso se ejecuta, calibrando su
idoneidad y/o necesidades de correccidn.

La evolucidn de la produccidn y sus incidencias se informan, comunicando las contingencias
criticas en cantidad y plazos de fabricacion.

La reasignacion de tareas y cargas de maquinaria se coordina, restableciendo las
condiciones de produccion.

La coordinacion de fases productivas internas y externas se opera, evitando disfunciones
con almacenes y con otras operaciones del proceso.

Gestionar los resultados del trabajo de control de calidad en proceso, canalizando la

informacidn recogida, manejando medios manuales e informaticos.

1C7.1

1C7.2

IC7.3

Los resultados derivados del control de calidad se registran, introduciéndolos en la base de
datos de calidad, empleando los formatos normalizados en el Plan de calidad de la empresa.

La informacion de la situacion del drea de trabajo y de sus elementos se registran,
proporciondandola con una periodicidad programada y manejando medios manuales e
informaticos.

La informacién de los resultados del control de calidad se documenta, trasmitiéndola y
revisandola con una regularidad programada, actualizdndola segun la evoluciéon del plan de
calidad de la empresa.

Proponer mejoras en el proceso productivo de hilados, laminas textiles y fornituras a la

direccidn, facilitando la mejora de la relacién calidad/precio, el aumento del nivel de

satisfaccidn de la clientela y la competitividad, la sostenibilidad y la circularidad.

1C8.1

1C8.2

Las propuestas y sugerencias de mejora en el proceso productivo de hilados, l[dminas
textiles y fornituras se comunican, favoreciendo la adecuacidn de la calidad a los planes
generales de la empresa.

La informacion sobre calidad se proporciona, manejando medios manuales e informaticos,
comunicandola con objetividad, suficiencia y validez, cumpliendo con la periodicidad
programada en el Plan de calidad de la empresa.
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IC8.3 Lainformacién sobre control de calidad de la produccidn, la identificacidn y trazabilidad del

producto, entre otras, se comunica, redactando propuestas de mejoras en la secuencia e
interaccion de los procesos de fabricacion de hilados, laminas textiles y fornituras.

EC9 Actuar segun el Plan de prevencion de riesgos laborales de la empresa en la gestion del

control de los procesos de hilados, laminas textiles y fornituras, llevando a cabo acciones

preventivas, correctoras y de mejora al nivel de sus atribuciones.

1C9.1

1C9.2

1C9.3

1C9.4

1C9.5

1C9.6

El Plan de prevencion de riesgos se consulta, identificando los derechos y deberes de las
personas empleadasy la empresa, los riesgos laborales y medios de proteccién en la gestidn
del control de calidad de los procesos de hilados, laminas textiles y fornituras.

Los Equipos de Proteccion Individual (EP1) para la gestidon del control de calidad de los
procesos de hilados, ldaminas textiles y fornituras se comprueban, cerciorandose de que
estan en condiciones de uso, que corresponden a la actividad desarrollada y que estan
sefializados, de acuerdo con las medidas preventivas establecidas en la evaluacién de

riesgos.

Las averias o anomalias observadas en los equipos y dispositivos de deteccion de factores
de riesgo en la gestidn del control de calidad de los procesos de hilados, laminas textiles y
fornituras se comunican, en soporte papel o informatico al departamento con atribuciones
para su subsanacion.

Las zonas de paso, salidas y vias de circulacién de los lugares de trabajo de la gestidn del
control de calidad de los procesos de hilados, [dminas textiles y fornituras y, en especial, las
salidas y vias de circulacidn previstas para la evacuacidon en casos de emergencia, se
mantienen, permaneciendo libres de obstaculos para que puedan ser utilizadas sin
dificultades.

Los lugares de trabajo, incluidos los locales de servicio de la gestion del control de calidad
de los procesos de hilados, laminas textiles y fornituras, y sus respectivos equipos e
instalaciones, se limpian de forma programada, manteniéndolos en condiciones higiénicas,
eliminando con rapidez los residuos, las manchas de grasa, los residuos de sustancias
peligrosas y demas productos residuales para evitar que puedan originar accidentes o
contaminar el ambiente de trabajo.

El entrenamiento de actuacién en casos de emergencia en la gestion del control de calidad
de los procesos de hilados, laminas textiles y fornituras se practica, asi como la
responsabilidad de actuacion, procedimientos de paro de maquinas y de instalaciones y
criterios de evacuacién segun el plan de emergencia de la empresa.

EC10 Actuar segun el Plan de proteccién medioambiental en la gestién del control de calidad de

los procesos de hilados, ldaminas textiles y fornituras, llevando a cabo acciones preventivas,
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correctoras y de mejora al nivel de sus atribuciones, cumpliendo con las pautas sobre
ecodisefio, circularidad y sostenibilidad.

IC10.1 El Plan de proteccién medioambiental en la gestién del control de calidad de los procesos
de hilados, laminas textiles y fornituras se interpreta, identificando los puntos y procesos
en los que se realiza una actuacion preventiva y protectora del medioambiente.

IC10.2 Las etiquetas de productos y aditivos, asi como las leyendas y simbolos relacionados con el
tratamiento de residuos en la gestion del control de calidad de los procesos de hilados,
[dminas textiles y fornituras se identifican, tomando las medidas correctoras
correspondientes a cada tipo segun lo establecido en el Plan de proteccidon
medioambiental.

1C10.3 Los productos y aditivos quimicos y naturales utilizados en la gestidn del control de calidad
de los procesos de hilados, [dminas textiles y fornituras se manipulan, extremando las
precauciones en cuanto a la proteccién de la salud individual, identificando cada producto
y siguiendo las pautas establecidas en el Plan de proteccion medioambiental para evitar los
riesgos de contaminacion.

IC10.4 Las incidencias producidas en relacién con los productos y aditivos, asi como fugas o
vertidos de liquidos u otras sustancias contaminantes en la gestion del control de calidad
de los procesos de hilados, [dminas textiles y fornituras se palian, actuando segun las
indicaciones del Plan de proteccion medioambiental, aplicando medidas correctoras,
comunicando dicha incidencia al departamento de coordinacion de proteccién
medioambiental y registrdndola en el documento de gestién de incidencias
medioambientales.

IC10.5 Los residuos y restos generados en la gestién del control de calidad de los procesos de
hilados, laminas textiles y fornituras se trata, reciclandolos en los contenedores y depdsitos
designados para cada tipo de materiales y sustancias, registrando las cantidades y tipos en
el documento de generacién y tratamiento de residuos.

IC10.6 Las zonas de paso, salidas y vias de circulaciéon, asi como almacenes y zonas de depdsitos
de residuos, de los lugares de trabajo de la gestion del control de calidad de los procesos
de hilados, laminas textiles y fornituras se mantienen, permaneciendo sefializados,
comprobando el nivel de cantidad de residuos y comunicando su estado para su
tratamiento y gestion, facilitando la toma de medidas de mejora.

EC11 Gestionar los grupos de trabajo de gestidn de la calidad en procesos y productos de hilados,
[dminas textiles y fornituras, aplicando las habilidades de comunicacién y negociacién que
ayuden a la resolucion de conflictos, a la evaluacién de las personas trabajadoras y a

generar un cambio en la organizacion.
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IC11.1 Los grupos de trabajo se configuran, favoreciendo la igualdad de trato, la valoracién del
talento y el rendimiento profesional.

IC11.2 Los cambios y situaciones nuevas que se producen en la organizacién se gestionan,
promoviendo la flexibilidad en el grupo de trabajo.

IC11.3 La evaluacidn en la realizacidon de las actividades profesionales se valora, de manera
igualatoria, consiguiendo evitar discriminaciones directas o indirectas por razones de sexo,
raza, religion y/o edad.

IC11.4 La resolucidon de los problemas en el dambito laboral se gestiona, hablando con los
interlocutores, para poder llegar a un acuerdo beneficioso.

IC11.5 La informacidn, se transmite, entre los grupos de trabajo, de manera clara, sencilla y
concreta, favoreciendo la posesion del mismo nivel de informacion.

Contexto profesional

Ambito profesional

Desarrolla su actividad profesional en el drea de produccion dedicada al textil, confeccién y piel,
produccién de hilatura y tejidos en entidades de naturaleza publica y privada, empresas
medianas y pequefias, microempresas, tanto por cuenta propia como ajena, con independencia
de la forma juridica. Desarrolla su actividad dependiendo, en su caso, funcional y/o
jerdrquicamente de personal técnico superior. Puede tener personal a su cargo en ocasiones, por
temporadas o de forma estable. En el desarrollo de su actividad profesional se aplican los
principios de accesibilidad universal y de disefio universal, o disefio para todas las personas de

acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores productivos

Se ubica en el sector Textil, Confeccién y Piel, en el subsector de Hilatura y tejidos.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Técnicos de control de calidad de hilados y textiles

Medios de produccion

Recursos informaticos (ordenador portatil o de sobremesa y conexion a red, "software" de disefio asistido
por ordenador, equipo de transmisiones y comunicaciones, terminales de telefonia fija y mouvil,
procesador de texto, "software" de programacion, organizacién y control de la produccién, "software" de
procesamiento y andlisis de imagen, cuadros de mando, entre otros). Herramientas mecdnicas, eléctricas
y manuales (grua elevadora, equipos e instrumentos de medicién, equipos de produccion, entre otras).
Materiales (productos quimicos y naturales de aplicacidn textil, hilos y materiales textiles, entre otros).
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Informacion utilizada o generada

Normativa aplicable general (Normativa aplicable en materia de propiedad intelectual y/o industrial,
normativa aplicable en bienestar animal, entre otras). Normativa laboral aplicable en materias, entre
otras, de desconexién digital, convenios colectivos, planes de igualdad. Normativa aplicable sobre
prevencion de riesgos laborales (Plan de prevencién de riesgos laborales, evaluaciones de riesgos, Equipos
de Proteccién Individual (EPI), medidas y medios de proteccidn colectiva, entre otras). Normativa aplicable
sobre proteccién medioambiental (Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS), prevencion y gestién de
residuos, fichas de gestién medioambiental, impacto ambiental, entre otras). Normativa aplicable sobre
calidad (Plan de control de calidad, documentos normativos UNE, normas ISO, materiales, reglamentos,
tiempos, procesos adecuacion a la norma, entre otras). Marco de desarrollo tecnolégico en el que se
desempenfa la competencia (innovacion e investigacion, automatizacion de procesos, incorporacion de
modelos virtuales, tecnologias habilitadoras en funcién de la tipologia de personas trabajadoras,
digitalizacién de procesos, revolucion industrial 4.0, "cloud"/nube, Tecnologias Habilitadoras Digitales
(THD), Economia Circular y la Economia del Bien Comun, entre otros). Documentos especificos vinculados
a la competencia descrita (proyecto, planos, memorias técnicas, esquemas, diagramas, fichas técnicas
formulaciones de estampacidn, fichas de seguimiento y control, catdlogos, manuales de instrucciones y
procesos, registro de datos, partes de trabajo, especificaciones técnicas, protocolos, circulares, hojas de
trabajo, procesos de trazabilidad, entre otros). Itinerario profesional en el que esta integrado el perfil
profesional (posicion laboral en el proceso de produccidn, posibilidades de progresidn, sectores
vinculados con su competencia, entre otros). Organizacidn laboral de la entidad en la que se desarrolla la
actividad profesional (Economia Lineal, Economia Circular, entre otras). Informacién sobre
requerimientos personales, sociales, éticos y emocionales, segin la entidad (trabajo colaborativo,
cooperacion con otras personas ajenas al entorno de la entidad, resolucion de conflictos, resolucién de
situaciones nuevas, toma de decisiones, liderazgo, capacidad de comunicacién, gestion de tiempos,
canalizacion de emociones, entre otras).



