
UNIDAD DE COMPETENCIA Efectuar la aplicación de productos de acabado superficial con medios
mecánico-manuales en carpintería y mueble

Nivel 1
Código UC0167_1

Realizaciones profesionales y criterios de realización

RP 1: Aplicar los productos de acabado con pistola y otros medios manuales, sobre superficies de
carpintería y mobiliario para obtener el acabado establecido, cumpliendo la normativa aplicable de
seguridad, salud laboral, medioambiental y calidad, siguiendo instrucciones.
CR 1.1 Los productos de acabado: lacas, barnices, entre otros y medios auxiliares de acabado de superficies de carpintería
y medios auxiliares: pistolas, brochas, rodillos, entre otros, se preparan en función del acabado a aplicar y de los medios
disponibles.
CR 1.2 Los productos de acabado se aplican con las máquinas, equipos y útiles establecidos, según tipo de producto y
acabado a aplicar, de acuerdo con las especificaciones técnicas, cumpliendo la normativa aplicable de seguridad, salud
laboral, medioambiental y calidad.
CR 1.3 La fluidez del producto de barnizado se controla con viscosímetro, indicando, la adición o no, de disolventes con el
fin de facilitar la aplicación, de acuerdo con las especificaciones técnicas.
CR 1.4 La aplicación del producto de acabado se efectúa, mediante las operaciones manuales y manejo de los útiles y
medios, de forma que se obtenga el resultado establecido.
CR 1.5 El aplicador y las piezas que lo constituyen se comprueba, verificando que se encuentran en las condiciones
idóneas para conseguir el aprovechamiento del material y aumentar la calidad de la aplicación.
CR 1.6 La calidad de la aplicación del producto de acabado se consigue, garantizando los parámetros de presión y caudal,
mediante el control visual de la aplicación.

RP 2: Aplicar los productos de acabado con máquinas automáticas de proceso continuo, sobre superficies
de carpintería y mobiliario, para obtener el acabado establecido, cumpliendo las normativa aplicables,
de seguridad laboral y medioambiental, siguiendo instrucciones.
CR 2.1 Las máquinas de aplicación de productos de acabado se regulan de acuerdo con los parámetros establecidos,
según las características del soporte y el material a utilizar, controlando parámetros de: velocidad de avance y rotura de
cortina, entre otras.
CR 2.2 Las piezas se colocan en las máquinas de acabado, comprobando que se obtenga un flujo uniforme del producto,
optimizando el proceso.
CR 2.3 La aplicación de acabados con máquinas automáticas de proceso continuo, se ajusta a la geometría de las piezas y
a los parámetros establecidos en el plan de producción.
CR 2.4 Las desviaciones detectadas en el proceso de aplicación de acabados con máquinas automáticas de proceso
continuo se comunican, al responsable superior.

RP 3: Ejecutar acciones de control en el proceso de aplicación de productos de acabado con máquinas
automáticas de proceso continuo, en carpintería y mueble para conseguir el acabado establecido,
siguiendo instrucciones.
CR 3.1 Los parámetros de los equipos utilizados en la aplicación de productos de acabado con máquinas automáticas de
proceso continuo, en carpintería y mueble se ajustan, dependiendo del producto utilizado, comprobando la evaporación de
los disolventes y el curado de los productos.
CR 3.2 El flujo constante de los productos a aplicar, se lleva a cabo, manteniendo el control de los niveles, impidiendo
interrupciones en la producción.
CR 3.3 El producto de acabado se aplica, controlando las condiciones ambientales de: temperatura, renovación y pureza del
aire, procediendo a restablecerlas en caso de desvío de las mismas, cumpliendo la normativa aplicable.
CR 3.4 El control de calidad a lo largo de la aplicación de productos de acabado con máquinas automáticas de proceso
continuo, se efectúa, según criterios establecidos.
CR 3.5 Los equipos y accesorios se limpian al finalizar los trabajos de aplicación de productos de acabado, dejándolos en
condiciones de uso para su utilización posterior.

RP 4: Separar los residuos del producto de acabado de las máquinas y utensilios utilizados en la aplicación
de acabados, para llevar a cabo su manipulación y tratamiento según lo establecido, siguiendo
instrucciones.
CR 4.1 La separación de los residuos se efectúa durante el proceso de aplicación, al final de esta y con la frecuencia
establecida en el plan de producción, cumpliendo la normativa aplicable.
CR 4.2 Los residuos se almacenan en recipientes en los lugares previamente establecidos, cumpliendo la normativa
aplicable.

Fecha 31/1/2017 17:34:35

Página

Informe INCUAL-Intranet

1 de 2



CR 4.3 La manipulación de residuos se efectúa, utilizando los medios individuales de protección y protecciones cumpliendo
la normativa aplicable.

Contexto profesional

Medios de producción
Equipos de pistolas: aerográficos, 'airmix', 'airless', electrostáticos, máquinas continuas: barnizadoras de
rodillo, de cortina, robots de aplicación. Túneles y cámaras de secado por convección o radiación (IR, UV).
Cabinas de aplicación con renovación de aire.

Productos y resultados
Productos de acabado, aplicados con pistola y otros medios manuales. Productos de acabado aplicados con
máquinas automáticas de proceso continuo. Acciones de control ejecutada para realizar el proceso de
aplicación de productos de acabado con máquinas automáticas de proceso continuo. Residuos separados del
producto de acabado.

Información utilizada o generada
Hojas Técnicas y de Seguridad. Fichas técnicas de los equipos. Fichas de resultados de control de calidad.
Parámetros ambientales. Hojas de incidencias. Normativa de prevención de riesgos laborales y
medioambientales y calidad, aplicables. Instrucciones de trabajo.
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