
UNIDAD DE COMPETENCIA Operar en el proceso gráfico en condiciones de seguridad, calidad y
productividad

Nivel 2
Código UC0200_2

Realizaciones profesionales y criterios de realización

RP 1: Determinar las características de los productos gráficos para establecer el proceso de fabricación
adecuado, teniendo en cuenta los elementos disponibles y la normativa aplicable.
CR 1.1 Los productos gráficos se identifican a partir de los datos aportados por los originales, esbozos y maquetas,
respondiendo a las especificaciones técnicas establecidas.
CR 1.2 Las especificaciones sobre el producto gráfico a realizar se valoran identificando su tipología y sus características
funcionales y comunicativas -uso del producto, normativa aplicable y otras-.
CR 1.3 Las relaciones funcionales y tecnológicas del producto gráfico a realizar se establecen según sus elementos
componentes: papelería, estuchería, edición, publicidad, y otros.
CR 1.4 Las fases requeridas para la reproducción del producto gráfico: preimpresión, impresión encuadernación y
acabados, se establecen a partir de sus especificaciones, introduciendo los datos en el flujo de trabajo.

RP 2: Efectuar la estandarización de los parámetros de producción en los flujos de trabajo para cada fase
del producto gráfico, de acuerdo con las especificaciones establecidas.
CR 2.1 Las fases de producción en el proceso gráfico se determinan especificando cada uno de los elementos que
intervienen en el proceso: parámetros técnicos, tipología del producto, y otros.
CR 2.2 Los parámetros de producción se estandarizan en el flujo de trabajo según la tipología del producto gráfico: envases,
producto editorial, cartelería y otros, siguiendo los procedimientos establecidos.
CR 2.3 Los parámetros y elementos de fabricación del producto gráfico en las diferentes fases del proceso: preimpresión,
impresión, encuadernación y transformados, se comprueban de acuerdo a las especificaciones técnicas.
CR 2.4 El entorno productivo en cada una de las fases del proceso gráfico se determina a partir de las especificaciones
técnicas establecidas.
CR 2.5 El seguimiento del proceso gráfico se realiza mediante flujos de trabajo facilitando la planificación, automatización,
los procedimientos y otros factores que afectan al entorno de la producción.
CR 2.6 Las incidencias que surjan en el proceso se registran en el flujo de trabajo siguiendo los procedimientos establecidos
para tomar las medidas correctivas y preventivas necesarias.

RP 3: Verificar los parámetros de calidad en el proceso mediante equipos específicos para obtener el
producto con los estándares establecidos.
CR 3.1 Las características de calidad más significativas en cada una de las fases del proceso se identifican según variables
y atributos establecidos.
CR 3.2 El producto gráfico en proceso se comprueba, verificando que cumple los conceptos fundamentales de calidad en
las distintas fases de su fabricación según las normas y estándares establecidos.
CR 3.3 Los procedimientos de calidad en cada fase del proceso de fabricación del producto gráfico se aplican
metódicamente según las especificaciones técnicas del producto, utilizando los equipos de medida específicos.
CR 3.4 Las frecuencias del control se aplican según el tipo de características a controlar y el número de unidades de
producto a obtener, siguiendo los procedimientos establecidos.
CR 3.5 Los resultados e incidencias del control de calidad del producto gráfico se registran mediante las hojas de control
correspondientes introduciéndolos en el flujo de trabajo.
CR 3.6 La verificación de la calidad en el proceso gráfico se realiza cumpliendo la normativa aplicable de prevención de
riesgos laborales y medioambientales.

Contexto profesional

Medios de producción
Equipos y programas informáticos específicos. Impresora  digital. Estándares de comunicación. Flujos de
trabajo. Pupitre de luz normalizada. Útiles y herramientas de medición y control: densitómetro, tipómetro,
cuentahílos, colorímetro y espectrofotómetro.
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Productos y resultados
Parámetros de producción introducidos en el flujo de trabajo. Incidencias del control de calidad registradas.
Hojas de control cumplimentadas. Anomalías o defectos en los procesos registrados. Parámetros de calidad
identificados en todo el proceso gráfico.

Información utilizada o generada
Orden de producción. Documentación técnica de equipos y máquinas de preimpresión, impresión y
postimpresión. Normativa aplicable de prevención de riesgos laborales y medioambientales. Estándares y
normas de calidad a aplicar en el proceso gráfico. Fichas técnicas de equipos. Manuales de mantenimiento.
Planes de control de calidad de la empresa.
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