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CUALIFICACION PROFESIONAL:
Proyecto y elaboracién artesanal de guitarras, bandurrias y laudes espafioles

Familia Profesional: ~ Artes y Artesanias

Nivel: 3

Cddigo: ART560_3

Estado: BOE

Publicacion: Orden EFP/1207/2021

Referencia Normativa: RD 565/2011

Competencia general

Construir guitarras, bandurrias y laudes espafoles segin modelos propios o preexistentes,
desarrollando y ejecutando el proyecto de disefio y construccidon artesanal, con criterios artisticos, en
condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental, y con garantia de calidad artesana,
organizando la actividad profesional del taller artesano.

Unidades de competencia

UC1853_3: DESARROLLAR EL PROYECTO DE DISENO Y CONSTRUCCION ARTESANAL DE
INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA

UC1854_3: SELECCIONAR Y ALMACENAR MADERAS PARA LA CONSTRUCCION DE INSTRUMENTOS
MUSICALES ARTESANOS

UC1855_3: Elaborar de forma artesanal los elementos y piezas de guitarras, bandurrias y/o latdes
espafioles

UC1856_3: Ensamblary montar de forma artesanal los elementos y piezas de guitarras, bandurrias y
laudes espafioles

UC1857_3: ELABORAR Y APLICAR DE FORMA ARTESANAL TINTES Y BARNICES PARA INSTRUMENTOS
MUSICALES

UC1690_2: ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER ARTESANAL

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional por cuenta propia como profesional independiente, en régimen de
sociedad o asociado en cooperativa; por cuenta ajena en empresas Yy talleres de caracter artesanal y
artistico, ya sean publicos y privados, relacionados con el campo profesional vinculado a la produccion
artesanal de guitarras, bandurrias y laddes espanoles. En el desarrollo de la actividad profesional se
aplican los principios de accesibilidad universal y disefio universal o disefio para todas las personas de
acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores Productivos
Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector de la produccidn, reparacién vy

mantenimiento artesanal de guitarras, bandurrias y laudes espafioles.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
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Los términos de la siguiente relacion de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con cardcter
genérico y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

e QGuitarreros

e Constructores de bandurrias y laud espafiol

Formacion Asociada (870 horas)

Modulos Formativos

MF1853_3: PROYECTOS DE DISENO Y CONSTRUCCION ARTESANAL DE INSTRUMENTOS MUSICALES
DE CUERDA (150 horas)

MF1854_3: MADERAS PARA CONSTRUCCION DE INSTRUMENTOS MUSICALES ARTESANOS (60 horas)

MF1855_3: Elaboracién artesanal de piezas y elementos de guitarras, bandurrias y/o laudes
espanoles (240 horas)

MF1856_3: Ensamblaje y montaje artesanal de elementos y piezas de guitarras, bandurrias y latudes
espanoles (270 horas)

MF1857_3: TINTADO Y BARNIZADO ARTESANAL DE INSTRUMENTOS MUSICALES (90 horas)

MF1690_2: ORGANIZACION DE LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER ARTESANAL (60 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1
DESARROLLAR EL PROYECTO DE DISENO Y CONSTRUCCION ARTESANAL DE
INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA

Nivel:

3

Cdédigo:  UC1853 3
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Obtener informacién sobre instrumentos musicales de cuerda referida a los
antecedentes historicos, a materiales, técnicas y procesos, demandas del musico
o del cliente, para su empleo en la definicion del proyecto de disefio y

construccion artesanal.

CR1.1 La documentacidn referida a las tendencias artisticas y estéticas, y a las caracteristicas
técnicas y funcionales del instrumento musical de cuerda se identifica, clasifica y archiva
considerando su aportacién a la definicion de las especificaciones del proyecto para ser
evaluada.

CR1.2 La informacion referida a modelos preexistentes se recopila mediante fotografias, planos
y dibujos, entre otros, para su posterior analisis.

CR1.3 La informacidn referida a las caracteristicas técnicas, mecanico-acusticas y materiales se
obtiene mediante estudios especializados e informaciones profesionales, entre otros, para su
analisis y empleo en la definicidn del proyecto.

CR1.4 La informacion referida a las demandas del cliente se obtiene mediante relacion directa y
teniendo en cuenta sus necesidades, para desarrollar el proyecto conforme a sus
requerimientos.

CR1.5 La documentacion referida a proyectos artisticos y técnicos propios o de otros
profesionales, en su caso, se identifica, clasifica y archiva considerando su aportacién a la
definicion de las especificaciones del instrumento musical de cuerda para ser evaluada.

Definir las especificaciones formales, estéticas, técnicas, mecanico-acusticas y
materiales de instrumentos musicales de cuerda evaluando la informacién
recopilada, para determinar su disefo.

CR2.1 Las especificaciones formales del modelo a reproducir se definen a partir del analisis y
evaluacion de la informacion recopilada para obtener la maxima fidelidad al referente.

CR2.2 Las especificaciones formales del modelo personal se definen a partir del anilisis y
evaluacion de la informacion recopilada, para mejorar el disefio del instrumento musical.

CR2.3 Las caracteristicas estéticas, técnicas, materiales, mecanico-acusticas y funcionales se
definen considerando la informacion analizada para ajustarse a los criterios de autor o
demandas del cliente.

CR2.4 Las caracteristicas de los materiales (maderas) se definen teniendo en cuenta su estética,
calidad, dureza, funcionalidad, grado de secado, normativa sobre gestién ambiental para
ajustarse a los criterios de autor o demandas del cliente.
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Determinar la forma y estructura del instrumento musical de cuerda realizando
dibujos, planos y plantillas a escala 1:1 a partir de las especificaciones formales y
simbdlico-estéticas definidas, empleando técnicas graficas y sistemas de
representacion manuales e informaticos para ser utilizados como elemento de
presentacion, y valoracion en la toma de decisiones, asi como servir de guia en el
proceso de elaboracion.

CR3.1 Las caracteristicas formales y simbdlico-estéticas del instrumento musical de cuerda se
representan mediante técnicas graficas para ser utilizadas como guia en el proceso de
elaboracioén.

CR3.2 Las soluciones constructivas definidas se representan mediante técnicas graficas
normalizadas, manuales o informaticas, para ser utilizadas en el proceso de elaboracién como
guia y como elemento de verificacion.

CR3.3 Las formas y dimensiones de los elementos que constituyen el instrumento musical de
cuerda se representan a escala mediante planos para realizar la prevision y preparacién

posterior de consumos, elaborar plantillas y ser utilizados como guia en el proceso de
elaboracioén.

Definir el plan de elaboracién del instrumento musical de cuerda a partir de sus
especificaciones determinando las fases, los tiempos y procedimientos de control
de calidad y seguridad para garantizar la ejecucién en las condiciones previstas.
CRA4.1 Las fases de elaboracién se definen teniendo en cuenta las especificaciones definidas y
los procesos artesanales de elaboracion para optimizar los tiempos y los recursos.

CR4.2 Los tiempos se determinan a partir de la estimacién de las operaciones de cada fase,
teniendo en cuenta la experiencia previa, para garantizar el cumplimiento de los plazos
acordados con el cliente.

CR4.3 Los procedimientos de control de calidad y seguridad a lo largo de todo el proceso de
elaboracion se establecen en el plan definiendo instrumentos y elementos de control y medidas
de seguridad laboral y ambiental para evitar riesgos y garantizar las condiciones del instrumento
musical de cuerda previsto.

Documentar el proyecto de disefio y construccién artesanal del instrumento
musical de cuerda, incorporando las decisiones sobre sus caracteristicas,
materiales, técnicas, condiciones econdmicas, plan de elaboracién, para
garantizar su ejecucion.

CR5.1 El andlisis previo se incorpora al proyecto adjuntando la informacion textual y grafica
utilizada para documentar esta fase y servir de referencia en proyectos posteriores.

CR5.2 Las ideas previas se integran en el proyecto incorporando dibujos, esquemas o textos,
para documentar la fase de toma de decisiones.

CR5.3 Los materiales seleccionados se especifican en el proyecto especificando su calidades y
dimensiones en bruto para ser tenidos en cuenta al calcular las condiciones econdmicas del
proyecto.

CR5.4 Las condiciones econdmicas se incorporan al proyecto mediante la elaboracion del
presupuesto, definiéndose a partir de la prevision de consumo de materiales, medios auxiliares
y mano de obra previsible y su coste para su presentacidn y en su caso aprobacion por el cliente.
CR5.5 Las fases, plazos y procesos de control de calidad y seguridad se incorporan al proyecto
mediante el plan de elaboracién, para servir de guia en la elaboracion y supervision del
instrumento musical de cuerda y como compromiso de entrega en el tiempo establecido.
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Contexto profesional

Medios de produccién

Informacién especializada y profesional sobre instrumentos musicales de cuerda. Técnicas graficas.
Sistemas de representaciéon. Materiales y Utiles para la representacién gréfica. Utiles de dibujo y medida
(pie de rey, reglas, escuadras, cartabones, compas, entre otros). Hardware y software.

Productos y resultados

Informacién sobre instrumentos musicales de cuerda identificada, analizada, evaluada, archivada y
clasificada. Especificaciones del instrumento musical definidas. Bocetos. Dibujos. Planos. Plantillas a
escala 1:1. Caracteristicas de instrumentos musicales de cuerda definidas graficamente. Presupuesto
econdmico. Plan de elaboracién. Proyecto de disefio y construccién.

Informacidn utilizada o generada

Proyecto de disefo y construccién de instrumentos musicales de cuerda. Plan de elaboracién. Modelos.
Plantillas. Fichas técnicas de caracteristicas de maderas. Medios de seleccion de las maderas. Normativa
sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales. Normativa sobre maderas y otros materiales
protegidos CITES (Convention International Trade in Endangered Species), entre otras.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2
SELECCIONAR Y ALMACENAR MADERAS PARA LA CONSTRUCCION DE
INSTRUMENTOS MUSICALES ARTESANOS

Nivel:

3

Codigo: UC1854 3
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

Adquirir las maderas para instrumentos musicales seleccionandolas segun la
funcién, dimensiones, y caracteristicas mecanicas de las piezas en la que va a ser
transformada, para proceder a su acondicionamiento y almacenaje.

CR1.1 La madera se selecciona detectando de manera visual y al tacto y mediante herramientas
(cepillos y rasquetas) las zonas de desperdicio, rajas, revirados, repelos y nudos, entre otros
para valorar su calidad.

CR1.2 La madera se selecciona teniendo en cuenta su antigliedad, grado de secado, calidad,
tipo de corte, cualidades fisicas (dureza y coloracion), linealidad, anchos y cambios de veta para
valorar su aplicacidn a las piezas del instrumento musical.

CR1.3 La madera se adquiere seleccionandola en base a los tipos comerciales utilizados en la
construccion de instrumentos musicales y comprobando su procedencia para garantizar el
cumplimiento de las normativas de proteccién ambiental.

CR1.4 Las maderas se seleccionan teniendo en cuenta las caracteristicas formales de los
modelos habituales del constructor y sus necesidades de aprovisionamiento, para verificar su
utilidad y el mantenimiento del estilo del constructor.

Clasificar la madera para instrumentos musicales en base a su denominacion
comercial, finalidad, cualidades fisicas y estéticas para mantener actualizado el
inventario.

CR2.1 La madera se identifica a partir de su examen visual y tactil, comprobando su
denominacion comercial y calidad, para asegurar su disponibilidad y adecuaciéon a las
necesidades establecidas en el proyecto.

CR2.2 La madera se clasifica valorando sus cualidades estéticas, mecanicas y dimensionales,
para permitir y facilitar su seleccién en funcién de las especificaciones del proyecto.

CR2.3 Los tipos de madera se agrupan, teniendo en cuenta su utilizacion en las partes que
componen los instrumentos musicales, su denominacién comercial, calidad, grado de secado y
estabilidad, para facilitar la elaboracion del inventario.

Almacenar e inventariar las piezas de madera para instrumentos musicales,
aplicando los procedimientos establecidos, para garantizar su calidad,
disponibilidad, condiciones de uso y seguridad laboral y ambiental.

CR3.1 Las maderas se almacenan encastillandolas, apildndolas cruzadas, colgandolas, entre

otros sistemas, asegurando la circulacién del aire para garantizar un secado homogéneo y evitar
deterioros.
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CR3.2 Las testas de las maderas se sellan si procede, impermeabilizdndolas para evitar rajas.
CR3.3 El almacén se organiza segun tipos, funcion, calidades y secado, entre otras
consideraciones, para facilitar la localizacién y disponibilidad de las maderas.

CR3.4 La seguridad laboral y ambiental se garantiza aplicando las medidas establecidas en la
normativa sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales relacionada con los materiales,
utiles y operaciones de almacenamiento de maderas para evitar riesgos.

CR3.5 El inventario se elabora cuantificando las maderas, identificando denominacion
comercial fecha de adquisicidn y proveedor, entre otros datos, teniendo en cuenta la normativa
CITES (Convention International Trade in Endangered Species), para permitir la gestién funcional
del almacén y determinar existencias y carencias.

CR3.6 El inventario se gestiona utilizando sistemas manuales o informdticas de bases de datos
para mantenerlo actualizado.

Contexto profesional

Medios de produccién

Sistemas de base de datos manuales y digitales. Almacén. Pinturas, colas, parafina, entre otras, para el
sellado de las testas de maderas. Herramientas de medida y plantillas. Cepillo y rasqueta para valorar la
tonalidad de las maderas y posibles defectos.

Productos y resultados
Maderas adquiridas, seleccionadas, clasificadas, preparadas para su secado, almacenadas e
inventariadas.

Informacidn utilizada o generada

Normativa CITES (Convention International Trade in Endangered Species). Catalogos comerciales de
maderas para instrumentos musicales. Previsiones de produccién de instrumentos musicales. Manuales
sobre maderas. Normativa sobre prevencidon de riesgos laborales y ambientales relacionada con
almacenamiento de maderas.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3
Elaborar de forma artesanal los elementos y piezas de guitarras, bandurrias y/o
laudes espafioles

Nivel:

3

Cdédigo:  UC1855 3
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Preparar y seleccionar herramientas, utiles, adhesivos, maderas, verificando su
estado, garantizando la seguridad laboral y proteccion ambiental, para
mantenerlos en condiciones de uso durante la realizacion de las piezas del
instrumento.

CR1.1 Las herramientas manuales de corte se preparan en funcion de su utilizacién en el
proceso, comprobando el estado de afilado y corrigiendo los problemas que pudiera presentar
para mantenerlas en condiciones de uso y garantizar la calidad y seguridad de las operaciones.
CR1.2 Las maquinas, utiles, herramientas e instalaciones eléctricas se utilizan siguiendo las
instrucciones de orden, uso, mantenimiento y normas de seguridad, para asegurar su
conservacién y garantizar la prevencion de riesgos laborales.

CR1.3 Las maderas del instrumento se seleccionan considerando sus caracteristicas mecanicas y
estéticas tales como: dureza, ancho de veta, color, veteado, densidad, entre otras, para
ajustarse a las cualidades sonoras y estéticas definidas en el proyecto.

CR1.4 Los utiles a emplear en el proceso de elaboracidon y montaje se seleccionan, revisan y
preparan, teniendo en cuenta el proyecto y los métodos de elaboracién y montaje a utilizar,
para garantizar el cumplimiento de las especificaciones establecidas en el proyecto.

CR1.5 Los utiles y plantillas se elaboran en su caso, a partir de los planos del instrumento y
teniendo en cuenta los métodos de elaboracidn y montaje, para su utilizacién posterior.

CR1.6 Los moldes y soleras se elaboran a partir de las plantillas para garantizar la fidelidad del
perfil de la caja acustica y facilitar el proceso de ensamblaje.

Elaborar la tapa de la guitarra, bandurria o laud, a partir de las técnicas vy
procedimientos establecidos en el proyecto, en condiciones de seguridad laboral
y proteccidn ambiental, para garantizar su calidad y posterior montaje.

CR2.1 La junta de la tapa se prepara para su encolado, perfilando sus cantos con garlopa,
teniendo en cuenta su alineacién y el angulo de contacto, para garantizar la calidad y estabilidad
de su unidn.

CR2.2 Las piezas de madera de la tapa se encolan por sus cantos manteniendo la presién y
posicion durante el proceso de secado para garantizar su estabilidad e integridad.

CR2.3 La tapa se recorta sobredimensionada o a dimension definitiva segln el procedimiento
de montaje establecido en el proyecto para obtener la forma definida.

CR2.4 La tapa se pre-calibra con cepillo y/o calibradora de lija, se vacia el zuncho de la boquilla
con fresadora o gramil de corte circular y escoplo o formédn, se inserta y encola la boquilla, se
repasa una vez seca y se calibra para adecuarse a las especificaciones del proyecto.
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CR2.5 Las barras, varetas y refuerzos se preparan, siguiendo las especificaciones del proyecto
para su posterior encolado en la tapa.

CR2.6 La ubicacion de las barras, varetas y refuerzos se traza en el interior de la tapa utilizando
las plantillas, para su posterior encolado.

CR2.7 La boca se vacia utilizando un gramil de corte circular, para adecuarnos a las
especificaciones del proyecto.

CR2.8 Las barras, varetas y refuerzos se encolan, se tallan y se repasan, para adecuarse a las
especificaciones del proyecto.

Elaborar el fondo y los aros de la guitarra, bandurria o laud a partir de las técnicas
y procedimientos establecidos en el proyecto en condiciones de seguridad

laboral y proteccién ambiental, para garantizar su calidad y posterior montaje.
CR3.1 Las piezas del fondo se preparan para su encolado, perfilando los cantos, teniendo en
cuenta su alineacion y el angulo de contacto, para garantizar la calidad y estabilidad de su unién.
CR3.2 Las piezas de madera del fondo se encolan por sus cantos, manteniendo la presién y
posicion durante el proceso de secado para garantizar su estabilidad e integridad.

CR3.3 El fondo se recorta sobredimensionado o a dimensién definitiva segun el procedimiento
de montaje establecido en el proyecto para obtener la forma definida.

CR3.4 Las piezas constituyentes del fondo y aros se sacan a grueso mediante cepillado o con la
calibradora de lija, se acuchillan y se lijan, para obtener los espesores de cada una definidos en
el proyecto.

CR3.5 Los aros se conforman o doman mediante humedad, calor y presion, u otros sistemas,
para adaptarlos a la forma definida en el proyecto.

CR3.6 La longitud de los aros domados se corta transversalmente verificando su forma y
dimensiones sobre el molde, interior o exterior, para su posterior montaje.

CR3.7 Las barras y el fuerzo de junta se elaboran, se trazan y se encolan en el fondo, se tallany
se repasan adecudndose a las especificaciones del proyecto.

Realizar el mango de la guitarra, bandurria o laud, mediante las técnicas vy
procedimientos establecidos en el proyecto en condiciones de seguridad laboral
y proteccién ambiental, para garantizar su calidad y posterior montaje.

CR4.1 La madera se trocea segun la inclinacion definida mediante corte oblicuo, ajustando y
encolando las superficies verificando su planitud y para obtener el mango.

CR4.2 La cabeza o pala se encola al mango segun el procedimiento de ensamble establecido en
el proyecto, utilizando medios de sujecion y presidn, para garantizar su estabilidad durante el
proceso de secado y su resistencia estructural.

CR4.3 El taco o tacos del zoque, se ajustan y encolan entre si, y al mango, en la posicion
establecida en el proyecto, utilizando medios de sujecién y presién para garantizar su
estabilidad durante el proceso de secado y su resistencia estructural.

CR4.4 La pieza de la sobrecabeza o forro de cabeza se realiza mediante encolado de una o
varias chapas, siguiendo las especificaciones de proyecto, para reforzar la superficie de la
cabeza y al mismo tiempo cumplir una funcién estética.

CRA4.5 La pala o cabeza se termina realizando los taladros del clavijero y vaciando las ranuras,
calibrando para adecuarse a la anchura del clavijero y perfildndola mediante recortado y tallado,
en su caso, respetando las especificaciones del proyecto, para garantizar el alojamiento y
funcionamiento de las clavijas y definirla visual y estéticamente.
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CRA4.6 Los cortes transversales en el zoque para el ensamble de los aros, u otro método de
encastre, se realizan teniendo en cuenta la longitud de la regla de afinacidn para ajustarse a las
especificaciones establecidas en el proyecto.

CR4.7 La zona de trabajo, las maquinas, utiles, herramientas e instalaciones eléctricas se
utilizan siguiendo las instrucciones de orden, uso y mantenimiento para asegurar su
conservacién, condiciones de uso y prevenir riesgos laborales y ambientales.

Elaborar el diapasén de la guitarra, bandurria o ladd, mediante las técnicas y
procedimientos establecidos en el proyecto en condiciones de seguridad laboral
y proteccién ambiental, para garantizar su calidad y posterior montaje.

CR5.1 El diapasén se realiza cortando, cepillando y calibrando la madera seleccionada para
obtener la superficie de contacto con el mango y el espesor maximo indicado en el proyecto.
CR5.2 El diapasén se traza con la plantilla teniendo en cuenta la alineacidn de las vetas tanto en
el plano externo como en el canto para facilitar el cepillado.

CR5.3 El diapason se recorta, se perfila ajustandolo a la boca para que coincida con ella.

CR5.4 La zona de trabajo, las maquinas, utiles, herramientas e instalaciones eléctricas se
utilizan siguiendo las instrucciones de orden, uso, mantenimiento y normas de seguridad, para
asegurar su conservacion y condiciones de uso y prevenir riesgos laborales y ambientales.

Elaborar las piezas interiores de refuerzo de la guitarra, bandurria o laud, a partir
de las maderas seleccionadas, mediante las técnicas y procedimientos de corte y
encolado establecidos en el proyecto en condiciones de seguridad laboral y
proteccion ambiental, para garantizar su calidad y posterior montaje.

CR6.1 Los zoquetillos o peones se obtienen a partir de las maderas seleccionadas mediante
preparacion de listones de seccidn triangular con el angulo que determina la unién de los aros
con la tapa, cortdndolos en trozos transversales para ser utilizados como elementos de sujecién
entre la tapa y los aros.

CR6.2 Los refuerzos de aros se obtienen a partir de listones de seccion rectangular, calibrados,
con cortes a media madera para facilitar su posterior domado con la forma del instrumento, se
les redondea una de las aristas, se acuchillan y se lijan, para su posterior encolado en los aros
del instrumento en la zona de contacto con el fondo v, si se especifica en el proyecto, también
en la zona de la tapa.

CR6.3 El taco de culata se obtiene a partir de un bloque de madera que se ajusta a la curvatura
de la culata de los aros, a la tapa y posteriormente al fondo, para el ensamblaje de la culata del
instrumento.

CR6.4 Las horquetas y refuerzos transversales de aros se realizan, si se especifican en el
proyecto, con maderas seleccionadas, cortando, cepillando, tallando para ajustarlas a las
superficies de contacto.

CR6.5 La zona de trabajo, las maquinas, utiles, herramientas e instalaciones eléctricas se
utilizan siguiendo las instrucciones de orden, uso, mantenimiento y normas de seguridad, para
asegurar su conservacion y condiciones de uso y prevenir riesgos laborales y ambientales.

Elaborar las piezas ornamentales de la guitarra, bandurria o ladd, mediante las
técnicas y procedimientos establecidos en el proyecto, en condiciones de
seguridad laboral y proteccion ambiental, para garantizar su calidad y posterior
montaje.
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CR7.1 La boquilla se elabora mediante procedimientos y técnicas de marqueteria, taracea o
fileteria, entre otros, de acuerdo con el disefio establecido en el proyecto para su posterior
incrustacion en la boca del instrumento.

CR7.2 Las cenefas se elaboran utilizando una o varias chapas de madera cortadas
longitudinalmente en forma de listones de acuerdo con el disefio establecido en el proyecto
para garantizar su funcion estética y de proteccién del canto.

CR7.3 La placa del puente o tapilla se realiza en hueso, madera, ndcar, marqueteria, fileteado,
entre otros materiales, de acuerdo con el disefio establecido en el proyecto para garantizar su
funcién estética y de refuerzo del puente.

CR7.4 La tira de culata se elabora segun las especificaciones del proyecto, mediante encolado
de una o varias tiras de madera para que cumpla su funcidn estética y de remate de la junta de
culata.

Elaborar el puente de la guitarra, bandurria o laud, mediante las técnicas vy
procedimientos establecidos en el proyecto, en condiciones de seguridad laboral
y proteccién ambiental, para garantizar su calidad y posterior montaje.

CR8.1 El puente se realiza con madera seleccionada por su estabilidad y dureza, cepillando cara
y canto, cortando el grueso, el ancho y la longitud, para obtener el bloque con las dimensiones
especificadas en el proyecto.

CR8.2 La ranura de la cejuela se obtiene mediante un corte longitudinal especificado en el
proyecto para su posterior alojamiento.

CR8.3 La tapilla o placa del puente se aloja realizando una caja en la superficie del puente segln
las especificaciones del proyecto para que cumpla su funcion decorativa y de refuerzo.

CR8.4 El canal de salida de cuerdas se vacia segun proyecto mediante corte, fresado, talla u
otros sistemas para ajustarse a las especificaciones del proyecto.

CR8.5 Las palillas o extremos del puente se vacian mediante cortes, redondeado con limas,
acuchillado y lijado ajustandose a las medidas que se especifican en el proyecto.

CR8.6 El puente se termina, tras realizar los taladros para las cuerdas, acuchillandolo y lijandolo
para su posterior encolado a la tapa.

Contexto profesional

Medios de produccién

Maderas, adhesivos. Banco de trabajo. Hueso. Chapas de madera. Sierras. Serruchos. Gubias. Formones.
Cuchillas. Limas. Escofinas. Lijas. Tornillo de banco. Taladro. Gramiles de corte recto y circular. Gatos.
Cepillos. Garlopas. Reglas. Plantillas. Domadora. Calibradora. Pie de rey. Utillaje de encolado. Lija. Utiles
de afilado. Entre otros.

Productos y resultados
Maderas y materiales seleccionados. Herramientas afiladas y verificadas. Tapa. Fondo. Aros. Mastil.
Diapasén. Puente. Piezas interiores y de sujecion. Roseta. Cenefa. Placa del puente. Elementos de union.

Informacidn utilizada o generada

Proyecto de construccion de guitarra, bandurria y/o ladd. Disefios. Esquemas. Bocetos. Calculo de reglas
de afinacion. Fotografias. Normativa sobre prevencion de riesgos laborales y ambientales.
Documentacion técnica de suministros y proveedores. Instrucciones de uso y mantenimiento de
maquinas, herramientas y utiles.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 4
Ensamblar y montar de forma artesanal los elementos y piezas de guitarras,
bandurrias y laudes espanoles

Nivel:

3

Cdodigo: UC1856 3
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Ensamblar tapa y mango de las guitarras, bandurrias y laudes espafioles, segun la
técnica tradicional espaiola, aplicando técnicas y procedimientos establecidos en

el proyecto, en condiciones de seguridad y calidad.

CR1.1 La tapa se ajusta en longitud cortando en el extremo superior, tomando como referencia
la boca, para establecer la ubicacién de ésta y ajustarse a las especificaciones del proyecto.
CR1.2 El ajuste de la tapa con el mastil se realiza rebajando en la zona del zoque el grueso
equivalente al de la tapa, para que una vez encolada ésta ambos elementos queden enrasados y
en el mismo plano.

CR1.3 La tapa se encola al mango de manera que quede alineada con el eje central del mango
para garantizar la simetria del instrumento.

CR1.4 El mango y la tapa se colocan sobre la solera del molde, sujetando la tapa contra la
solera, a través de la boca, con el utillaje especifico para facilitar el posterior montaje de aros y
fondo.

CR1.5 Las barras se cortan en longitud trazandolas con el molde y teniendo en cuenta el grueso
de los aros para facilitar el posterior montaje de los aros.

CR1.6 La zona de trabajo, las maquinas, utiles, herramientas se utilizan siguiendo las
instrucciones de orden, mantenimiento y normas de seguridad, para asegurar su conservacion y
condiciones de uso y prevenir riesgos laborales y ambientales.

Montar la caja armdnica o acustica de las guitarras, bandurrias y laudes
espafioles, ensamblando aros, fondo y mango mediante técnicas vy
procedimientos establecidos en el proyecto en condiciones de seguridad laboral
y proteccién ambiental, para garantizar su calidad y posterior montaje.

CR2.1 El ajuste del taco de la culata se comprueba verificando que su curvatura externa y el
plano con la tapa y el fondo sean los correctos para ajustarse a las especificaciones del proyecto.
CR2.2 Los aros se encastran y encolan en las ranuras del zoque y se fijan al molde mediante los
utillajes, especificados en el proyecto en su caso, cortandolos y encolandolos al taco de culata
para obtener la forma definida en el proyecto.

CR2.3 Los zoquetillos o peones, se ajustan y encolan a los aros y la tapa ajustandose a las
especificaciones del proyecto para reforzar la unién aros-tapa.

CR2.4 Las horquetas o peones se encolan sobre las barras, segln las especificaciones del
proyecto para garantizar la estabilidad de las barras de tapa.

CR2.5 El suelo o fondo se encola al conjunto aros-mango teniendo en cuenta el angulo mango-
tapa que determinard la altura de las cuerdas, mediante Utiles de sujecidén y presién o mediante
atado, para garantizar su estabilidad durante el proceso de secado y obtener la caja acustica.
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CR2.6 La zona de trabajo, las maquinas, utiles, herramientas se utilizan siguiendo las
instrucciones de orden, mantenimiento y normas de seguridad, para asegurar su conservacion y
condiciones de uso y prevenir riesgos laborales y ambientales.

RP3: Realizar el fileteado de la caja armédnica de las guitarras, bandurrias y laddes
espanoles, mediante las técnicas y procedimientos de vaciado y montaje de
cenefas o perfiles y tira de culata, establecidos en el proyecto en condiciones de
seguridad laboral y proteccidn ambiental, para garantizar su calidad.

CR3.1 El exceso de madera de tapa y fondo se elimina utilizando los medios y técnicas
adecuados para enrasar la caja acustica del instrumento.

CR3.2 Los bordes de la caja acustica en la tapa y el fondo se rebajan utilizando gramiles de corte
o fresadora para alojar las cenefas y/o filetes.

CR3.3 El rebaje de la junta de culata se corta y vacia para alojar la tira, cenefa o filete segun
proyecto.

CR3.4 Los filetes o cenefas se ajustan a los rebajes de la tapa y fondo, prolongandolos con
formdn para que queden debajo del diapasén y en el fondo se prolongan en la zona del tacén
segun se especifique en el proyecto.

CR3.5 Las cenefas y/o filetes y tira de culata se encolan y se repasan para que queden
enrasados con aros tapa y fondo.

CR3.6 El cumplimiento de las especificaciones se verifica a lo largo de todo el proceso mediante
control visual y mediciones para garantizar la calidad del resultado final.

CR3.7 La zona de trabajo, las maquinas, utiles, herramientas se utilizan siguiendo las
instrucciones de orden, mantenimiento y normas de seguridad, para asegurar su conservacion y
condiciones de uso y prevenir riesgos laborales y ambientales.

RP4: Realizar el montaje del diapasén de las guitarras, bandurrias y laudes espanoles,
mediante técnicas y procedimientos establecidos en el proyecto, en condiciones
de seguridad laboral y protecciéon ambiental, para garantizar su calidad y
posterior montaje.

CR4.1 El diapason se traza, se ajusta a la boca y se encola, garantizando su alineacién con el eje
mango-tapa, para su posterior entrastado.

CR4.2 El diapason se rectifica con cepillo, garlopin, lija, entre otros, para ajustarse a la altura de
cuerdas establecida en el proyecto.

CR4.3 La ubicacién de los trastes se trazan y se ranuran en el diapason, segln proyecto, para
garantizar su afinacion.

CR4.4 Los trastes se clavan en las ranuras del diapasén garantizando que queden totalmente
asentados sobre su superficie para evitar resaltes y que se produzcan ruidos al tocar el
instrumento.

CRA4.5 Los trastes se repasan por los cantos, se planifica el plano superior y se redondean los
lomos, para su enrasado y facilitar el desplazamiento de la mano del musico.

CRA4.6 El mastil se redondea vy se ajusta a las medidas especificadas en el proyecto, para facilitar
la ejecucion en el instrumento.

CR4.7 El cumplimiento de las especificaciones establecidas se verifica a lo largo de todo el
proceso mediante control visual y mediciones para garantizar la calidad del resultado final.
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Realizar el acabado de las guitarras, bandurrias y laudes espafioles de acuerdo al
proyecto, mediante procedimientos y técnicas de acuchillado vy lijado, verificando
el conjunto, para garantizar su calidad y permitir su posterior barnizado.

CR5.1 Las superficies de las guitarras, bandurrias y laides espafioles se repasan, acuchillandolas
en su caso para eliminar manchas de cola y otras adherencias, resaltes, arafiazos y marcas
ocasionadas durante el proceso de construccion, para preparar las superficies para su posterior
lijado.

CR5.2 Las guitarras, bandurrias y laudes espanoles se repasan con lijas seleccionando sus
granos en funcién del tipo de madera, para eliminar las marcas de la cuchilla y preparar la
superficie para su posterior barnizado.

CR5.3 Los cantos vivos se redondean con lija, para suavizar el tacto de las guitarras, bandurrias
y laddes espafiioles y facilitar su barnizado.

CR5.4 Los procedimientos y técnicas de acabado se ejecutan previa seleccidn, preparacion y
acondicionamiento de los utiles y herramientas y equipos de corte para garantizar la calidad
artesanal del producto y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR5.5 El cumplimiento de las especificaciones establecidas en el proyecto se verifica a lo largo
de todo el proceso mediante control visual y mediciones para garantizar la calidad del resultado
final.

Realizar la colocacién del puente de las guitarras, bandurrias y laudes espanoles,
de acuerdo con el tiro especificado y mediante las técnicas y procedimientos
establecidos en el proyecto para garantizar su afinacién.

CR6.1 La posicion transversal del puente se determina teniendo en cuenta la prolongacion de
los dos cantos del diapasdn sobre la tapa, trazando, utilizando plantillas u otros utillajes, para
garantizar la alineacion de las cuerdas sobre el diapasén, segun esté especificado en el proyecto.
CR6.2 La posicidon longitudinal del puente se determina segun las especificaciones del proyecto,
para garantizar la afinacién del instrumento.

CR6.3 La superficie de encolado del puente se ajusta a la tapa, para su posterior encolado.
CR6.4 El puente se encola a la tapa utilizando medios de sujecidn y presidon que aseguren su
inmovilidad en el proceso de secado para garantizar su ubicacion y encolado.

Realizar el montaje de clavijero o clavijas, cejillas y cuerdas de las guitarras,
bandurrias y laudes espafioles, mediante las técnicas y procesos establecidos en
el proyecto, comprobando su funcionamiento y sonoridad del instrumento, para
verificar la calidad del producto final.

CR7.1 Los clavijeros se colocan, en su caso verificando y repasando sus taladros de alojamiento
para garantizar el correcto funcionamiento.

CR7.2 Las clavijas, en su caso, se rectifican con el sacapuntas y lija fina y los taladros cénicos se
rectifican con el escariador para su correcto ajuste.

CR7.3 Las cejillas se ajustan verificando sus medidas de canal y anchura con respecto a las
especificaciones de proyecto y repasando y corrigiendo errores en su caso, para garantizar su
funcién de soporte y alineacién de las cuerdas.

CR7.4 Las cuerdas se montan segun las técnicas de atado en el puente y en las clavijas o
clavijeros para garantizar la estabilidad de la afinacién.

CR7.5 El instrumento se prueba para verificar sus cualidades sonoras, realizando, si fuese
necesario, las correcciones oportunas para el correcto funcionamiento del instrumento.
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RP8: Realizar la verificacion y afinacion de las guitarras, bandurrias y laddes espafoles,
mediante las técnicas y procesos establecidos en el proyecto, comprobando su
funcionamiento y caracteristicas sonoras para garantizar la calidad del producto
final.

CR8.1 Los ajustes entre las piezas se verifican comprobando la continuidad de sus superficies, la
alineacion de sus ejes, en su caso, para garantizar la, funcionalidad, estabilidad y solidez de sus
encoladuras y encajes.

CR8.2 El montaje de filetes y cenefas se verifica comprobando la continuidad de superficies, la
ausencia de huecos y restos de cola para evitar defectos estéticos y funcionales.

CR8.3 Las superficies del instrumento se verifican comprobando su homogeneidad, ausencia de
impurezas y marcas ocasionadas durante el proceso de construccidn para garantizar el acabado
de calidad artesana.

CR8.4 La altura de cuerdas se verifica, después de su montaje, comprobando la distancia de
cada una al diapasén y repasando y corrigiendo errores en su caso, para garantizar las
caracteristicas de pulsacion.

CR8.5 La guitarra montada se afina mediante un procedimiento o técnica de afinacion, para
comprobar sus caracteristicas sonoras y generacion de armonicos, detectar defectos de
sonoridad, afinado y corregirlos en su caso.

Contexto profesional

Medios de produccion

Maderas. Adhesivos. Aros. Bloque de zoque. Sierras. Serruchos. Gubias. Formones. Cuchillas. Limas.
Lijas. Tornillo de banco. Gatos. Cenefas. Perfiles. Tira de culata. Tapa. Fondo. Mango. Diapason. Boquilla.
Refuerzo de boca. Barras. Varetas. Refuerzo bajo-puente. Peones o zoquetillos. Refuerzos de aros.
Refuerzo de fondo. Soleras de tapa y fondo. Molde. Cepillos. Gramil de corte circular. Fresadora. Reglas.
Plantillas. Otros.

Productos y resultados

Tapa y mango ensamblados. Caja armodnica. Fileteado de caja armdnica. Diapaséon montado. Puente
colocado. Clavijero, o clavijas y cuerdas montados. Guitarra, bandurria o laid en blanco para su
posterior barnizado.

Informacidn utilizada o generada
Proyecto. Disefios. Esquemas. Bocetos. Fotografias. Normativa sobre prevencién de riesgos laborales y
ambientales. Documentacidn técnica de suministros y proveedores.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 5
ELABORAR Y APLICAR DE FORMA ARTESANAL TINTES Y BARNICES PARA
INSTRUMENTOS MUSICALES

Nivel:

3

Cdédigo: UC1857 3
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Obtener el barniz de base, a partir de la preparacion de las resinas, siguiendo los
procedimientos tradicionales para garantizar un producto artesano de calidad.
CR1.1 Las resinas se seleccionan atendiendo a su pureza, transparencia y coloracion, entre
otras caracteristicas, para conseguir un resultado final de calidad.

CR1.2 Las resinas seleccionadas (goma laca, dammar y copales, entre otras) se reducen a polvo
o se fragmentan en pequefios trozos para facilitar su disolucion.

CR1.3 La mezcla de las resinas pulverizadas o fragmentadas se aifade a los disolventes (alcohol,
esencias y aceites, entre otros), conjuntamente o por separado, agitdndose la misma para
proceder a su disolucién.

CR1.4 La disolucién de resina y disolvente se cuece a temperatura media, en su caso,
observando las medidas de seguridad e higiene, para obtener el barniz.

CR1.5 La calidad del barniz se asegura dejandolo decantar y procediendo a su filtrado para
obtener un producto libre de elementos en suspensidn, translicido y homogéneo.

CR1.6 Los dutiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones de uso,
limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar la normativa sobre
prevencién de riesgos laborales y ambientales.

CR1.7 La zona de trabajo se mantiene limpia y ordenada, para permitir la rapida localizacion e
inventario de materiales, medios auxiliares, utiles y herramientas.

CR1.8 Los procedimientos de obtencidon de barniz se ejecutan previa seleccidn, preparacion y
acondicionamiento de los utiles y herramientas y equipos de corte para garantizar la calidad
artesanal del producto y prevenir riesgos laborales y ambientales.

Teiiir las piezas del instrumento musical mediante la técnica y procedimiento
establecidos en el proyecto, en condiciones de seguridad laboral y proteccion
ambiental, para obtener una coloracién de base homogénea de calidad.

CR2.1 Los tintes de base se preparan atendiendo a los diferentes procedimientos artesanales
de extraccion, para obtener unas coloraciones ligeras y transparentes.

CR2.2 La coloracion de base de las piezas se realiza utilizando la técnica establecida en el
proyecto, en funcién de la naturaleza y grado de absorcidon de las maderas, para asegurar un
resultado homogéneo.

CR2.3 La aplicacion de tintes compuestos por colorantes naturales o artificiales, en su caso,
disueltos en agua, se realizan segin el método tradicional humedeciendo previamente las
maderas para abrir el poro y facilitar una coloracion homogénea, especialmente en superficies
planas.
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CR2.4 La coloracién de base por oxidaciéon se realiza mediante aplicaciéon directa de sus
componentes o por exposicion en atmodsferas gaseosas transformadas, para facilitar Ia
homogeneidad del color.

CR2.5 La calidad de la coloracidn se verifica por control visual y comparacion con muestras para
garantizar las caracteristicas de color establecidas en el proyecto.

CR2.6 La seguridad laboral y ambiental se garantiza aplicando las medidas establecidas en la
normativa sobre prevencion de riesgos laborales y ambientales relacionadas con los materiales,
utiles y operaciones utilizadas y efectuadas en el proceso de tintado para evitar riesgos.

RP3: Sellar los poros de la madera del instrumento musical segun el procedimiento
establecido en el proyecto, en condiciones de seguridad laboral y proteccion
ambiental, para conseguir una imprimacion homogénea de calidad.

CR3.1 El tapaporos se fabrica diluyendo el barniz de base en su propio disolvente para obtener
un producto licuado y ligero que penetre en los poros de la madera con mas facilidad.

CR3.2 El sellado del poro de la madera se realiza aplicando tapaporos, segin el método
establecido en el proyecto, con criterios de calidad y seguridad laboral y ambiental, para
garantizar una imprimacidon homogénea.

CR3.3 Las maderas tratadas se pulen suavemente, una vez seca la imprimacion, utilizando
abrasivos para obtener una superficie lisa antes de proceder al barnizado.

CR3.4 La calidad del sellado y pulido se verifica por control visual y tactil para garantizar la
homogeneidad de la imprimacidn y textura requerida.

CR3.5 La seguridad laboral y ambiental se garantiza aplicando las medidas establecidas en la
normativa sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales relacionadas con los materiales,
utiles y operaciones utilizadas y efectuadas en el proceso de sellado para evitar riesgos.

RP4: Barnizar y pulimentar instrumentos musicales mediante técnicas vy
procedimientos artesanales, en condiciones de seguridad laboral y proteccién
ambiental, para proteger y embellecer la superficie con garantia de calidad.

CRA4.1 El barniz de base se aplica sobre las piezas utilizando pinceles, brochas o mufequilla en
una sucesion de capas, permitiendo que la anterior seque antes de aplicar la sucesiva, para
evitar los agrietamientos y otros efectos no deseados en el barniz.

CRA4.2 La pelicula de barniz obtenida por varias capas se pule con abrasivos, una vez seca, para
proceder al alisado de las superficies.

CR4.3 El barniz de base se colorea afiadiendo colorantes naturales o artificiales, en su caso,
para obtener la tonalidad de color que se ajuste al proyecto.

CR4.4 El barniz de base tefiido, se aplica en sucesivas capas, utilizando las técnicas vy
procedimientos artesanales, para obtener la tonalidad final del instrumento musical reflejada en
el proyecto.

CRA4.5 La capa de barniz tefido se protege con varias capas de barniz de base para evitar que
sea dafiada en los procesos de pulimentado y para protegerla de un desgaste prematuro.

CRA4.6 El proceso de pulimento se realiza una vez seco el barniz, con abrasivos o muiequilla a
fin de obtener un resultado artesano de calidad y ajustado al proyecto inicial.

CRA4.7 La seguridad laboral y ambiental se garantiza aplicando las medidas establecidas en la
normativa sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales relacionadas con los materiales,
utiles y operaciones utilizadas y efectuadas para evitar riesgos.

Contexto profesional
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Medios de produccidn
Calentadores. Morteros. Molinillos. Matraces. Tubos de ensayo. Destiladores. Filtros. Termémetros.
Utiles de medicién. Resinas. Gomas. Colorantes naturales. Colorantes sintéticos. Alcohol. Aceites.
Esencias. Mascarillas. Guantes. Sistemas de filtrado del aire. Pinceles. Brochas. Pigmentos. Tierras.
Piedra pomez. Tripoli. Lijas.

Productos y resultados
Barniz de base. Tapaporos. Barnices tefiidos. Barnices artesanales. Piezas tefiidas. Instrumentos
musicales sellados. Instrumentos musicales barnizados y pulidos.

Informacidn utilizada o generada

Proyecto de disefio y construccidon del instrumento musical. Normativa sobre prevencion de riesgos
laborales y ambientales. Instrucciones de uso y mantenimiento de utiles, herramientas y equipos.
Catdlogos de resinas, gomas, colorantes y barnices. Fichas técnicas de materiales.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 6
ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER ARTESANAL

Nivel:

2

Codigo:  UC1690 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo
en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima rentabilidad de los
recursos e inversiones.

CR1.1 Las inversiones para la creacion de un taller artesano se valoran sobre la base de su
amortizacion para garantizar la rentabilidad del taller artesano.

CR1.2 Las posibilidades de realizacion de piezas del taller artesano se analizan teniendo en
cuenta la inversion en dotaciéon de maquinaria y utillaje para lograr la mdxima rentabilidad de
los recursos.

CR1.3 La produccion se estima teniendo en cuenta la situacién de mercado para hacer rentable
la inversion realizada en el taller artesanal.

CR1.4 La imagen corporativa del taller artesano prevista en el plan de viabilidad se decide a
partir de dibujos y logotipos propuestos para dotar al taller de una identidad gréfica de cara al
mercado.

Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales,
ajustandose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestion ambiental
para garantizar el dptimo almacenaje y la produccién.

CR2.1 Los espacios se definen e identifican teniendo en cuenta la normativa sobre riesgos
laborales para adecuarlo a las necesidades de produccién y a las condiciones de almacenaje de
materias primas y productos elaborados.

CR2.2 Los puestos de trabajo se identifican teniendo en cuenta las funciones y procesos a
realizar en el taller para su posterior integraciéon en el proceso productivo, atendiendo a lo
establecido en la normativa laboral.

CR2.3 La dotaciéon de herramientas y maquinaria se define teniendo en cuenta las necesidades
de produccién para garantizar los procesos productivos del taller artesano y las previsiones
establecidas.

CR2.4 La distribucién de la maquinaria en el taller se realiza teniendo en cuenta la normativa
sobre riesgos laborales para garantizar en todo momento la seguridad de los trabajadores.
CR2.5 Las condiciones de seguridad de la maquinaria se verifican teniendo en cuenta la
normativa sobre riesgos laborales y gestién ambiental y los manuales de usuario para garantizar
la seguridad de los operarios.

Realizar el plan de obligaciones laborales y fiscales y posibles subvenciones,
identificando la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las convocatorias de
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subvenciones destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con
eficacia.

CR3.1 La documentacion se identifica teniendo en cuenta la normativa fiscal y laboral para
iniciar la actividad econdémica.

CR3.2 Las subvenciones existentes y otras bonificaciones publicas de ambito local, regional o
estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin de solicitar en tiempo y forma
ayudas destinadas a los talleres artesanos.

CR3.3 Las opciones para la contrataciéon de trabajadores se consideran teniendo en cuenta la
normativa laboral para cubrir las necesidades de la produccion.

CR3.4 El calendario de los impuestos y de las cotizaciones a la seguridad social se revisa
periédicamente para la realizacién de los pagos que permitan estar al corriente de las
obligaciones tributarias vinculadas al taller artesano.

Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los
costes para decidir su rentabilidad.

CR4.1 El consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia, se valora
teniendo en cuenta su coste para la elaboracidn del presupuesto.

CR4.2 Los costes de mano de obra se incorporan en los presupuestos para repercutirlos en el
precio final de la pieza.

CRA4.3 Los costes de presentacidn, embalaje, transporte se incorporan en los presupuestos para
repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR4.4 Los costes de los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del taller y el valor
anadido de cardcter artesanal del producto se incorporan en los presupuestos para repercutirlos
en el precio final de la pieza.

Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con
las existencias para garantizar el desarrollo de la produccion prevista.

CR5.1 La previsiéon de aprovisionamiento se realiza teniendo en cuenta las necesidades de
materias primas, los medios auxiliares, los Utiles y herramientas y el combustible para garantizar
el desarrollo de la actividad del taller.

CR5.2 Las existencias de suministros se contabilizan de forma fiel para mantener actualizado el
inventario.

CR5.3 Los proveedores se relacionan mediante una base de datos recogiendo sus
caracteristicas y otras singularidades que los identifiquen para poder realizar las érdenes de
pedido necesarias.

CR5.4 Los pedidos de suministros se preparan sefialando las caracteristicas de los materiales,
las cantidades y los plazos de entrega para evitar desabastecimientos en la actividad del taller
artesano.

Definir la estrategia de comercializacidén de la produccion del taller en funcion de
los canales de distribucion del producto artesano para garantizar su venta.

CR6.1 Las formulas de comercializacién de productos artesanos se seleccionan en base a las
caracteristicas del mercado para seleccionar las mas ventajosas.

CR6.2 El plan de presentacidn de los productos se propone teniendo en cuenta la férmula de
comercializacidon de los productos del taller artesano para lograr introducirlos en el mercado
seleccionado.
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CR6.3 El sistema de valoracion y control de la venta de los productos se elabora mediante el
seguimiento de los resultados de comercializacion para introducir medidas correctoras si las
conclusiones no se adecuan al proyecto de empresa.

Contexto profesional

Medios de produccién
Medios para la elaboracién de presupuestos y valoracidon de costes. Normativa laboral y fiscal vigente
para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad. Planos del taller e instalaciones.

Productos y resultados

Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal. Pagos de obligaciones
tributarias. Propuestas de plan de presentacion de productos. Sistema de elaboracién y control de
venta. Plan de comercializacién. Presupuesto de productos de artesania. Inventarios de suministros.
Necesidades de aprovisionamiento de suministros. Pedidos de suministros.

Informacion utilizada o generada

Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administraciéon local, regional y
estatal. Formulas de comercializacién. Fichas técnicas de materiales. Disefios de piezas de artesania.
Fichas técnicas de productos de artesania. Relacién de proveedores. Inventarios de materiales.
Necesidades de aprovisionamiento de materias primas, medios auxiliares, utiles y herramientas.
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MODULO FORMATIVO 1
PROYECTOS DE DISENO Y CONSTRUCCION ARTESANAL DE INSTRUMENTOS
MUSICALES DE CUERDA

Nivel:

3

Cédigo: MF1853_3
Asociado a la UC:  UC1853_3 - DESARROLLAR EL PROYECTO DE DISENO Y CONSTRUCCION

ARTESANAL DE INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA

Duracion (horas): 150
Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

Identificar y analizar informacién acerca de instrumentos musicales de cuerda
referida a los antecedentes histéricos, a materiales, técnicas y procesos de
construccion.

CE1.1 Describir sistemas de recopilacidn, seleccion y archivo de informacion referida a
proyectos artisticos y técnicos de construccién de instrumentos musicales de cuerda.

CE1.2 Citar las modalidades constructivas de las escuelas y tradiciones en el ambito de la
lutheria describiendo las caracteristicas, técnicas constructivas, materiales y herramientas.
CE1.3 En un supuesto practico de identificacidon de estilos de instrumentos musicales a partir de
fotografias de varios instrumentos musicales dados, identificar el estilo al que pertenece cada
modelo, describiendo sus caracteristicas artisticas, estéticas, técnicas, mecdnico-acusticas y
materiales.

CE1.4 En un supuesto practico de recopilaciéon y seleccion de informacién para el desarrollo de
un proyecto de construccidon referido a un modelo preexistente, a partir de todo tipo de
documentos sobre tendencias, estilos, revistas, estudios, planos, dibujos o fotografias, entre
otros propuestos, analizar, identificar y clasificar la informacién relacionada con el modelo a
desarrollar.

CE1.5 En un supuesto practico de recogida de informacién para el desarrollo de un proyecto de
construccion, a partir de las demandas del cliente recogidas mediante entrevistas y
cuestionarios, entre otros, reconocer las necesidades especificas de un cliente a partir de sus
explicaciones y requerimientos, y elaborar una propuesta de modelo a construir.

Determinar especificaciones formales, estéticas, técnicas, mecanico-acusticas de
un instrumento musical de cuerda en diferentes supuestos o situaciones a partir
de informacién recopilada y evaluada.

CE2.1 Describir e identificar métodos de analisis de fuentes de informacidn sobre instrumentos
musicales de cuerda.

CE2.2 Describir condicionantes estético-formales, funcionales, estructurales, materiales vy
técnicos, relaciondndolos con su influencia en la determinacidn de especificaciones de
instrumentos musicales de cuerda.

CE2.3 En un supuesto practico de determinacion de especificaciones de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un listado de condiciones:
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- Representar mediante bocetos las dimensiones y formas del instrumento musical de cuerda.

- Determinar las calidades de los materiales relacionandolos con su funcién.

- Elaborar especificaciones estructurales mediante esquemas y dibujos.

- Elaborar propuestas formales y decorativas mediante dibujos.

CE2.4 En un supuesto practico de reconocimiento de materiales (maderas) de un proyecto dado
respetando los criterios de gestién ambiental y las necesidades del destinatario:

- Identificar las maderas segln grado de secado, dureza y propiedades estéticas.

- Seleccionar los materiales acordes con su funcionalidad.

- Aplicar las prescripciones ambientales en la resolucién de los encargos.

CE2.5 Relacionar la acustica de los instrumentos musicales de cuerda con las cualidades
perceptivas de los materiales estableciendo las especificaciones acordes con su disefio.

Aplicar técnicas de representacion grafica manuales e informaticas de
instrumentos musicales de cuerda a partir de sus especificaciones formales y
simbdlico-estéticas.

CE3.1 Citar procedimientos, instrumentos y técnicas de representacion gréfica relacionados con
su aplicacion en desarrollo de proyectos de lutheria.

CE3.2 Describir las normas internacionales relacionando su uso en el dibujo y representacién de
instrumentos musicales de cuerda.

CE3.3 Describir las caracteristicas de los programas de dibujo y confeccién de planos
relacionandolos con su aplicacién en la lutheria.

CE3.4 En un supuesto practico de realizacién de representaciones grdficas, a partir de
documentacion dada sobre las especificaciones formales y simbdlico-estéticas del instrumento
musical de cuerda.

- Establecer los procedimientos, técnicas e instrumentos manuales o digitales a utilizar para la
representacion.

- Realizar bocetos representando las caracteristicas formales y simbdlico-estéticas del
instrumento musical de cuerda.

- Realizar planos a escala 1:1 de las formas y dimensiones de los elementos del instrumento
musical de cuerda.

- Representar graficamente las soluciones constructivas del instrumento musical de cuerda y
piezas utilizando medios informaticos.

Confeccionar planes de elaboracién de instrumentos musicales de cuerda a partir
de la documentacidn que incluya sus caracteristicas, materiales, técnicas y
condiciones econdmicas.

CE4.1 Describir los tipos de documentacion de un proyecto relacionando la informacién gréfica
y la escrita.

CE4.2 En un supuesto practico de ordenacion de las secuencias de trabajo a partir de un
proyecto dado:

- Realizar la disposicién de las fases de ensamblaje atendiendo las fases del ensamblaje
optimizando tiempos y recursos.

- Aplicar criterios de optimizacion en el desarrollo de los proyectos.

- Seleccionar los utiles de realizacion acordes con las caracteristicas de la documentacién
establecida.

- Especificar la relacion de materiales determinando su calidad.

- Redactar el plan de elaboracién incorporando las decisiones anteriores.
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CEA4.3 Describir los factores econdmicos del coste de un instrumento musical de cuerda,
distinguiendo entre materiales y mano de obra.

CE4.4 En un supuesto practico de confeccion de planes de elaboracién de instrumentos
musicales de cuerda, teniendo en cuenta las normas sobre prevencidn de riesgos laborales y
ambientales, economia de medios, esfuerzo y tiempo, y a partir de un proyecto dado, realizar
las siguientes actividades:

- Definir las especificaciones de materiales calculando su volumen.

- Organizar temporalmente y funcionalmente las fases de produccion.

- Establecer plazos y tiempos de ejecucion.

- Calcular costes de materiales y mano de obra.

- Redactar el plan de elaboracién.

C5: Organizar documentacion de proyectos a partir de documentos graficos vy
escritos elaborados de proyectos de instrumentos musicales de cuerda.
CE5.1 Describir la estructura y organizacion formal de un proyecto de instrumento musical de
cuerda, relacionandolos con su utilidad, la presentacion al cliente y el proceso de realizacion.
CE5.2 Enumerar los documentos graficos y escritos a incluir en la documentaciéon de un
proyecto de un instrumento musical de cuerda justificando su incorporacién.
CE5.3 En un supuesto practico de organizacién de documentacion, elaborar un documento con
las condiciones econdmicas a partir de la prevision de consumos de materiales, medios
auxiliares y mano de obra.
CE5.4 En un supuesto practico de organizacidon de documentacion, a partir de la misma, realizar
las siguientes actividades:
- Organizar la estructura del documento en capitulos.
- Seleccionar los documentos graficos a incluir con criterios comunicativos.
- Seleccionar la informacion técnica y econdmica de utilidad.
- Incorporar el conjunto de con criterios de coherencia grafica y unidad formal.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C1 respecto a CE1.3, CE1.4 y CE1.5; C2 respecto a CE2.3 y CE2.4; C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a
CE4.2 y CE4.4; C5 respecto a CE5.3 y CES5.4.

Otras Capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informaciéon complementaria para utilizarlo en
su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior al alcanzado
previamente.

Demostrar flexibilidad para entender los cambios.

Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Tratar al cliente con cortesia, respeto y discrecion.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Promover la igualdad de trato y oportunidades entre mujeres y hombres, evitando discriminaciones,
directas o indirectas, por razéon de sexo.

Contenidos
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1 Informaciény antecedentes para proyectos de instrumentos musicales de cuerda
Evolucidn histdrica de los instrumentos musicales: estilos, entre otros.
Definicidn de las caracteristicas estructurales del instrumento.
La tipologia de los instrumentos musicales.
Seleccion de informacion.
Cualidades de los instrumentos musicales: la forma, los usos estéticos; funciones basicas y
accesorias, y exigencias acusticas.

2 Estructura de proyectos de construccion de instrumentos musicales
Definicion de los requerimientos iniciales, control de la informacion. Planificacién y seguimiento de
procesos de proyectacion: metodologia y descripcion.
Los proyectos de construccidn de instrumentos musicales en la actualidad: tendencias y estilos.
El proceso de proyectacion: intuicién y método.
Unidad y coherencia formal e informativa en presentacion de proyectos.

3 Elementos estructurales de un instrumento musical
Estudio de las caracteristicas estructurales de un instrumento musical: registro de componentes en
funcién de las partes del instrumento musical, materiales convencionales e innovadores,
clasificacidn de especificaciones.
Procedimiento de preparacion de Uutiles: tipos de materiales en funcidon del disefio a realizar,
seleccién del itinerario a desarrollar, mantenimiento de herramientas.
Técnicas de analisis de especificaciones: los rasgos formales constituyentes de una tipologia
relacionada con modelos precedentes, equiparacion de unas propiedades o rasgos con la
documentacion precedente.

4 Elementos sonoros de un instrumento musical
Acustica y sonido: timbre, tono, color, tesitura.
Estudio de las caracteristicas sonoras de un instrumento musical.
Técnicas de analisis de especificaciones: relacién entre los elementos, materiales y piezas y las
caracteristicas acusticas de instrumentos musicales de cuerda.

5 Técnicas de representacion grafica para disefo de instrumentos musicales
Seleccién de sistemas de representacion en la determinaciéon formas y estructuras: dibujo vy
recursos grafico-plasticos de descripcidn, reflexién en torno a una idea, valoracidn y eleccién del
tratamiento a emplear.
Uso de equipamientos informaticos en el tratamiento de graficos: programas de soporte, bases de
datos en internet.
Recopilacion de datos acerca de sistemas de representacion: valores funcionales, comunicativos y
estéticos; influencia del disefio en el desarrollo y evolucién de los referentes musicales e
instrumentos musicales.

6 Organizacion, calidad y seguridad en la elaboracién instrumentos musicales
Sistemas de documentacién y analisis: control de materiales, procesos de produccion; elementos
estructurales y decorativos.
Secuencia y ordenacién de las fases de produccion: division de procesos en etapas, integracion de
materiales, tecnologia y precio, informes de prestaciones de materiales tradicionales (maderas) e
innovadores (fibra de carbono); reconocimiento de los procedimientos en la disposicion de las fases
del proyecto.
Sistemas y procedimientos de verificacion de calidad en entorno artesanal.
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Medidas de atencidn a la seguridad en el trabajo: economia de medios, sistemas de respeto a
especificos condicionantes ergondmicos, seleccion de procesos sintesis de factores
esfuerzo/tiempo/resultado.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los talleres e instalaciones dardn respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa
aplicable del sector productivo, prevencién de riesgos laborales, accesibilidad universal y proteccion
medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 3 m? por alumno o alumna.

- Instalacion de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con el desarrollo de proyectos de disefio y
construccion artesanal de instrumentos musicales de cuerda, que se acreditara mediante una de las dos
formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 2 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacidn Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con

este mddulo formativo.
2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones

competentes.
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MODULO FORMATIVO 2
MADERAS PARA CONSTRUCCION DE INSTRUMENTOS MUSICALES ARTESANOS

Nivel:

3

Cédigo: MF1854_3
Asociado a la UC:  UC1854_3 - SELECCIONAR Y ALMACENAR MADERAS PARA LA CONSTRUCCION DE

INSTRUMENTOS MUSICALES ARTESANOS

Duracion (horas): 60
Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

Aplicar criterios de seleccién en la adquisicién de maderas, en bruto o a medida,
para instrumentos musicales artesanos, en funcion de las piezas en las que va a
ser transformada.

CE1.1 Describir los defectos mas habituales (rajas, revirados, nudos, entre otros) que presentan
las maderas en bruto o a medida relacionandolos con las caracteristicas de calidad de los
instrumentos artesanos.

CE1.2 Describir los procedimientos de verificacion de las maderas en bruto o a medida
relacionando los factores que originan los defectos.

CE1.3 Describir los factores que se consideran en la valoracion de la calidad visual y mecénica
de las maderas en bruto o a medida relacionandolos con las caracteristicas finales del
instrumento musical.

CE1.4 Describir la normativa CITES (Convention International Trade in Endangered Species)
relacionandola con las normativas de proteccidon ambiental.

CE1.5 En un supuesto practico de aplicacién de criterios de seleccién, a partir de unas
especificaciones de proyecto y unas muestras dadas:

- Decidir el tipo de madera a utilizar en funcidn de sus caracteristicas fisicas y estéticas.

- Identificar las maderas dadas a partir de sus caracteristicas fisicas.

- Establecer los pardmetros a verificar en las muestras determinando el procedimiento a utilizar.
- Verificar su calidad mediante procedimientos visuales y tactiles.

- Seleccionar las maderas a utilizar de entre las dadas.

Aplicar técnicas de clasificacion de maderas, en bruto o a medida, para
instrumentos musicales artesanos, mediante el uso de criterios de identificacion
de las mismas.

CE2.1 Describir las denominaciones comerciales estandarizadas relacionandolas con su
utilizacidn en la construccién de instrumentos musicales.

CE2.2 Describir factores que afectan a las cualidades estéticas y mecanicas relacionandolas con
su utilizacién en la construccion de instrumentos musicales.

CE2.3 Describir los criterios de identificaciéon y procedimientos de clasificacién de maderas
relacionandolas con su utilizacién en el mantenimiento y gestion del almacén.

CE2.4 En un supuesto practico de aplicacidn de criterios y técnicas de clasificacion, a partir de
unas especificaciones de proyecto y unas muestras dadas:
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- ldentificar los tipos correspondientes a las maderas dadas mediante su denominacién
comercial.

- Establecer su clasificacidn por cualidades y tamafios.

- Identificar las piezas que pueden obtenerse de ellas en funcién de sus caracteristicas.

- Realizar la clasificacidn por categorias comerciales.

C3: Aplicar criterios de almacenaje de maderas, en bruto o a medida, para
instrumentos musicales artesanos teniendo en cuenta accesibilidad, localizacion

y mantenimiento de almacenes, con criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir procedimientos de almacenaje relacionandolos con las caracteristicas de
calidad de las maderas utilizadas en la construccidn de instrumentos musicales.

CE3.2 Describir técnicas de proteccion de maderas almacenadas relacionandolas con las
caracteristicas de calidad de las maderas utilizadas en la construcciéon de instrumentos
musicales.

CE3.3 Describir los criterios de organizacion de almacenes de madera, relacionandolos con el
mantenimiento de las calidades de maderas utilizadas en la construcciéon de instrumentos
musicales.

CE3.4 En un supuesto practico de aplicacion de criterios y procedimientos de almacenaje, a
partir de una descripcidén y unas muestras dadas, aplicando la normativa sobre prevencién de
riesgos laborales y ambientales:

- Definir los criterios de organizacidn y almacenaje en funciéon de la informaciéon dada.

- Realizar el encastillado de las muestras garantizando la estabilidad de la madera.

- Realizar el sellado de las testas garantizando la estabilidad de la madera.

- Realizar todo el proceso respetando las medidas de seguridad laboral y ambiental.

C4:  Aplicar técnicas y procedimientos de inventariado de maderas y materiales para
instrumentos musicales artesanos mediante el uso de criterios de identificaciéon

de las mismas y herramientas de elaboraciéon y mantenimiento.

CEA4.1 Establecer criterios para la identificacién de maderas relacionandolas con su utilizacion
para la construccién de instrumentos musicales.

CE4.2 Caracterizar herramientas y técnicas informaticas y manuales utilizadas en la elaboracion
de inventarios.

CE4.3 En un supuesto practico de aplicacion de criterios y técnicas de clasificacion, a partir de
unas especificaciones de proyecto y unas muestras dadas:

- ldentificar los tipos correspondientes a las maderas dadas mediante su denominacién
comercial.

- Seleccionar y aplicar criterios de clasificacién.

- Elaborar un inventario de las muestras dadas utilizando dichos criterios.

- Utilizar herramientas informaticas previendo las operaciones para su gestidon y mantenimiento
actualizado.

- Identificar las piezas que pueden obtenerse de ellas en funcién de sus caracteristicas.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo
Cl respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.3.

Otras Capacidades:
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Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Proponer alternativas con el objeto de mejorar resultados.

Demostrar cierto grado de autonomia en la resolucidn de contingencias relacionadas con su actividad.
Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion utilizando los
conocimientos adquiridos.

Promover la igualdad de trato y oportunidades entre mujeres y hombres, evitando discriminaciones,
directas o indirectas, por razén de sexo.

Contenidos

1 Tipos de madera en la construccidon de instrumentos musicales
Tipos comerciales.
Caracteristicas mecdnicas.
Tipos de vetas.
Tipos de cortes.
Presentaciones comerciales.
Estdndares de calidad.
Normativa de proteccién ambiental referida a maderas: origen, especies protegidas, certificaciones
CITES (Convention International Trade in Endangered Species).

2 Sistemas de inventarios y almacenaje de maderas para la construccion de

instrumentos musicales

Criterios de clasificacidn e inventariado.

Condiciones de almacenaje: ventilacidn, temperatura, humedad y acondicionamiento.
Técnicas de proteccion de maderas.

Herramientas informaticas aplicadas a inventarios de maderas.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los talleres e instalaciones dardn respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa
aplicable del sector productivo, prevencion de riesgos laborales, accesibilidad universal y proteccidn
medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 3 m? por alumno o alumna.

- Instalacion de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la seleccidon y almacenamiento de
maderas para la construccion de instrumentos musicales artesanos, que se acreditard mediante una de
las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 2 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 3
Elaboracion artesanal de piezas y elementos de guitarras, bandurrias y/o latudes

espanoles
Nivel: 3
Cédigo: MF1855_3

Asociado a la UC:  UC1855 3 - Elaborar de forma artesanal los elementos y piezas de guitarras,

bandurrias y/o laudes esparioles

Duracion (horas): 240
Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

Aplicar procedimientos de preparacién y seleccion de herramientas, Uutiles,
maderas y adhesivos en funciéon de su uso en la construcciéon de piezas de
guitarras, bandurrias y/o laudes espanoles, con criterios de calidad y seguridad.
CE1.1 Describir los tipos de herramientas utilizados en cada proceso de la construccion
artesanal de las partes de guitarras, bandurrias y laudes espafioles en funcidon de sus usos y
aplicaciones.

CE1.2 Describir los procedimientos de preparacion, almacenamiento, mantenimiento y
normativa de utiles, herramientas y maquinas utilizadas en la construccién artesanal de las
partes de guitarras, bandurrias y laldes espafioles en funcidén de sus tipos y usos.

CE1.3 En un supuesto practico de seleccion y preparacién de herramientas y Utiles a partir de
un proyecto dado:

- Seleccionar herramientas y utillaje en funcién de los procesos de corte, vaciado, serrado o
cepillado entre otros.

- Verificar su estado y condiciones de uso mediante comprobacion visual y funcional.

- Realizar las operaciones de acondicionamiento de las mismas en condiciones de seguridad.
CE1.4 Describir las denominaciones comerciales y calidades de las maderas utilizadas en la
construccion de guitarras, bandurrias y laudes espafioles artesanos, en funcidn de sus
caracteristicas estructurales, estéticas y sonoras.

CE1.5 En un supuesto practico de seleccién de maderas para la realizacion de un modelo de
guitarra, bandurria o ladd artesanal propuesto, a partir de unas tablas en bruto dadas:

- Diferenciarlas por su denominacién comercial.

- Seleccionarlas por sus distintos usos en la construccién de las partes del instrumento artesanal.

Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracién artesanal de tapas de guitarras,
bandurrias y/o laudes espainoles a partir de proyectos con criterios de calidad y

seguridad.

CE2.1 Describir el proceso de preparacién de las piezas de madera para su uniéon, encolado y
sujecion en funcién de criterios estéticos y estructurales para la elaboracién de la tapa.

CE2.2 En un supuesto practico de elaboracion de tapas, a partir de dos tablas en bruto y un
proyecto de guitarra, bandurria o ladd dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y
ambiental:

- Describir el proceso de encolado de tapa.
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- Preparar las tapas para su encolado en funcion de las caracteristicas de veta de las tablas.

- Realizar el encolado en condiciones de calidad.

- Realizar el recortado de la tapa a partir de la forma definida en el proyecto.

- Realizar el vaciado de la boquilla, insertarla y encolarla, seguin proyecto.

- Realizar el calibrado y acuchillado de una tapa dada segun las especificaciones del proyecto.
CE2.3 Describir diferentes sistemas de barraje, varetaje y refuerzos de tapa explicando las
diferencias.

CE2.4 En un supuesto practico de realizacién del barraje y varetaje de una tapa, a partir de las
técnicas y procedimientos establecidos en un proyecto de guitarra, bandurria o laud dado,
aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Preparar las barras, varetas y refuerzos.

- Encolar y tallar barras, varetas y refuerzos.

Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracion artesanal de fondos y aros de
guitarras, bandurrias y/o laudes espafioles a partir de proyectos, con criterios de
calidad y seguridad laboral y ambiental.

CE3.1 Describir argumentadamente la elaboracién de fondo y aros.

CE3.2 En un supuesto practico de elaboracién de aros, a partir de piezas en bruto y de los
procedimientos establecidos en un proyecto de guitarras, bandurrias o laudes espafioles dado,
aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Realizar su preparacion en funcién de las dimensiones definidas en el proyecto.

- Realizar su puesta a grueso y acuchillado.

- Realizar su domado.

- Realizar el ajuste de su longitud.

CE3.3 En un supuesto practico de elaboracion de un fondo a partir de un proyecto guitarras,
bandurrias o laldes espafioles dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Preparar las piezas del fondo perfilando los cantos, teniendo en cuenta su alineacién y el
angulo de contacto.

- Realizar su puesta a grueso y acuchillado.

- Elaborar el refuerzo de junta, encolandolo y repasandolo.

- Elaborar las barras, encolandolas al fondo y tallandolas, segin las especificaciones del
proyecto.

Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracion artesanal de mangos de
guitarras, bandurrias y/o laudes espafioles, a partir de proyectos, con criterios de
calidad y seguridad laboral y ambiental.

CEA4.1 Describir el proceso de elaboracion de un mango de guitarra, bandurria o laudes
espanoles argumentandolo.

CE4.2 En un supuesto practico de elaboraciéon del mango a partir de piezas en bruto y de las
especificaciones establecidas en un proyecto de guitarra, bandurria o laud espafiol dado,
aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Realizar el despiece, ajuste y encolado del mango-cabeza segun las especificaciones
establecidas en el proyecto.

- Ajustar y encolar el forro de cabeza o sobrecabeza.

- Trazar y recortar el mango y la cabeza o pala.

- Vaciar los canales y realizar taladros del clavijero.

- Realizar todas las operaciones con criterios de seguridad.
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CE4.3 En un supuesto practico de elaboracion del mango a partir de pieza a medida y de un
proyecto de guitarra, bandurria o lalid dado, realizar las siguientes operaciones:

- Realizar el encolado del zoque.

- Realizar los cortes del zoque para la insercidn de los aros.

Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracion artesanal de diapasén de
guitarras, bandurrias y/o latides espanoles a partir de proyectos, con criterios de

calidad y seguridad laboral y ambiental.

CE5.1 Describir las técnicas y procedimientos de elaboracion del diapasén de guitarra,
bandurria o laud espafiol relacionandolos con los utiles, herramientas y procesos.

CE5.2 En un supuesto practico de elaboracion de un diapasén a partir de maderas
seleccionadas segln el proyecto guitarra, bandurria o lald espafiol dado, aplicando las medidas
de seguridad laboral y ambiental:

- Cortar, cepillar, calibrar la madera seleccionada segun el espesor indicado en el proyecto.

- Trazar con plantilla teniendo en cuenta la alineacion de las vetas.

- Recortar y perfilar un diapasdn ajustandolo a la boca del instrumento.

- Mantener la zona de trabajo y herramientas en condiciones de uso y conservacion.

- Realizar todas las operaciones con criterios de seguridad.

CE5.3 Identificar los riegos laborales relacionados con el proceso de elaboracidn de un diapasoén
y los medios de proteccion para prevenirlos.

Aplicar técnicas y procesos de elaboracidon artesanal de piezas interiores de
guitarras, bandurrias y/o laudes espanoles, a partir de proyectos, con criterios de

calidad y seguridad laboral y ambiental.

CE6.1 Describir los distintos refuerzos interiores de una guitarra, bandurria o laud
relacionandolos con sus funciones y maderas usuales.

CE6.2 Describir un sistema de elaboracion para cada tipo de refuerzos interiores
argumentandolo.

CE6.3 En un supuesto practico de elaboracion de piezas interiores, a partir de un proyecto de
guitarra, bandurria o lald dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Obtener los zoquetillos o peones a partir de la preparacidn de listones de seccidn triangular.

- Obtener los refuerzos de los aros mediante la preparacién de listones de seccién rectangular.

- Obtener el taco de culata.

- Realizar las horquetas y refuerzos transversales.

- Realizar todas las operaciones con criterios de seguridad.

Aplicar técnicas y procesos de elaboracidn artesanal de piezas ornamentales de
guitarras, bandurrias y/o laudes espanoles, a partir de proyectos, con criterios de

calidad y seguridad laboral y ambiental.

CE7.1 Describir el proceso de elaboracion de una boquilla relacionandolo con las técnicas,
procedimientos y herramientas empleadas.

CE7.2 Describir el proceso de elaboracion de cenefas, tira de culata y placa del puente o tapilla
relacionandolo con las técnicas, procedimientos y herramientas empleadas.

CE7.3 En un supuesto practico de elaboracidn de piezas ornamentales, a partir de un proyecto
dado:

- Elaborar las cenefas de los bordes de la caja acustica de una guitarra, bandurria o ladd segun la
técnica establecida en el proyecto.
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- Elaborar la boquilla segun la técnica establecida en el proyecto.

- Elaborar la placa del puente o tapilla con el material especificado en el proyecto.
- Elaborar la tira de la culata.

- Realizar las operaciones con criterios de calidad y seguridad.

C8: Aplicar técnicas y procesos de elaboracion artesanal de puentes de guitarras,
bandurrias y/o laudes espafioles, a partir de proyectos, con criterios de calidad y
seguridad laboral y ambiental.

CE8.1 Describir la elaboracién de un puente de una guitarra, bandurria o laud, identificando las
técnicas, procesos y herramientas.

CE8.2 En un supuesto practico de aplicacion de técnicas de elaboracidén de un puente, segiin un
proyecto de guitarra, bandurria o laud dado y a partir de una pieza de madera seleccionada,
obtener el bloque del puente realizando los cortes de grueso, ancho y longitud.

CE8.3 En un supuesto practico de elaboraciéon de un puente, a partir de un bloque de madera
dimensionado y un proyecto de guitarra, bandurria o laud dado, aplicando las medidas de
seguridad laboral y ambiental:

- Realizar la ranura de la cejuela mediante corte longitudinal.

- Alojar la tapilla o placa del puente realizando la caja en la superficie del puente.

- Vaciar el canal de salida de cuerdas mediante el sistema establecido en el proyecto.

- Vaciar las palillas o extremo del puente segln las medidas especificadas en el proyecto.

- Realizar los taladros para las cuerdas.

- Realizar el acuchillado y lijado final.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C1 respecto a CE1.3 y CE1.5; C2 respecto a CE2.2 y CE2.4; C3 respecto a CE3.2 y CE3.3; C4 respecto a
CE4.2 y CEA4.3; C5 respecto a CE5.2; C6 respecto a CE6.3; C7 respecto a CE7.3; C8 respecto a CE8.2 y
CE8.3.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Demostrar un buen hacer profesional.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Respetar los procedimientos y normas de la empresa.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacion complementaria para utilizarlos en
su trabajo.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacidn artesana y sus procesos.

Demostrar responsabilidad ante los éxitos y ante los fracasos y errores.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa artesana.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa artesana.

Promover la igualdad de trato y oportunidades entre mujeres y hombres, evitando discriminaciones,
directas o indirectas, por razén de sexo.

Contenidos
1 Configuracion de guitarras, bandurrias y laudes espanoles
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Caja acustica: aros, fondo, zoque, taco de culata, barras de fondo, refuerzos de fondo y aros.
Tapa armdnica: tapa, barras, varetas, refuerzos de tapa, puente y boquilla.
Mastil: mango, cabeza, forro de cabeza, tacén, diapason, clavijas y clavijeros.

2 Procedimientos y procesos de seleccion y preparacion de maderas, utiles vy
materiales en la elaboracion de piezas de guitarras, bandurrias y laudes espanoles

artesanos

Tipos de maderas y otros materiales usuales en funcién de piezas de las guitarras, bandurrias y
laludes espaiioles.

Criterios de seleccién de las maderas por sus cualidades y la funcién que deben cumplir.
Procedimientos de preparacion: herramientas de corte y maquinaria para la elaboracién de piezas
para la construccidn de guitarras, bandurrias y laudes artesanas, operaciones de afilado y asentado
de filo, mantenimiento de herramientas y maquinaria.

Utiles: plantillas, soleras, instrumentos de medida, utillaje de presién y sujecion.

Materiales adhesivos.

Medidas de seguridad relacionadas con la preparacién de maderas y otros materiales para la
elaboracion artesanal de las diferentes piezas de la guitarra, bandurria y ladd espafiol, normativa
sobre prevencion de riesgos laborales y ambientales.

3 Sistemas de barraje y varetaje en guitarras, bandurrias y laudes espanoles artesanos
Sistemas de barraje y varetaje tradicionales de tapas armodnicas.
Sistemas de barraje y varetaje actuales de tapas armdnicas.

4 Procedimientos de elaboracién de mastiles de guitarras, bandurrias y laudes

espanoles

Operaciones, herramientas y procesos de realizacién de mangos.

Operaciones, herramientas y procesos de realizacién de diapasones.

Sistemas de determinacion de la ubicacion de los trastes: calculo matematico, geométrico, entre
otros.

Medidas de seguridad laboral y ambiental relacionadas con la elaboracién del mastil: normativa
sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales.

5 Técnicas de elaboracion de piezas ornamentales de guitarras, bandurrias y laudes
Técnicas de elaboracién de boquillas o rosetas (mosaico, taraceas, marqueteria, fileteado):
operaciones, herramientas y procesos.

Técnicas de elaboracion de filetes y cenefas, tapillas de puente, tiras de culata: operaciones,
herramientas y procesos.

Medidas de seguridad laboral y ambiental relacionadas con la preparacion de las distintas piezas
exteriores y ornamentales: normativa sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales.

6 Técnicas de elaboracion de tapas, fondos y aros de guitarras, bandurrias y laudes
Técnicas de elaboracion de tapas: operaciones, herramientas y procesos de realizacion.
Técnicas de elaboracion de fondos: operaciones, herramientas y procesos de realizacion.
Técnicas de elaboracion de aros: operaciones, herramientas y procesos de realizacién.
Medidas de seguridad laboral y ambiental relacionadas con la preparacion de las distintas piezas
exteriores y ornamentales: normativa sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales.

7 Procedimientos de elaboracién del puente de guitarras, bandurrias y laudes
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Operaciones, herramientas y procesos de ranurado de puentes.

Operaciones, herramientas y procesos de insercion de tapilla de puentes.

Operaciones, herramientas y procesos de vaciado del canal de salida en los puentes.

Operaciones, herramientas y procesos de vaciado de las palillas o extremos del puente.
Operaciones, herramientas y procesos de taladrado de puentes.

Medidas de seguridad laboral y ambiental relacionadas con la elaboracién del puente: normativa
sobre prevencion de riesgos laborales y ambientales.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa
aplicable del sector productivo, prevenciéon de riesgos laborales, accesibilidad universal y proteccion
medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 5 m? por alumno o alumna.

- Instalacion de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la elaboracidn de forma artesanal de los
elementos y piezas de guitarras, bandurrias y/o latdes espafioles, que se acreditara mediante una de las
dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 2 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacidn Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este moédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 4
Ensamblaje y montaje artesanal de elementos y piezas de guitarras, bandurrias y
laudes espafioles

Nivel: 3

Cddigo: MF1856_3

Asociado a la UC:  UC1856_3 - Ensamblar y montar de forma artesanal los elementos y piezas de
guitarras, bandurrias y laudes espafioles

Duracion (horas): 270

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Aplicar técnicas y procedimientos artesanales de montaje de ensamblaje de tapa
y mango de guitarras, bandurrias y laudes espafoles segun la técnica tradicional
espanola y a partir de proyectos, con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir la técnica de montaje tradicional espafiola de tapa y mango vy las diferencias
respecto a otras técnicas de montaje argumentadamente.

CE1.2 En un supuesto practico de ensamblaje de tapa y mango a partir de un proyecto dado,
aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Realizar el ajuste de longitud de la tapa.

- Realizar el rebaje del mango para el enrasamiento de la tapa.

- Realizar el ajuste y encolado de la tapa al mango.

CE1.3 En un supuesto practico de ajuste y recorte de longitud de barras a partir de un proyecto
dado, realizar con criterios de calidad y seguridad las siguientes actividades:

- Trazar la longitud de las barras con el molde.

- Recortar las barras.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos artesanales de montaje a la espaiiola, de caja
acustica de guitarras, bandurrias y laudes espafioles a partir de proyectos de
construccion, con criterios de seguridad y calidad.

CE2.1 Describir un procedimiento de montaje de la caja acustica de una guitarra, bandurria o
laud argumentandolo.

CE2.2 En un supuesto practico de montaje de la caja acustica a partir de un proyecto dado,
aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Realizar el ajuste y encolado de los aros al zoque.

- Realizar el ajuste y encolado del taco de culata.

- Realizar el empeonado, del instrumento.

- Realizar el ajuste y encolado del refuerzo de aros y de las horquetas.

CE2.3 En un supuesto practico de montaje de la caja acustica de una guitarra, bandurria o laud
a partir de un proyecto dado, realizar las siguientes actividades:

- Realizar el ajuste asiento del fondo sobre los aros, zoque y taco de culata.

- Realizar el ajuste de barras de fondo al refuerzo de aros.

- Realizar el encolado del fondo teniendo en cuenta el angulo mango-tapa definido en el
proyecto.
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Aplicar técnicas y procedimientos artesanales de fileteado y montaje de cenefas
o filetes y tiras de culata en guitarras, bandurrias y laides espafioles, a partir de
proyectos de construccion, con criterios de seguridad y calidad.

CE3.1 Describir los procedimientos y técnicas de montaje de cenefas, identificando materiales y
criterios de calidad y defectos mas comunes.

CE3.2 En un supuesto practico de montaje y ajuste artesanal de cenefas y tiras de culata de una
guitarra, bandurria o laud a partir de piezas elaboradas y de acuerdo con un proyecto dado,
realizar las siguientes actividades:

- Eliminar el exceso de madera de la tapa y el fondo.

- Realizar el vaciado los bordes de la caja y tira de culata respetando las especificaciones de
proyecto.

- Realizar el vaciado de culata.

- Realizar la prolongacién de los rebajes bajo el diapasdn en la tapa y en el tacén en el fondo.
CE3.3 En un supuesto practico de montaje y ajuste artesanal de cenefas y tiras de culata de una
guitarra, bandurria o ladd, a partir de piezas elaboradas y de acuerdo con un proyecto dado,
realizar las siguientes actividades:

- Realizar el ajuste y encolado de las cenefas y/o filetes.

- Realizar el montaje y encolado de la tira de culata.

- Realizar el repaso y enrasado de las cenefas y/o filetes.

- Realizar el repaso y enrasado de la tira de culata.

Aplicar técnicas y procedimientos artesanales de montaje del diapasén de
guitarras, bandurrias y laudes espanoles, a partir de proyectos de construccion,
con criterios de seguridad y calidad.

CEA4.1 Describir diferentes sistemas de calculo de reglas de entrastado.

CE4.2 En un supuesto practico de montaje de diapasén a partir de un proyecto dado, realizar
las siguientes actividades:

- Realizar el ajuste diapasdn-tapa.

- Realizar el ajuste del diapasén a la boca.

- Encolar el diapasén al mango.

CE4.3 En un supuesto practico de montaje de diapasén a partir de un proyecto dado, realizar
con criterios de calidad y seguridad las siguientes actividades:

- Rectificar el diapasdn ajustandose a la altura de cuerdas especificada en el proyecto.

- Realizar el trazado de los trastes.

- Realizar el ranurado de los trastes.

- Realizar el clavado de trastes.

- Realizar el repaso de trastes en el canto del diapason.

- Realizar el rectificado del plano superior de los trastes.

- Redondear los lomos de trastes.

- Realizar el redondeado del mastil.

Aplicar procedimientos de acabado artesanal de guitarras, bandurrias y laudes
espafioles mediante técnicas de acuchillado y lijado, a partir de proyectos de
construccion con criterios de seguridad y calidad.

CE5.1 Describir los procedimientos y técnicas artesanales de acabados de guitarras, bandurrias
y/o laudes identificando herramientas, abrasivos y utiles.
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CE5.2 En un supuesto practico de acabado artesanal, de guitarras, bandurrias y/o latdes, a
partir de un proyecto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Acuchillar las superficies del instrumento eliminando los defectos en su caso.

- Seleccionar el abrasivo a utilizar y lijar el instrumento teniendo en cuenta el tipo de madera y
momento del proceso.

CE5.3 En un supuesto practico de acabado una guitarra, bandurria o laud, a partir de un
proyecto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Redondear los cantos vivos.

- Verificar el resultado mediante control visual.

Aplicar técnicas y procedimientos artesanales de colocacidon de puentes de
guitarras, bandurrias y laudes espanoles, a partir de proyectos de construccion,

con criterios de seguridad y calidad.

CE6.1 Describir los procedimientos y técnicas de colocacién de puentes argumentandolos.
CE6.2 En un supuesto practico de montaje artesanal del puente de una guitarra, bandurria o
laud, a partir de piezas elaboradas y de acuerdo con un proyecto dado, realizar las siguientes
actividades:

- Determinar la posicion transversal del puente siguiendo las especificaciones del proyecto.

- Determinar la posiciéon longitudinal del puente siguiendo las especificaciones del proyecto.
CE6.3 En un supuesto practico de montaje del puente de una guitarra, bandurria o laud, a partir
de piezas elaboradas y de acuerdo con un proyecto dado, aplicando las medidas de seguridad
laboral y ambiental:

- Realizar la preparacién de las superficies de encolado.

- Realizar el encolado del puente.

Aplicar técnicas y procedimientos artesanales de montaje de clavijero o clavijas,
cejillas y cuerdas y de prueba de sonido de guitarras, bandurrias y laudes
espafioles a partir de proyectos de construccién con criterios de seguridad y
calidad.

CE7.1 Describir los procedimientos y técnicas de montaje de clavijeros o clavijas, cejillas y
cuerdas.

CE7.2 En un supuesto practico de montaje del clavijero de una guitarra, bandurria o ladd, de
acuerdo con un proyecto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Verificar y repasar los taladros y colocar los clavijeros.

- Ajustar las clavijas rectificdndolas con el sacapuntas y ajustar los taladros cdnicos con el
escariador.

CE7.3 En un supuesto practico de ajuste y montaje de cejillas de una guitarra, bandurria o laud,
de acuerdo con un proyecto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Realizar el ajuste del canal y anchura de las cejillas.

- Realizar las ranuras de la ceja superior.

CE7.4 En un supuesto practico de montaje cuerdas de una guitarra, bandurria o laud, de
acuerdo con un proyecto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Realizar el encordado verificando la altura de las cuerdas y corrigiéndolas en su caso.

- Verificar la ausencia de ceceos y realizar las correcciones de los defectos detectados en su
caso.
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C8: Aplicar técnicas y procedimientos de verificacion de guitarras, bandurrias y
laudes espafioles y control de su sonido, a partir de valoracion y correccion de

sus caracteristicas después del acabado.

CE8.1 Identificar los criterios de calidad y defectos y errores mas comunes en el proceso de
montaje y acabado de elementos y piezas de guitarras, bandurrias y laudes espafoles.

CE8.2 Explicar las cualidades sonoras (timbre, color, tesitura, entre otros) de la guitarra
artesana, relacionandolos con sus posibilidades musicales.

CES8.3 Describir los elementos criticos de la guitarra artesana relacionandolos con su aportacion
a las cualidades sonoras y musicales.

CE8.4 En un supuesto practico de aplicaciéon de técnicas y procedimientos de verificacion de
una guitarra artesana dada, realizar el proceso, corrigiendo los defectos y errores en su caso.
CE8.5 En un supuesto practico de verificacion y control de una guitarra artesana dada, realizar
el proceso, corrigiendo los defectos y errores en su caso, y realizando las siguientes actividades:
- Afinar la guitarra mediante procedimientos auditivos y mediante instrumentos de afinacion.

- Comprobar el mantenimiento de la afinacién a lo largo de todas sus octavas.

- Valorar la generacién de armdnicos y su timbre.

- Verificar la ausencia de ceceos.

- Corregir los defectos detectados en su caso.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C1 respecto a CE1.2 y CE1.3; C2 respecto a CE2.2 y CE2.3; C3 respecto a CE3.2 y CE3.3; C4 respecto a
CE4.2 y CE4.3; C5 respecto a CE5.2 y CE5.3; C6 respecto a CE6.2 y CE6.3; C7 respecto a CE7.2, CE7.3 y
CE7.4; C8 respecto a CE8.4 y CES8.5.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Demostrar un buen hacer profesional.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Respetar los procedimientos y normas de la empresa.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacion complementaria para utilizarlos en
su trabajo.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacidn artesana y sus procesos.

Demostrar responsabilidad ante los éxitos y ante los fracasos y errores.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa artesana.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa artesana.

Promover la igualdad de trato y oportunidades entre mujeres y hombres, evitando discriminaciones,
directas o indirectas, por razén de sexo.

Contenidos

1 Sistemas de montaje de guitarras, bandurrias y laudes espafioles segln el tipo de
encastre mastil / aros
Sistema a la espaiiola.
Sistema de encastre con cola de milano.
Descripcion de los utillajes y herramientas usuales en los montajes referidos.
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Técnicas y procedimientos de montaje.
Sistemas de sujecidn, Utiles de montaje y herramientas.
Medidas de seguridad relacionadas con los sistemas montaje referidos.

2 Sistemas de montaje de guitarras, bandurrias y laudes espafioles segun el tipo de

molde

Montaje al aire sobre solera.

Montaje con molde interno.

Montaje con molde externo.

Descripcion de los utillajes y herramientas usuales en los montajes referidos.
Técnicas y procedimientos de montaje.

Sistemas de sujecidn, Utiles de montaje y herramientas.

Medidas de seguridad relacionadas con los sistemas montaje referidos.

3 Sistemas de montaje de guitarras, bandurrias y laudes espafioles segun el orden de

montaje

Montaje partiendo del ensamblaje mango-tapa.

Montaje partiendo del ensamblaje mango-aros.

Montaje partiendo del ensamblaje de la caja acustica.

Descripcion de los utillajes y herramientas usuales en los montajes referidos.
Técnicas y procedimientos de montaje.

Sistemas de sujecidn, Utiles de montaje y herramientas.

Medidas de seguridad relacionadas con los sistemas montaje referidos.

4 Técnicas artesanales de fileteado de guitarras, bandurrias y laudes espafoles
Técnicas y procedimientos de vaciado mediante gramil.
Técnicas procedimientos de vaciado mediante fresadora eléctrica.
Sistemas de proteccion en el proceso de vaciado.
Criterios de uso de adhesivos en el montaje de filetes o cenefas.
Sistemas de sujecidn de fileterias o cenefas a la caja acustica.
Medidas de seguridad relacionadas con el vaciado y fileteado de guitarras, bandurrias y/o latddes.

5 Montaje del diapasdn y acabado del mastil de guitarras, bandurrias y laudes

espanoles

Técnicas y procedimientos de perfilado de diapasén.

Criterios de uso de adhesivos en el montaje de diapasones.
Herramientas de corte y repasado.

Medidas de seguridad relacionadas con el montaje y acabado del mastil.

6 Fijacidon de puente de guitarras, bandurrias y laudes espafioles
Técnicas de determinacién de posicidn transversal y longitudinal del puente.
Procedimiento de fijacidn del puente a la tapa.

Utiles de fijacién y presién.

7 Entrastado de diapasones para guitarras, bandurrias y laudes espafoles
Técnicas y procedimientos de cdlculo de trastes.
Técnicas y procedimientos de colocacién de trastes y acabados.
Técnicas y procedimientos de acabados del diapason.
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8 Acabadoy ajuste artesanal de guitarras, bandurrias y laides espanoles
Técnicas y procedimientos de repasado: acuchillado, lijado.
Criterios de seleccién de abrasivos en el acabado.
Herramientas y materiales de acabado.
Medidas de seguridad relacionadas con el lijado y repasado de guitarras, bandurrias y/o latdes.

9 Montaje de clavijero, cejillas y cuerdas de guitarras, bandurrias y laudes espaiioles
Caracteristicas del clavijero, cejillas y cuerdas.
Criterios de montaje.
Tipos de procesos y herramientas.
Técnicas de acabado del hueso de la cejuela y del puente.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa
aplicable del sector productivo, prevencion de riesgos laborales, accesibilidad universal y proteccién
medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 5 m? por alumno o alumna.

- Instalacion de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con el ensamblaje y montaje de forma
artesanal de los elementos y piezas de guitarras, bandurrias y laudes espafioles, que se acreditara
mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 2 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacidn Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este moédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 5
TINTADO Y BARNIZADO ARTESANAL DE INSTRUMENTOS MUSICALES

Nivel:

3

Cédigo: MF1857_3
Asociado a la UC:  UC1857_3 - ELABORAR Y APLICAR DE FORMA ARTESANAL TINTES Y BARNICES

PARA INSTRUMENTOS MUSICALES

Duracion (horas): 90
Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

Desarrollar procesos de fabricacién de barniz de base, segin procedimientos
tradicionales, con criterios de seguridad y calidad.

CE1.1 Identificar los factores que condicionan la pureza y calidad de las resinas explicandolos.
CE1.2 Describir los procesos de fragmentacion de las resinas atendiendo a las medidas de
seguridad e higiene en las operaciones.

CE1.3 Describir el proceso de coccion de barniz, enumerando los materiales, utiles vy
herramientas, asi como las medidas de seguridad laboral y ambiental a aplicar.

CE1.4 En un supuesto practico de fabricacién de barnices, a partir de un proyecto de
elaboracion dado, realizar los procedimientos de mezcla de resinas y disolventes en frio
cumpliendo las medidas de seguridad laboral y ambiental.

CE1.5 En un supuesto practico de coccidn de barnices, a partir de un proyecto dado, aplicando
las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Verificar las condiciones de los materiales, herramientas y Utiles a utilizar durante el proceso
de coccion.

- Preparar u utilizar durante el proceso de coccidn las condiciones y medidas de seguridad
laboral y ambiental.

- Cocer la disolucién de resina y disolvente, controlando la temperatura.

- Filtrar el barniz después de su decantacion.

- Asegurar el orden y limpieza y conservacién de los Utiles, herramientas y zona de trabajo al
finalizar el proceso.

Aplicar técnicas y procedimientos de tefiido para piezas de instrumentos
musicales, a partir de proyectos, con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 identificar los procedimientos de extraccion artesanal de tintes describiendo las materias
primas, los procesos, Utiles y herramientas.

CE2.2 Describir las técnicas tradicionales artesanas de coloracién de base de maderas
relacionandolas con la naturaleza y el grado de absorcion de la madera y relaciondndolas con los
materiales, Utiles y herramientas, asi como las medidas de seguridad laboral y ambiental.

CE2.3 Describir los sistemas de coloracion de base mediante procesos quimicos de oxidacién.
CE2.4 En un supuesto practico de aplicacién de procesos de teinido de base al agua, a partir de
piezas de madera y un proyecto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Identificar y aplicar durante todo el proceso las medidas de seguridad laboral y ambiental.
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- Determinar el proceso de coloracidon que se va a emplear en cada madera, identificando las
caracteristicas de cada pieza.

- Humedecer las maderas de manera homogénea.

- Aplicar los diferentes procesos artesanos de tefiido de base, segln lo determinado para cada
pieza.

- Comprobar la homogeneidad del tefiido.

- Asegurar el orden y limpieza y conservacién de los Utiles, herramientas y zona de trabajo al
finalizar el proceso.

Aplicar procedimientos de sellado de poros de madera para piezas de
instrumentos musicales, a partir de la fabricacién del tapaporos, y segin un
proyecto, con criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir el proceso de fabricacion del tapaporos, identificando materias primas,
procedimientos a seguir, Utiles, herramientas a emplear, asi como las medidas de seguridad
laboral y ambiental a aplicar.

CE3.2 Identificar el proceso artesano de sellado de maderas de instrumentos musicales,
describiendo los procedimientos de aplicacion de tapaporos y pulido, secuencia de operaciones,
utiles y herramientas a emplear, asi como las medidas de seguridad laboral y ambiental a
aplicar.

CE3.3 Describir los procesos de pulido de las superficies imprimadas, justificando la secuencia
de operaciones, los Utiles y herramientas empleados y las medidas de seguridad laboral y
ambiental a emplear.

CE3.4 En un supuesto practico de sellado del poro de piezas de instrumentos musicales, a partir
de un plan de elaboracidn de un proyecto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y
ambiental:

- Reconocer en el plan las indicaciones sobre el proceso de sellado.

- Preparar las materias primas, utiles a emplear.

- Fabricar el tapaporos diluyendo el barniz de base y cumpliendo las medidas de seguridad
laboral y ambiental.

- Aplicar el tapaporos garantizando una imprimacién homogénea y cumpliendo las medidas de
seguridad laboral y ambiental.

- Comprobar la calidad de la imprimacién mediante control visual.

- Pulir las superficies, comprobando la calidad del resultado.

- Asegurar el orden y limpieza y conservacidn de los utiles, herramientas y zona de trabajo al
finalizar el proceso.

Aplicar técnicas tradicionales de barnizado y pulimento de instrumentos
musicales, a partir de proyectos de construccion, con criterios de calidad y

seguridad.

CEA4.1 Citar los tipos de barniz a aplicar en funcion de su finalidad, describir las técnicas a
ejecutar en cada caso e identificando los utiles, herramientas y las medidas de seguridad laboral
y ambiental a emplear.

CEA4.2 Describir la técnica de pulimento tradicional identificando los procedimientos, utiles,
herramientas y las medidas de seguridad laboral y ambiental a emplear.

CE4.3 En un supuesto practico de barnizado y pulimento de piezas de instrumentos musicales, a
partir de un proyecto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

- Aplicar el barniz de base segun la técnica tradicional de sucesién de capas.

- Aplicar el barniz teiido segln la técnica tradicional.
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- Aplicar el barniz de base sobre el barniz tefido.

- Realizar el proceso de pulimento.

- Realizar tras cada aplicacidn el control de calidad visual y tactil.

- Realizar las operaciones cumpliendo las medidas de seguridad laboral y ambiental.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo
Cl respecto a CE1.4 y CE1.5; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.3.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Demostrar un buen hacer profesional.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Interpretar y ejecutar instrucciones de los planes de elaboracion.

Respetar los procedimientos y normas de la empresa.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacion complementaria para utilizarlos en
su trabajo.

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacidn artesana y sus procesos.

Demostrar responsabilidad ante los éxitos y ante los fracasos y errores.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa artesana.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa artesana.

Promover la igualdad de trato y oportunidades entre mujeres y hombres, evitando discriminaciones,
directas o indirectas, por razéon de sexo.

Contenidos

1 Elaboracidn tradicional de barniz de base para instrumentos musicales
Determinacion de barnices.
Seleccién de resinas y disolventes.
Procedimientos de fragmentacion.
Procesos de coccidn y filtrado.
Normativa sobre prevencidn de riesgos laborales y ambientales: sistemas de proteccién y sistemas
de contencidn.

2 Tedido de base de maderas para instrumentos musicales
Sistemas de extraccién de tintes.
Procesos de aplicacion de tintes.
Coloracion de base con procesos quimicos.
Medidas de seguridad, proteccion, higiene y contencion: normativa sobre prevencion de riesgos
laborales y ambientales.

3 Elaboracion del tapaporos para instrumentos musicales
Procesos tradicionales de elaboracion.
Técnicas tradicionales de aplicacion de tapaporos y pulido.
Medidas de prevencion de riesgos laborales y ambientales: normativa sobre prevencion de riesgos
laborales y ambientales.
Verificacidn de calidad.
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4 Barnizado tradicional para instrumentos musicales
Sistemas de aplicacion.
Procesos de pulimento.
Sistemas de coloracion.
Normativa sobre prevencion de riesgos laborales y ambientales: normativa sobre prevencion de
riesgos laborales y ambientales.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los talleres e instalaciones dardn respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa
aplicable del sector productivo, prevencion de riesgos laborales, accesibilidad universal y proteccidn
medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 5 m? por alumno o alumna.

- Instalacion de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la elaboracién y aplicaciéon de forma
artesanal de tintes y barnices para instrumentos musicales, que se acreditard mediante una de las dos
formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 2 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacidn Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 6
ORGANIZACION DE LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER ARTESANAL

Nivel:

2

Cddigo: MF1690_2

Asociado a la UC:  UC1690_2 - ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER ARTESANAL
Duracion (horas): 60

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

C3:

Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de
viabilidad en el mercado.

CE1.1 Describir el proceso de elaboracién del proyecto de un taller artesano teniendo en
cuenta las férmulas de financiacién y amortizacion de la inversion propuesta.

CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller artesano teniendo en cuenta el proyecto de
una empresa artesana.

CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa y del plan de
viabilidad.

CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller teniendo en cuenta el plan de viabilidad mediante
descripciones, dibujos y otras técnicas graficas.

Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos de
trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la
seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.1 Identificar las areas de un taller artesano acotdndolas segin necesidades productivas y
gue garanticen las condiciones de almacenaje de materias primas y productos elaborados
teniendo en cuenta la normativa vigente en seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.2 Definir la relacidon de puestos de trabajo necesarios para el proceso productivo del taller
teniendo en cuenta la normativa laboral.

CE2.3 Seleccionar la dotacidon de las herramientas y maquinaria para garantizar los diferentes
procesos productivos del taller artesano teniendo en cuenta el proyecto empresarial del taller.
CE2.4 En un supuesto practico: organizar y distribuir la maquinaria segun areas de trabajo a
partir de un plano dado y teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y |a
seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.5 En un supuesto practico comprobar las condiciones de seguridad de la maquinaria
teniendo en cuenta los manuales de usuario y la normativa en seguridad e higiene en el trabajo.

Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de
subvenciones teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar
de establecimiento del taller artesano.

CE3.1 Identificar la documentacion necesaria en el ambito local, regional y estatal para la

puesta en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa fiscal y laboral vigente
para iniciar la actividad econdmica.
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CE3.2 Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de dmbito local, regional o estatal
para solicitar en tiempo y forma todas las posibles ayudas destinadas a los talleres artesanos,
teniendo en cuenta los requisitos y plazos requeridos en cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacioén laboral para cubrir las expectativas de produccion
teniendo en cuenta el plan de empresa.

CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contratacién de trabajadores
teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de empresa.

CE3.5 En un supuesto practico: realizar un calendario de obligaciones para la realizaciéon de
todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en cuenta el calendario de los impuestos
referentes a los talleres artesanos y de las cotizaciones a la Seguridad Social.

Definir un presupuesto de una pieza o serie a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los costes de produccion.

CEA4.1 Valorar el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia para la
elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a producir.

CE4.2 En un supuesto practico: calcular e incorporar en un presupuesto los costes de mano de
obra utilizados en la elaboracién de una pieza o serie para repercutirlos en el precio final del
producto.

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir en el presupuesto los costes de
presentacién, embalaje y transporte para repercutirlos en el precio final del producto.

CE4.4 En un supuesto practico: determinar e incluir los costes proporcionales de los gastos
generales de mantenimiento y amortizacion del taller y el valor afiadido del producto de la pieza
o serie a producir para repercutirlos en el precio final del producto.

Determinar el aprovisionamiento de suministros para abastecer una produccion
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias.

CE5.1 En un supuesto practico: realizar la prevision de aprovisionamiento de materias primas,
los medios auxiliares, los Utiles y herramientas y el combustible para abastecer la produccidn
prevista en un taller.

CE5.2 En un supuesto practico: contabilizar e inventariar las existencias de materias primas, los
medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible teniendo en cuenta la necesidad de
mantener actualizado el inventario del taller artesano.

CE5.3 En un supuesto practico: registrar de forma ordenada en una base de datos los
proveedores de materias primas, los medios auxiliares, los dutiles y herramientas y el
combustible de un taller artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y otras singularidades
gue los identifiquen.

CE5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos de materias primas, los dutiles vy
herramientas y el combustible que garantice la produccién de un taller teniendo en cuenta las
caracteristicas de los materiales, las cantidades y los plazos de entrega para evitar
desabastecimientos en la actividad del taller artesano.

Definir un plan de venta de los productos artesanos teniendo en cuenta los
canales de distribucién y comercializacion.

CE6.1 Analizar y comparar las opciones de comercializacién teniendo en cuenta las
caracteristicas del producto y la capacidad de produccién.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de presentacién de productos artesanos para
el mercado teniendo en cuenta la férmula de comercializacidn seleccionada para su venta.
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CE6.3 En un supuesto practico: realizar el seguimiento de los resultados comerciales teniendo
en cuenta las ventas y la aceptacidon del producto.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C2 respecto a CE2.4 y CE2.5; C3 respecto a CE3.5; C4 respecto a CE4.2, CE4.3 y CE4.4; C5 respecto a
CE5.1, CE5.2, CE5.3 y CE5.4; C6 respecto a CE6.2 y CE6.3.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Contenidos

1 Normativa para los talleres artesanos
Normativa laboral referida a los trabajadores auténomos como férmula de autoempleo en los
talleres artesanos.
Normativa laboral para la contratacion de trabajadores por cuenta ajena en talleres artesanos.
Normativa fiscal para las micropyme aplicable a los talleres artesanos.

2 Gestion administrativa y comercial de un taller artesano
Contabilidad de empresa en la gestion de talleres artesanos.
Valoracion de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares, energia y mano de
obra en un taller artesano.
Sistemas de inventario de productos artesanos.
Stock de seguridad.
Elementos de marketing e imagen comercial.

3 Seguridad e higiene en el trabajo aplicable a la artesania
Normativa de seguridad e higiene en el trabajo relacionada con los talleres artesanales. Toxicidad y
peligrosidad de los productos artesanos.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la organizacion de la actividad
profesional de un taller artesanal, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

- Formacién académica de Diplomado/a, titulaciéon de grado equivalente o de otras de superior nivel
relacionadas con este campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este modulo formativo.

2.- Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.



