ERpm Mo UNION EUROPEA o
EEEE HATEHAL Fondo Social Europeo Pagina: 1de32
BEEE 0F A5 CUALRCACIONES “El FSE invierte en tu futuro”

CUALIFICACION PROFESIONAL:
Montaje y puesta en marcha de bienes de equipo y maquinaria industrial

Familia Profesional: ~ Fabricacion Mecdnica

Nivel: 2

Cddigo: FME352_2

Estado: BOE

Publicacion: Orden PRE/2052/2015

Referencia Normativa: RD 1699/2007

Competencia general

Montar y poner en marcha bienes de equipo y maquinaria industrial, a partir de planos de montaje e
instrucciones técnicas, utilizando los utiles y herramientas requeridos, manteniendo los bienes de
equipo y maquinaria industrial en condiciones de funcionamiento y disponibilidad durante el periodo de
garantia y cumpliendo con la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y proteccion del
medio ambiente.

Unidades de competencia

UC1263_2: Montar, reparar y poner en marcha sistemas mecdnicos

UC1264_2: Montar, reparar y poner en marcha sistemas neumaticos, hidraulicos, eléctricos y
electrénicos de bienes de equipo y maquinaria industrial

UC1265_2: Realizar operaciones de mecanizado y unién en procesos de montaje de bienes de
equipo y maquinaria industrial

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional en el area de servicio técnico, dedicado al montaje y mantenimiento
de bienes de equipo y maquinaria industrial, en entidades de naturaleza principalmente privada, en
empresas de tamafio mediano o grande, generalmente por cuenta ajena, con independencia de su
forma juridica Desarrolla su actividad dependiendo, en su caso, funcional o jerdrquicamente de un
superior. Puede tener personal a su cargo en ocasiones, por temporadas o de forma estable. En el
desarrollo de la actividad profesional se aplican los principios de accesibilidad universal de acuerdo con
la normativa aplicable.

Sectores Productivos
Se ubica en el sector productivo de fabricacidn de maquinaria y equipo, subsectores de fabricacion de
bienes de equipo, maquinaria industrial, equipo eléctrico y electrdnico y afines.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Los términos de la siguiente relacion de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con cardcter
genérico y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

e Montadores ajustadores de maquinaria industrial en general

e Instaladores ajustadores de maquinas y equipos industriales en general

e Montadores de bienes de equipo
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e Montadores de equipos eléctricos
e Montadores de equipos electrénicos
e Montadores de automatismos neumaticos e hidraulicos

Formacion Asociada ( 600 horas)

Modulos Formativos

MF1263_2: Técnicas de montaje, reparacidn y puesta en marcha de sistemas mecdnicos ( 150 horas
)

MF1264_2: Técnicas de montaje, reparacion vy puesta en marcha de sistemas eléctricos,
electrénicos, neumaticos e hidraulicos ( 270 horas )

MF1265_2: Técnicas de fabricacion mecanica ( 180 horas )



UNION EUROPEA L
Fondo Social Europeo Pagina: 3 de 32
“El FSE invierte en tu futuro”

UNIDAD DE COMPETENCIA 1
Montar, reparar y poner en marcha sistemas mecdanicos

Nivel:

2

Codigo: UC1263 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

Montar y poner en condiciones de funcionamiento sistemas mecanicos, a partir
de hojas de procesos, planos y especificaciones técnicas, cumpliendo Ia
normativa aplicable de prevencidn de riesgos laborales y proteccion del medio
ambiente.

CR1.1 La informacidn necesaria referente a las actividades a realizar de montaje y puesta en
funcionamiento se obtiene interpretando la documentacién técnica entregada.

CR1.2 Las dimensiones de forma y posicion de las superficies de acoplamiento y funcionales de
cada pieza o equipo se verifican mediante los instrumentos de medida y utiles requeridos,
comprobando que son las especificadas en la documentacion técnica.

CR1.3 Los utiles e instrumentos de medida se mantienen, conservandolos en estado de uso y
calibrandose con la periodicidad establecida.

CR1.4 El proceso de montaje se realiza:

- Siguiendo los procedimientos establecidos, utilizando las herramientas y utiles requeridos,
garantizando que no se produce deterioro ni merma de las cualidades de los elementos y
equipos durante su manipulacién para colocarlos en su posicién definitiva.

- Equilibrando estatica y dinamicamente, en su caso, los elementos que constituyen masas
rotativas (poleas, volantes, ruedas dentadas, entre otras) seglin procedimientos establecidos y
empleando los medios y utiles requeridos.

- Disponiendo los fluidos empleados para el engrase, lubricacién y refrigeracién en cantidad
requerida y en los lugares especificados y comprobando su presencia en los circuitos previstos.

- Aplicando los pares de apriete especificados en las instrucciones técnicas en los elementos de
sujecidn, asi como los bloqueos requeridos.

CR1.5 Las operaciones de regulacidn y ajuste se realizan segln procedimientos establecidos y
empleando los utiles requeridos para la comprobacidn o medicién de los pardmetros
especificados.

CR1.6 Las pruebas funcionales y de seguridad del equipo electromecdnico montado, se
realizan comprobando que los valores de las variables del sistema, ruidos y vibraciones estan
dentro de los valores admisibles y se hacen los reajustes necesarios para corregir las
disfunciones observadas, siguiendo los procedimientos establecidos.

CR1.7 El transporte de piezas y componentes se realiza blogueando los elementos del
conjunto montado que lo requieran, manteniendo en perfectas condiciones de uso los medios
de transporte y manipulacion.

CR1.8 El proceso de montaje, transporte de piezas y componentes, asi como la puesta en
marcha, se realiza cumpliendo las normas de uso de equipos, maquinas y utillajes, asi como la
normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente.
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Diagnosticar el estado, fallo o averia de los elementos del sistema mecanico de
bienes de equipo y maquinaria industrial, para comprobar el alcance de las

disfunciones, aplicando procedimientos establecidos.

CR2.1 Lainformacion sobre la funcionalidad del sistema mecdanico, su composicion y la funcion
de cada elemento se obtiene de la interpretacion del dossier técnico e histdrico de la maquina,
garantizando que es suficiente para la finalidad requerida.

CR2.2 La informacién facilitada por el sistema de autodiagndstico de la instalacion se
interpreta, y se procede en consecuencia.

CR2.3 El alcance de las disfunciones observadas en las diferentes partes del sistema se valoray
determina, siguiendo un proceso razonado de causa-efecto.

CR2.4 El estado de las unidades y elementos mecanicos, se valora verificando sus funciones
caracteristicas y comprobando cada una de las partes funcionales que los integran.

CR2.5 Llas intervenciones se realizan cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de
riesgos laborales y medioambientales, garantizando la seguridad de las personas y equipos.

Restituir las condiciones funcionales de los sistemas mecdnicos, sustituyendo
piezas y elementos de dichos sistemas, estableciendo el proceso de
desmontaje/montaje requerido, utilizando manuales de instrucciones y planos y
cumpliendo la normativa aplicable de prevenciéon de riesgos laborales y
proteccion del medio ambiente.

CR3.1 Las secuencias y fases de desmontaje y montaje se ejecutan optimizando el proceso en
cuanto a método y tiempo, empleando los equipos, herramientas, utillaje, medios auxiliares y
las piezas de repuesto requeridas.

CR3.2 Los requerimientos dimensionales, de posicién y funcionales de las piezas de los
sistemas mecanicos, se verifican, garantizando las condiciones prescritas de ajuste en el
montaje y la intercambiabilidad de las piezas.

CR3.3 La sustitucion del elemento deteriorado se efectua siguiendo la secuencia del proceso
de desmontaje y montaje establecido, garantizando que no se produce deterioro ni merma de
las cualidades de los mismos durante su manipulacion para colocarlos en su posicidn definitiva,
y cumpliendo la normativa aplicable de prevencidn de riesgos laborales y proteccién del medio
ambiente.

CR3.4 Los reajustes que se deben realizar para corregir las disfunciones observadas, se realizan
a partir de las pruebas funcionales y de seguridad requeridas.

CR3.5 Los informes de la maquina o equipo se cumplimentan de forma ordenada y clara,
recogiendo la informacién requerida para afadir a su histérico.

Realizar croquis de elementos y sistemas mecanicos para la reconstruccion o
reparacion de los mismos, a partir de los datos recogidos del elemento o sistema
deteriorado y de la documentacién técnica disponible.

CR4.1 ElI diagrama de funcionamiento del sistema mecdanico, la identificacién, tipo,
caracteristicas y funciones de los componentes, se obtiene analizando la instalacion del sistema,
los catdlogos y la documentacién técnica y son los necesarios para su reconstruccién o
reparacion.

CR4.2 El croquis se elabora aplicando las normas de representacién y las especificas del sector.
CR4.3 El croquis de los elementos mecanicos y de las superficies de las piezas relacionadas
funcionalmente se elabora definiendo las formas, dimensiones y las caracteristicas técnicas (tipo
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de materiales, calidades de las superficies, tratamientos de acabado, tratamientos térmicos de
las piezas, entre otras).

CR4.4 Los datos geométricos y tecnolégicos necesarios para la reconstruccion de érganos de
maquinas se obtienen utilizando los medios y utiles requeridos y aplicando procedimientos
establecidos.

CR4.5 El diagrama se elabora presentando de forma clara y precisa los elementos y sistemas
mecdnicos, conteniendo toda la informacién requerida para la reconstruccién o reparacién y
cumpliendo con los requerimientos técnicos exigidos.

RP5: Realizar el montaje y 'puesta en marcha' en planta de sistemas mecanicos,
partiendo de los planos, especificaciones técnicas y de los conjuntos fabricados,
cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y
proteccion del medio ambiente.

CR5.1 EI montaje se realiza siguiendo los procedimientos establecidos, utilizando las
herramientas y utiles especificados en cada caso, asegurando la ausencia de dafos y la
funcionalidad del equipo.

CR5.2 El anclaje y nivelado de la maquinaria se realiza segun los procedimientos y condiciones
prescritas y verificando que la cimentacién cumple las condiciones técnicas exigidas.

CR5.3 La manipulacién de componentes y equipos se realiza aplicando la normativa de
seguridad para maquinas y personas, utilizando los medios de transporte y procedimientos
especificos de cada caso.

CR5.4 Las conexiones a las redes de fluidos energéticos y de servicios se realizan con la clase y
tipo de tuberia, accesorios, dispositivos y materiales requeridos por las especificaciones
técnicas.

CR5.5 El trazado y montaje de las redes de fluidos energéticos cumple con los requisitos de
funcionamiento y prevé la accesibilidad al equipo, no producen tensiones en la maquinaria y se
realizan siguiendo procedimientos establecidos y de acuerdo con las exigencias de la normativa
aplicable en materia de baja tensidn, aparatos a presion u otras.

CR5.6 Lainstalacidn eléctrica de alimentacion y de interconexion entre elementos se realiza:

- Cumpliendo la reglamentacion aplicable.

- Utilizando el tipo de canalizacion eléctrica, trazado y sujecién especificados en Ia
documentacidon de montaje, evitando tensiones mecdnicas y cumpliendo las especificaciones
técnicas.

- Con los conductores de seccidn, aislamiento, rigidez y proteccién especificados, sin que varien
sus caracteristicas durante su montaje.

- Utilizando los terminales y conectores requeridos, conexionados a la presion necesaria e
identificando los conductores en concordancia con el esquema.

- Supervisando las protecciones de la alimentacién, cumpliendo en todo momento las exigencias
de la reglamentacion aplicable en materia de baja tension.

CR5.7 La puesta en marcha se realiza cargando el programa de control y operando la maquina,
siguiendo los procedimientos establecidos, con los resguardos y sistemas de calidad activados.

Contexto profesional

Medios de produccién

Instrumentos de medida dimensional, superficial, geométrica y de propiedades fisicas. Maquinas
herramientas portdtiles: remachadoras, taladradoras, roscadoras, esmeriladoras, entre otras.
Herramientas manuales de montaje y posicionamiento.
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Productos y resultados
Magquinaria industrial y bienes de equipo montados y puestos en marcha.

Informacion utilizada o generada

Planos de montaje y esquemas eléctricos, neumaticos, hidraulicos. Instrucciones de montaje y
funcionamiento de maquinas. Manuales de mantenimiento. Normativa aplicable en materia de baja
tensién, aparatos a presién, de prevencion de riesgos laborales y protecciéon del medio ambiente.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2
Montar, reparar y poner en marcha sistemas neumaticos, hidraulicos, eléctricos y
electronicos de bienes de equipo y maquinaria industrial

Nivel:

2

Codigo: UC1264 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Montar instalaciones eléctricas y equipos electrénicos en bienes de equipo vy
maquinaria industrial, a partir de planos de montaje, esquemas, especificaciones
e instrucciones técnicas, cumpliendo la normativa aplicable en materia de
prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

CR1.1 La informacion necesaria referente a las actividades a realizar de montaje eléctrico y
electronico se obtiene interpretando la documentacion técnica entregada o instrucciones
recibidas.

CR1.2 Los componentes o equipos a utilizar se seleccionan y clasifican segun la secuencia de
montaje a realizar, establecida en funcion de los planos de montaje, comprobando que sus
caracteristicas corresponden a las especificaciones técnicas del proyecto.

CR1.3 El montaje se realiza:

- Colocando cada componente o equipo en el lugar especificado, sin forzar uniones o anclajes,
utilizando el procedimiento y las herramientas requeridas, garantizando su integridad vy
cumpliendo los requisitos de seguridad.

- Empleando los elementos especificados para las uniones de las canalizaciones (acoplamientos,
manguitos, entre otros) segun el tipo de ambiente y seguridad establecida.

- Utilizando los elementos de conexidn y herramientas requeridos en funcion del tipo y seccién
de los conductores (hilos y cables).

- Marcando los componentes y cableados con la sefializacion especificada en el esquema
(numeracidn, etiquetas, colores normalizados, u otros).

CR1.4 Los valores de consigna de los elementos de proteccién, regulacién y control se
introducen o regulan de acuerdo con los valores nominales o de proyecto establecidos,
utilizando el instrumento o herramienta necesaria (consola de programacion, ordenador, Utiles
especificos, u otros) y siguiendo las instrucciones indicadas por el fabricante.

CR1.5 La ejecucion del montaje se realiza cumpliendo los requerimientos de la normativa
aplicable tanto en materia aplicable de baja tensién como de prevencion de riesgos laborales,
proteccién del medio ambiente u otras.

Sustituir componentes eléctricos o electrénicos defectuosos, para restablecer las
condiciones funcionales de los bienes de equipo y maquinaria industrial,
siguiendo procedimientos establecidos y cumpliendo la normativa aplicable en
materia de baja tension, riesgos laborales y proteccidon del medioambiente.

CR2.1 Llas entradas y salidas del sistema se verifican para comprobar que responden a lo

ordenado por el programa del autémata (PLC) o a las especificaciones de la documentacién
técnica asociada.
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CR2.2 Llas unidades y elementos del sistema (variadores de velocidad, arrancadores
progresivos, dispositivos de mando y sefializacidon eléctricos, electronicos y neumaticos de
adquisicion de datos, relés, entre otros) se diagnostican, comprobando las partes funcionales
que las integran (mecanica, electromagnética o electronica) y verificando que al estimular las
entradas, las salidas responden a la funcién caracteristica del elemento.

CR2.3 Los equipos de medida se utilizan segun el procedimiento establecido y responden a la
precision requerida en la medicion que hay que realizar.

CR2.4 La funcidn del sistema y de cada uno de sus elementos, asi como su composicion, se
verifica, comprobando que es la que se refleja en la documentacion técnica de los circuitos o de
los elementos afectados.

CR2.5 Los controles eléctricos se chequean con el equipo y procedimiento especifico para cada
pardmetro, permitiendo identificar la averia y la causa que la produce, asi como determinar los
elementos que se deben sustituir o reparar.

CR2.6 Las secuencias de desmontaje y montaje se establecen optimizando el proceso en
cuanto a método y tiempo, seleccionando los equipos, herramientas, medios auxiliares y las
piezas de repuesto requeridas.

CR2.7 las operaciones de reparacién de sistemas eléctricos y electronicos se efecttan
cumpliendo la normativa aplicable en materia de baja tensién, prevencién de riesgos laborales y
proteccidén del medio ambiente.

CR2.8 Los informes de reparacion se cumplimentan para incorporarlos al historial de la
magquinaria o bien de equipo, segln procedimientos establecidos.

Montar instalaciones de circuitos neumaticos e hidraulicos en bienes de equipo y
maquinaria industrial colocando los componentes, equipos, accesorios y tuberias,
a partir de los planos, esquemas, normas y especificaciones técnicas, cumpliendo
la normativa aplicable de prevencidon de riesgos laborales y proteccion del medio
ambiente.

CR3.1 La informacién necesaria referente a las actividades a realizar de montaje de
instalaciones de circuitos neumaticos e hidraulicos se obtiene a partir de la interpretacion de la
documentacion técnica entregada o de las instrucciones recibidas.

CR3.2 Los componentes, equipos, accesorios y tuberias se seleccionan y clasifican segun la
secuencia de montaje establecida en funcién de los planos de la instalacion, comprobando que
sus caracteristicas corresponden a las especificaciones técnicas del proyecto.

CR3.3 El montaje se realiza:

- Colocando cada componente o equipo en el lugar previsto, posicionado y alineado dentro de
las tolerancias prescritas en cada caso, sin forzar uniones o anclajes, utilizando el procedimiento
y la herramienta especificada.

- Identificando los componentes neumohidrdulicos con la sefializacién reflejada en los esquemas
del circuito.

- Segun los requerimientos de la normativa aplicable en materia de aparatos a presién.

CR3.4 El mecanizado, conformado y tendido de tuberias libres de humedad y de fugas, se
realiza segun especificaciones y normas establecidas.

CR3.5 Los valores de consigna de los elementos de protecciéon, regulacion y control de los
sistemas neumo-hidrdulicos, se introducen o regulan de acuerdo con los valores nominales o de
proyecto establecidos, utilizando los dutiles y herramientas requeridos y siguiendo los
procedimientos e instrucciones establecidos.
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CR3.6 Las pruebas funcionales y de seguridad se realizan siguiendo procedimientos
establecidos, comprobando que los valores de las variables del sistema y los ciclos de
funcionamiento son los requeridos y corrigiendo las desviaciones observadas.

CR3.7 Las operaciones de montaje de circuitos neumaticos e hidraulicos se efecttuan
cumpliendo la normativa aplicable en materia de aparatos de presion, de prevencion de riesgos
laborales y proteccién del medio ambiente.

Sustituir componentes hidraulicos y neumaticos defectuosos, para restablecer las
condiciones funcionales de los bienes de equipo y maquinaria industrial,
siguiendo procedimientos establecidos y cumpliendo la normativa aplicable en

materia de aparatos a presion, riesgos laborales y proteccién del medioambiente.
CR4.1 La informacién sobre la funcionalidad y estado de los sistemas, su composicién vy la
funcién de cada elemento, se obtiene del dossier técnico del equipo, de sus sistemas especificos
de autodiagndstico y, en su caso, de las aportaciones del operador.

CR4.2 Llas disfunciones observadas (errores secuenciales, agarrotamientos, perdidas de
potencia, entre otras) en las diferentes partes del sistema, se valoran para identificar el origen
de las mismas utilizando un procedimiento de diagndstico de averia-causa, o siguiendo un
proceso razonado de causa-efecto.

CR4.3 Lla calidad y estado de los fluidos energéticos del sistema (aire comprimido o fluido
oleohidraulico), se comprueban y valoran analizando los residuos depositados en los circuitos y
procediendo en consecuencia.

CR4.4 El estado de las unidades y elementos, se determina verificando la funcidn caracteristica
del mismo y comprobando cada una de las partes funcionales que los integran.

CR4.5 Las operaciones de diagnosis se realizan sin provocar otras averias o dafos y
ajustandose al tiempo asignado.

CR4.6 Las secuencias de desmontaje y montaje de los elementos neumaticos o hidraulicos se
establecen optimizando el proceso en cuanto a método y tiempo, seleccionando los equipos y
herramientas, medios auxiliares y las piezas de repuesto requeridas.

CR4.7 Las medidas preventivas previstas en el plan de prevencién de riesgos laborales e
instrucciones técnicas de uso se aplican, garantizando la seguridad de las personas y de los
equipos.

Realizar croquis de los circuitos y elementos de los sistemas neumaticos,
hidraulicos, eléctricos y electrénicos para su reconstruccion o reparacion,
partiendo de los datos recogidos de los propios bienes de equipo y maquinaria
industrial, asi como de su documentacién técnica.

CR5.1 El diagrama de funcionamiento del sistema, la identificacién, tipo, caracteristicas y
funciones de los componentes, se obtienen analizando el propio equipo, los catdlogos y su
documentacion técnica, garantizando que la informacién aportada es la necesaria para su
reconstruccion o reparacion.

CR5.2 El croquis se elabora aplicando las normas de representacion y las especificas del sector,
asegurando la identificacion de los diferentes circuitos y elementos.

CR5.3 Los equipos de proteccion, actuadores y control de automatismos se representan en el
croquis y se situan en los circuitos seglin las normas o recomendaciones técnicas establecidas.
CR5.4 El diagrama se elabora presentando de forma clara y precisa los elementos y circuitos,
conteniendo toda la informacion requerida para la reconstruccion o reparacién y cumpliendo
con los requerimientos técnicos exigidos.
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Contexto profesional

Medios de produccidn

Instrumentos de medida y diagndstico eléctrico, electrénico, neumatico e hidrdulico: polimetros, pinzas
amperimétricas, mandmetros, vacuémetros, entre otros. Equipos de programacién. Registradores.
Herramientas de montaje eléctrico, electrénico, neumatico e hidraulico. Utiles de grapado de tubos.
Llaves de apriete.

Productos y resultados

Diagndstico funcional de elementos eléctricos, neumaticos e hidraulicos. Equipos y sistemas de control,
regulacién y automatizacion de bienes de equipo y maquinaria industrial reparados, montados y puestos
a punto.

Informacion utilizada o generada

Planos y esquemas de montaje. Manuales de mantenimiento. Estandares de calidad. Normativa
aplicable en materia de baja tensién, de aparatos a presidn, de proteccion del medio ambiente, de
prevencion de riesgos laborales, entre otras.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3
Realizar operaciones de mecanizado y unidon en procesos de montaje de bienes de
equipo y maquinaria industrial

Nivel:

2

Codigo:  UC1265 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Realizar operaciones de mecanizado con maquinas herramientas de arranque de
viruta, para montar bienes de equipo y maquinaria industrial, reconstruyendo o
reparando elementos en su caso y cumpliendo la normativa aplicable en materia
de prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

CR1.1 Las maquinas herramientas de corte se seleccionan en funcion de las caracteristicas de
las superficies de los elementos mecanicos que se han de reconstruir.

CR1.2 Las herramientas de corte se seleccionan en funcién de las operaciones de mecanizado
gue se deben realizar y los materiales del elemento a montar, reparar o reconstruir.

CR1.3 Los parametros y condiciones de corte empleados en las operaciones de mecanizado, se
regulan para conseguir los requerimientos de acabado, posicién, forma y tolerancias requeridas
en el montaje, reparacion o reconstruccion.

CR1.4 Las formas mecanizadas se verifican dimensional, geométrica y superficialmente, para
asegurar su adecuacion a las caracteristicas especificadas en la documentacién técnica.

CR1.5 Las piezas mecanizadas por arranque de viruta se obtienen operando en condiciones de
seguridad las correspondientes maquinas herramientas.

Realizar 'trabajos de banco' para montar bienes de equipo y maquinaria
industrial, reconstruyendo o reparando elementos en su caso y cumpliendo la
normativa aplicable en materia de prevencion de riesgos laborales y proteccién

del medio ambiente.

CR2.1 Las herramientas utilizadas en los 'trabajos de banco' se seleccionan en funcién de las
formas y calidades que se deben obtener, asi como de los materiales del elemento a montar,
reparar o reconstruir.

CR2.2 Los parametros y condiciones de corte empleados durante las operaciones de
rasquetado, taladrado, escariado, avellanado y roscado, entre otras, se regulan para conseguir
los requerimientos de acabado, posicidn, forma y tolerancia establecidos.

CR2.3 El ajuste mecdnico de los distintos elementos se realiza operando los equipos,
herramientas y Utiles necesarios para mecanizar manualmente y realizando las operaciones de
medicion requeridas, con el fin de conseguir las caracteristicas especificadas.

CR2.4 Las piezas mecanizadas se obtienen operando las herramientas y maquinas manuales en
condiciones de seguridad.
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RP3: Realizar operaciones de soldadura eléctrica para montar bienes de equipo vy
maquinaria industrial, cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de

riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

CR3.1 Los elementos que se han de unir se preparan, acondicionando los bordes, limpiando la
zona, fijdndolos y dandolos la rigidez adecuada, asegurando la calidad de la unioén.

CR3.2 El consumible y los valores de las variables de operacién se seleccionan en funcidn de los
materiales base, del tipo de soldadura y de las solicitaciones a las que estara sometida la union,
entre otros aspectos.

CR3.3 El procedimiento de soldeo se efectua siguiendo en todo momento los requerimientos
especificados y cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales vy
proteccién del medio ambiente.

CR3.4 Las zonas soldadas se revisan para detectar posibles defectos, corrigiéndolos en su caso,
comprobando que los cordones se repasan y acaban, garantizando la calidad de la unidn.

CR3.5 El material y los equipos empleados se recogen y limpian, despejando la zona de trabajo
y cumpliendo la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccién del medio
ambiente.

RP4: Realizar operaciones de trazado, curvado y plegado para montar bienes de
equipo y maquinaria industrial, reconstruyendo o reparando elementos en su
caso y cumpliendo la normativa aplicable en materia de prevencidon de riesgos

laborales y proteccion medioambiental.

CR4.1 Las piezas se trazan y marcan, ajustandose a las formas y dimensiones que se han de
obtener, empleando los utiles y las técnicas establecidas, garantizando la precision requerida.
CR4.2 La reconstruccidén o ajuste de los elementos mecanicos que se tengan que conformar
(chapas, perfiles, tubos), se realiza aplicando el procedimiento especificado.

CR4.3 El calado de piezas en el conjunto se realiza con los utiles y herramientas requeridos,
aplicando técnicas establecidas, sin producir tensiones, deformaciones ni deterioro de sus
cualidades, comprobando los ajustes conseguidos y la aptitud funcional del conjunto.

CR4.4 Las operaciones de trazado, curvado y plegado se efectian cumpliendo la normativa
aplicable de prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

Contexto profesional

Medios de produccion

Aceros. Instrumentos de medida dimensional y de propiedades fisicas. Maquinas herramientas y utiles:
taladradora, fresadora, rectificadora y torno. Equipos de soldadura. Curvadoras. Esmeriladoras, entre
otros.

Productos y resultados

Maquinaria y bienes de equipo montados. Piezas y estructuras de bienes de equipo y maquinas
industriales reparadas por mecanizado mediante arranque de viruta o conformado. Uniones soldadas y
aportacion de material por soldeo eléctrico.

Informacidn utilizada o generada
Planos de montaje. Manuales de mantenimiento. Manuales de bienes de equipo. Normativa aplicable
de prevencién de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.
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MODULO FORMATIVO 1
Técnicas de montaje, reparacion y puesta en marcha de sistemas mecanicos

Nivel: 2

Cddigo: MF1263_2

Asociado a la UC:  UC1263_2 - Montar, reparar y poner en marcha sistemas mecdnicos
Duracion (horas): 150

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Analizar los grupos mecanicos y electromecanicos que constituyen los sistemas
mecanicos, identificando y caracterizando los distintos mecanismos que los

constituyen y la funcién que realizan, asi como sus caracteristicas técnicas.

CE1.1 Clasificar y caracterizar los distintos mecanismos tipo por la funcién que realizan: biela -
manivela, trenes de engranajes, levas, tornillo sinfin, poleas, entre otros, y explicar el
funcionamiento de cada uno de ellos.

CE1.2 En un supuesto practico de andlisis de grupo mecanico, caracterizado por un sistema
mecdnico 'representativo’ y su documentacion técnica:

- Identificar y caracterizar los grupos funcionales mecanicos y electromecanicos que constituyen
el sistema y sus elementos principales.

- Describir y caracterizar la funcidn de cada uno de los grupos identificados.

- Describir las caracteristicas de los elementos y piezas de los grupos, sus relaciones funcionales
y clasificarlos por su tipologia.

- Identificar las partes o puntos criticos de los elementos y piezas donde pueden aparecer
desgastes, razonando las causas que los pueden originar.

- Comprobar que lo especificado en la documentacién técnica corresponde con la realidad fisica
del sistema analizado.

C2: Determinar el estado de los elementos y piezas de maquinas aplicando técnicas
de medicion y verificacion.
CE2.1 Describir el proceso de desgaste de las piezas en movimiento por friccién, erosién,
rodadura, entre otros relacionando éste con las posibles causas que lo originan.
CE2.2 |dentificar desgastes normales y anormales de piezas usadas mediante el andlisis y
comparacion de los parametros de las superficies erosionadas con los de la pieza original.
CE2.3 En uno o varios supuestos practicos de verificacion del estado de elementos o piezas,
caracterizados por fotografias, piezas reales dafiadas por diferentes causas (dafios de erosiones
en asientos de vélvulas, en correderas hidraulicas, cojinetes y rodamiento dafiados, entre otros )
y documentacion técnica:
- Identificar y caracterizar las zonas erosionadas.
- Analizar y caracterizar las roturas.
- Determinar las posibles causas (falta de engrase, alta temperatura, aceite sucio, u otros).
- Comparar las medidas actuales con las originales que se reflejan en su plano respectivo,
cuantificando la magnitud de los desgastes y erosiones, realizando las medidas con utiles
apropiados.
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Ejecutar operaciones de montaje y desmontaje de elementos de sistemas
mecanicos y electromecanicos, asi como realizar pruebas funcionales de los
mismos.

CE3.1 Describir y caracterizar los contenidos fundamentales de la documentacién que define
los procesos de montaje de elementos mecdnicos y electromecanicos.

CE3.2 Describir las técnicas de desmontaje/montaje de los conjuntos mecanicos y
electromecanicos constituyentes de los sistemas mecanicos.

CE3.3 Identificar y caracterizar las herramientas y equipos auxiliares utilizados en las
operaciones de montaje de elementos mecanicos y electromecanicos, clasificdndolos por su
tipologia y funcién, explicando la forma de utilizacién y conservaciéon de los mismos.

CE3.4 En un supuesto practico de desmontaje y montaje de un sistema electromecanico,
caracterizado por la documentacién técnica del sistema, las herramientas y utiles requeridos
para su desmontaje y montaje:

- Interpretar los planos, procedimientos y especificaciones, estableciendo la secuencia de
montaje/desmontaje, indicando Utiles y herramientas necesarias.

- Preparar y organizar los medios, Utiles y herramientas necesarios.

- Verificar las caracteristicas de las piezas, aplicando los procedimientos requeridos.

- Montar/desmontar los elementos y piezas constituyentes segiin procedimientos.

- Realizar los controles del proceso de montaje/desmontaje segin los procedimientos
establecidos.

- Ajustar los acoplamientos, alineaciones, movimientos, entre otros, segun las especificaciones,
utilizando los equipos de medida y utiles segln requerimientos.

- Cumplir la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccidon del medio
ambiente.

- Preparar el conjunto montado para su funcionamiento, limpiando las impurezas, engrasando,
equilibrando, entre otros, segun las especificaciones.

- Realizar las pruebas funcionales, regulando los dispositivos para obtener las condiciones
establecidas.

- Elaborar los partes de trabajo del proceso con la precision requerida.

Elaborar croquis de elementos y conjuntos de sistemas mecdnicos y equipo
industrial, aplicando las normas de dibujo industrial.

CEA4.1 Relacionar las distintas representaciones (vistas, cortes, entre otras) con la informacion
que se deba transmitir.

CEA4.2 Describir las caracteristicas y funciones de los componentes de la maquinaria y equipo
industrial.

CE4.3 En un supuesto practico de elaboracidon de un croquis con el objetivo de restituir un
sistema, caracterizado por una maquina o equipo industrial, real o simulado al que se le ha
provocado una disfuncion:

- Adoptar las acciones requeridas de seguridad personal y de los equipos.

- Elaborar croquis de los elementos mecdanicos y de las superficies de las piezas relacionadas
funcionalmente definiendo sus formas dimensiones y caracteristicas (material, calidades de los
estados superficiales, tratamientos de acabado de superficies, tratamientos térmicos de las
piezas, entre otros).

- Los croquis de los equipos y elementos, expresan las condiciones que deben cumplir para su
'intercambiabilidad'.

- Realizar los croquis cumpliendo con la normativa aplicable y del sector.
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C5:  Ejecutar, con precisiéon y seguridad, operaciones de ajuste y regulacién en
conjuntos mecanicos, utilizando procedimiento y herramientas especificas para
cada sistema, cumpliendo con los requisitos de puesta a punto de los equipos.
CE5.1 Describir los sistemas de ajustes que se emplean en construccion de maquinas.

CE5.2 Seleccionar los ajustes adecuados para el acoplamiento entre dos elementos mecanicos,
teniendo en cuenta los movimientos relativos entre las dos piezas, los esfuerzos, la longitud de
contacto, entre otros.

CE5.3 Aplicar técnicas metroldgicas y los Utiles de verificacién, describiendo sus caracteristicas.
CE5.4 En un supuesto practico de ajuste y regulacién caracterizado por un grupo mecanico
(reductor de velocidad, variador de velocidad, u otro), las especificaciones técnicas
correspondientes, herramientas y Utiles requeridos:

- Identificar y caracterizar cada uno de los elementos que los configuran.

- Desmontar y limpiar cada uno de los elementos aplicando técnicas y Utiles apropiados.

- Comprobar las especificaciones dimensionales y de estado de las superficies funcionales de los
elementos, utilizando el equipo requerido.

- Verificar superficies planas y cilindricas, excentricidades, dentados de ruedas, entre otras,
utilizando los equipos requeridos.

- Montar y preparar en condiciones de funcionamiento cada elemento, reponiendo, si procede,
las piezas deterioradas y verificando las condiciones de acoplamiento y funcionales en cada
operacion.

- Reglar y poner a punto el grupo mecdnico, cumpliendo con las especificaciones dadas y
comprobar su funcionamiento.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo
Clrespecto a CE1.2; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.3; C5 respecto a CE5.4.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los objetivos.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Reconocer el proceso productivo de la organizacién.

Participar y colaborar activamente en el equipo de trabajo.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Adaptarse a la organizacidn, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Contenidos

1 Representacion grafica industrial
Croquizacidn. Vistas cortes y secciones.
Acotacion.

Planos de conjunto y de despiece.
Normas de dibujo.

2 Verificacion de magnitudes fisicas
Pie de rey. Micrémetro. Gonidmetro. Reloj comparador. Maquinas de medir por coordenadas.
Verificacidn de superficies: planas, cilindricas, conicas o roscadas.
Verificacidn de superficies relativas.
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Medicion de magnitudes fisicas: revoluciones, par, potencia, tensiones, intensidades, vibraciones,
presiones, caudales, esfuerzos dindmicos, temperatura de cojinetes, entre otros.

3 Montaje de mecanismos y estructuras de bienes de equipo y maquinaria industrial
Montaje de reductores. Transformadores de movimiento lineal a circular y viceversa, embragues.
Frenos. Trenes de engranajes. Poleas. Cajas de cambio de velocidad. Diferenciales. Transmisiones
de movimiento angular. Acopladores de ejes de transmision.

Rodamientos. Cojinetes. Levas. Resortes. Elementos de unién.

Superficies de deslizamiento: guias, columnas, casquillos, carros, entre otros.
Juntas de estanqueidad.

Técnicas de desmontaje y montaje.

Dispositivos de unién.

Herramientas de montaje.

Proteccién de superficies de montaje.

Manipulacidn de cargas con gruas y carretillas elevadoras.

Utillajes y gradas de montaje.

Cimentacién y anclajes de maquinas: tipos anclaje de madquinas, cimentacion, nivelacion de
maquinas, entre otros.

4 Materiales utilizados en bienes de equipo y maquinas industriales
Materiales metalicos: caracteristicas técnicas, tratamientos y aplicaciones.
Materiales poliméricos: caracteristicas técnicas, tratamientos y aplicaciones.
Materiales compuestos: caracteristicas técnicas, tratamientos y aplicaciones.

5 Mantenimiento y puesta en marcha de bienes de equipo y maquinaria industrial
Carga del programa de control.
Modos de funcionamiento de las maquinas industriales.
Manipulacidon de mdaquinas industriales.
Obtencién de primera pieza y ajuste de sistemas y pardmetros.
Evolucién del concepto de mantenimiento.
Concepto actual del mantenimiento.
Estrategias de mantenimiento (mantenimiento correctivo, preventivo y predictivo).
Plan o programa de mantenimiento.
Fichas-gama.

6 Normativa aplicable de prevencion de los riesgos laborales y proteccion del medio
ambiente en las operaciones de montaje y reparacion de sistemas y equipos

mecanicos

Técnicas y elementos de proteccién.
Evaluacién de riesgos.

Gestidon medioambiental.
Tratamiento de residuos.

Aspectos legislativos y normativos.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones
Los espacios e instalaciones daran respuesta, en forma de aula, aula-taller, taller de practicas,
laboratorio o espacio singular, a las necesidades formativas, de acuerdo con el Contexto Profesional
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establecido en la Unidad de Competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable del sector
productivo, prevencion de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccién medioambiental.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y de las técnicas relacionados con el montaje, reparacién y puesta en
marcha de sistemas mecanicos, que se acreditara mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacidn Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 2
Técnicas de montaje, reparaciéon vy puesta en marcha de sistemas eléctricos,
electrénicos, neumaticos e hidraulicos

Nivel:

2

Cédigo: MF1264_2

Asociado a la UC:  UC1264 2 - Montar, reparar y poner en marcha sistemas neumdticos, hidrdulicos,

eléctricos y electronicos de bienes de equipo y maquinaria industrial

Duracion (horas): 270

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1:

C2:

Analizar el funcionamiento y constitucién de las instalaciones eléctricas aplicadas
a bienes de equipo y maquinaria industrial, a partir de la documentacion técnica
de los mismos.

CE1.1 Identificar y caracterizar las distintas partes (alimentacion a maquinas, automatismos,
entre otros) que configuran este tipo de instalaciones, explicando su estructura y caracteristicas.
CE1.2 Describir el principio fisico de funcionamiento de los distintos tipos de dispositivos de
proteccién de lineas y receptores eléctricos.

CE1.3 Relacionar las caracteristicas eléctricas de los dispositivos de protecciéon con las
caracteristicas de las lineas y receptores eléctricos que deben proteger.

CE1.4 Describir los sistemas de arranque, frenado y regulacion de la velocidad de los motores
eléctricos.

CE1.5 Enumerar y describir los requerimientos fundamentales que la normativa aplicable en
materia de baja tensidon impone a estas instalaciones.

CE1.6 En un supuesto practico de manejo de una maquina o equipo industrial, con instalacion
eléctrica, caracterizado por su documentacion técnica:

- ldentificar y caracterizar la instalacién eléctrica, las partes que la constituyen y los elementos
de cada una de ellas.

- Comprobar la variacidon que experimentan los parametros mas caracteristicos de las maquinas
eléctricas cuando se les somete a distintas situaciones de carga y justificar los resultados
obtenidos.

- Indicar las magnitudes que se deben modificar para la regulacidn de la velocidad de los
motores eléctricos, relacionandolas con el equipo o elemento que hay que emplear en cada
caso.

- Elaborar un informe de las actividades desarrolladas y resultados obtenidos, estructurandolos
en los apartados necesarios para una adecuada documentacion de las mismas (analisis del
proceso seguido, esquemas y planos, explicacién funcional, célculos, entre otros).

Analizar, a partir de su documentacidn técnica, el funcionamiento y constitucion
de los circuitos neumaticos, electroneumaticos, hidraulicos, electrohidrdulicos,
automatismos eléctricos cableados y de control por programa empleados en
bienes de equipo y maquinaria industrial.

CE2.1 Identificar y caracterizar los diferentes automatismos.
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CE2.2 |dentificar y clasificar por su funcion vy tipologia los distintos elementos utilizados en la
realizacién de automatismos.

CE2.3 Enumerar y describir las distintas areas de aplicacidon de los automatismos, explicando la
evolucidn de éstos.

CE2.4 En un supuesto practico de analisis, caracterizado por un automatismo o un equipo de
control cableado y la documentacién técnica del mismo.

- Describir la secuencia de funcionamiento o de mando del equipo de control.

- Interpretar los esquemas, discriminando el equipo/circuito de mando del circuito de fuerza e
identificando los distintos elementos que los componen.

- Identificar la variacion en los parametros caracteristicos del circuito suponiendo y/o realizando
modificaciones en elementos del mismo, explicando la relacidn entre los efectos detectados y
las causas que los producen.

- Elaborar un 'informe memoria' de las actividades desarrolladas y resultados obtenidos,
estructurandola en los apartados necesarios, para una adecuada documentacion de las mismas
(analisis del proceso seguido, medios utilizados, esquemas y planos utilizados, calculos,
medidas, entre otros).

CE2.5 En un supuesto practico de analisis, caracterizado por un equipo de control programado y
la documentacién técnica del mismo:

- Describir la secuencia de mando del equipo de control.

- Interpretar los esquemas eléctricos, discriminando el equipo/circuito de mando del circuito de
fuerza, identificando los distintos elementos que los componen.

- Interpretar el programa de control relacionando los distintos subprogramas - subrutinas con
las etapas funcionales del automatismo.

- Explicar la secuencia de mando del equipo de control.

- Interpretar los esquemas eléctricos, discriminando el equipo/circuito de mando del circuito de
fuerza, identificando los distintos elementos que los componen.

- Interpretar el programa de control relacionando los distintos subprogramas - subrutinas con
las etapas funcionales del automatismo.

- Elaborar un 'informe memoria' de las actividades desarrolladas y resultados obtenidos,
estructurandola en los apartados necesarios, para una adecuada documentacion de las mismas
(analisis del proceso seguido, medios utilizados, esquemas y planos utilizados, calculos,
medidas, entre otros).

Medir las magnitudes fisicas fundamentales de circuitos eléctricos, electrdnicos,
neumaticos e hidraulicos y de los materiales utilizados en los mismos, utilizando
los instrumentos especificos para cada caso, actuando bajo normas de seguridad
personal.

CE3.1 Describir las caracteristicas mas relevantes (tipos de errores, sensibilidad, precisién, entre
otros), la tipologia, clases y procedimientos de uso de los instrumentos de medida.

CE3.2 En un supuesto practico de analisis, caracterizado por una maquina o equipo industrial,
real o simulado con su instalacién eléctrica y su documentacion técnica:

- Seleccionar el instrumento de medida (vatimetro, telurémetro, u otro) y los elementos
auxiliares mas adecuados en funcion de la magnitud que se quiere medir (tensién, intensidad,
potencia, resistencia de tierra, entre otros), del rango de las medidas que hay que realizar y de
la precision requerida.

- Conexionar con la seguridad requerida y siguiendo procedimientos establecidos los distintos
aparatos de medida.

- Medir las magnitudes requeridas, operando los instrumentos de medida y aplicando los
procedimientos normalizados, con la seguridad requerida.
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- Interpretar los resultados de las medidas realizadas, relacionando los efectos que se producen
en las mismas con las causas que los originan.

- Elaborar un 'informe memoria' de las actividades desarrolladas, los procedimientos utilizados y
los resultados obtenidos (analisis del proceso seguido, medios utilizados, esquemas y planos
utilizados, célculos, medidas, entre otros).

CE3.3 En un supuesto practico de andlisis, donde se dispone de los mddulos electrdnicos
analégicos para una maquina o equipo industrial, real o simulado y su documentacién técnica:

- Seleccionar el instrumento de medida (polimero, osciloscopio, u otros) y los elementos
auxiliares requeridos en funciéon de la magnitud que se va a medir (tensién, intensidad,
resistencia, frecuencia, entre otros), del rango de las medidas que hay que realizar y de la
precision requerida.

- Conexionar con la seguridad requerida y siguiendo procedimientos normalizados, los distintos
aparatos de medida.

- Medir las magnitudes bdsicas de la electrénica analégica (tension, intensidad, resistencia,
frecuencia, entre otros), operando adecuadamente los instrumentos y aplicando
procedimientos normalizados con la seguridad requerida.

- Interpretar los resultados de las medidas realizadas, relacionando los efectos que se producen
con las causas que los originan.

- Elaborar un 'informe memoria' de las actividades desarrolladas, los procedimientos utilizados y
los resultados obtenidos (analisis del proceso seguido, medios utilizados, esquemas y planos,
explicacion funcional, medidas, calculos, entre otros).

Diagnosticar averias o anomalias localizadas en mecanismos, circuitos
hidraulicos, neumaticos e instalaciones eléctricas y electréonicas de bienes de
equipo, maquinaria industrial y materiales utilizados en los mismos.

CE4.1 Identificar y caracterizar la naturaleza de las averias mas frecuentes en las maquinas o
sistemas que la integran y relacionarlas con las causas que las originan.

CEA4.2 Describir las técnicas generales y medios especificos utilizados para la localizacién de
averias.

CE4.3 En un supuesto practico de diagnosis de averias, caracterizado por una maquina en
servicio con su documentacién técnica, sobre la que previamente se ha intervenido provocando
una averia o disfuncién en diferentes sistemas:

- Interpretar la documentacion técnica de cada sistema identificando los distintos bloques
funcionales y los elementos que los componen.

- Identificar los sintomas de la averia caracterizdndola por los efectos que produce.

- Realizar las hipdtesis de las causas posibles que puede producir la averia, relacionandola con
los sintomas que presenta el sistema.

- Elaborar un plan de intervencién para determinar la causa o causas que producen la averia.

- Determinar los equipos y utillajes necesarios.

- Adoptar las medidas de seguridad requeridas para intervenir segun el plan establecido.

- Localizar los elementos responsables de las averias, aplicando los procedimientos requeridos y
en el tiempo adecuado.

- Elaborar un informe de diagndstico de las averias, describiendo las actividades desarrolladas
fundamentadas en los resultados obtenidos.

Montar/desmontar circuitos hidraulicos, neumaticos e instalaciones eléctricas y
electréonicas de bienes de equipo y maquinaria industrial, a partir de su
documentacién técnica, aplicando el reglamento electrotécnico y cumpliendo la
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normativa aplicable de prevencidn de riesgos laborales y proteccion del medio
ambiente.

CE5.1 Identificar, caracterizar y clasificar los materiales especificos utilizados en estas
instalaciones, describiendo las caracteristicas eléctricas y mecanicas mas importantes de los
mismos.

CE5.2 Describir las distintas fases que se deben seguir en los procesos de preparaciéon y montaje
de estas instalaciones.

CE5.3 Identificar las herramientas y equipos auxiliares utilizados en las operaciones de montaje
de elementos eléctricos y electromecdnicos, clasificdndolas por su tipologia y funcién vy
explicando la forma de utilizacidn y conservacién de los mismos.

CE5.4 En un supuesto practico de montaje/desmontaje de un circuito hidrdulico y otro
neumatico caracterizado por la documentacion técnica apropiada, herramientas, utiles y el
propio equipo:

- Interpretar los planos, procedimientos y especificaciones, estableciendo la secuencia de
montaje.

- Preparar y organizar los medios, utiles y herramientas necesarios.

- Establecer el plan de seguridad requerido en las diversas fases del montaje.

- Verificar las caracteristicas de los elementos, aplicando los procedimientos requeridos.

- Montar los elementos y piezas constituyentes segln procedimientos.

- Realizar las conducciones con los materiales especificados, montar y conexionar segun los
procedimientos establecidos.

- Realizar los controles del proceso de montaje segun los procedimientos establecidos.

- Ajustar los acoplamientos, alineaciones, movimientos, etc. segun las especificaciones,
utilizando los equipos de medida y utiles adecuadamente.

- Preparar el conjunto montado para su funcionamiento, limpiando las impurezas, engrasando,
entre otros, segun las especificaciones.

- Realizar las pruebas funcionales regulando los dispositivos para obtener las condiciones
establecidas.

CE5.5 En un supuesto practico de montaje/desmontaje, conexionado y puesta a punto de los
cuadros eléctricos para una maquina o equipo industrial, real o simulado, caracterizado por la
documentacion técnica apropiada, herramientas, Utiles y el propio equipo:

- Realizar el plan de montaje, secuenciando adecuadamente las fases del mismo, determinando
los medios y materiales necesarios para su ejecucion e interpretando los esquemas y planos
correspondientes a la instalacidn supuesta.

- Realizar el acopio de materiales de acuerdo con el plan de montaje y verificando su
correspondencia con los descritos en el listado de materiales.

- Distribuir los elementos de sujecidn, perfiles y canalizaciones en el interior de la envolvente
realizando los croquis necesarios de disposicion de los elementos.

- Colocar vy fijar los distintos elementos segln la distribucién programada, asegurando la
sujecién mecanica de los mismos, utilizando las herramientas apropiadas y aplicando los
procedimientos adecuados.

- Preparar los conductores (cables y pletinas) adecuadamente, escogiéndolos de la seccién
apropiada, siguiendo el codigo de colores normalizado, preparando los terminales y
codificdndolos segln planos de conexionado.

- Efectuar el interconexionado fisico de los elementos, asegurando una buena sujecién mecanica
y una correcta conexion eléctrica.

- Ejecutar las pruebas funcionales en vacio y de caracteristicas eléctricas (aislamiento, entre
otras) de acuerdo con la documentacién del equipo, realizando las medidas y modificaciones
necesarias para una adecuada funcionalidad del mismo.
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- Actuar en todo momento respetando las normas de seguridad personal y de los medios y
materiales utilizados, logrando, en el tiempo previsto, un nivel de calidad adecuado.

CE5.6 En un supuesto practico de montaje/desmontaje de los equipos, canalizaciones y
conexionado de la instalacién eléctrica para una mdaquina o equipo industrial, real o simulado,
caracterizado por la documentacién técnica, herramientas, Utiles y el propio equipo:

- Realizar el plan de montaje, secuenciando adecuadamente las fases del mismo, determinando
los medios y materiales necesarios para su ejecucién, interpretando los esquemas y planos de la
instalacion.

- Preparar las canalizaciones, tubos, conductores y materiales que hay que utilizar, aplicando los
procedimientos requeridos.

- Conexionar los distintos componentes siguiendo procedimientos adecuados, aplicando
correctamente el cddigo de colores normalizados y asegurando su adecuada fijacién mecanica y
buen contacto eléctrico.

- Realizar las pruebas y medidas necesarias para asegurar la correcta funcionalidad de la
instalacion (en los dispositivos de corte y proteccién y la comprobacion del valor adecuado de la
resistencia de tierra y aislamientos).

- Realizar todas las operaciones aplicando las normas de seguridad personal y de los materiales
precisos y alcanzando la calidad final prevista.

Efectuar operaciones de mantenimiento en bienes de equipo y maquinaria
industrial, actuando bajo normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales
y protecciéon del medio ambiente.

CE6.1 Describir los procedimientos basicos utilizados en las operaciones de sustituciéon de
componentes mecanicos, neumaticos, hidraulicos, eléctricos, electronicos y de los equipos de
proteccién, regulacion y control.

CE6.2 Identificar y caracterizar las herramientas bdsicas utilizadas en mantenimiento,
describiendo su uso vy las caracteristicas principales de las mismas.

CE6.3 En un supuesto practico de mantenimiento, caracterizado por una maquina o equipo que
contenga sistemas mecdnicos, neumaticos hidraulicos, eléctricos y electrénicos, la
documentacion técnica correspondiente, disponiendo de los medios necesarios para realizar el
mantenimiento y se indiquen los equipos o elementos que se deben sustituir:

- Identificar y caracterizar éstos en la documentacién técnica obteniendo sus caracteristicas.

- Establecer el plan de desmontaje/montaje y los procedimientos que hay que aplicar.

- Seleccionar las herramientas, equipos de medida y medios necesarios.

- Establecer y aplicar el plan de seguridad requerido en las diversas fases del
desmontaje/montaje.

- Realizar esquemas a mano alzada de los circuitos afectados.

- Realizar los croquis de los equipos y elementos expresando las condiciones que deben cumplir
para su intercambiabilidad.

- Desmontar, verificar el estado, en su caso, sustituir y montar los equipos y elementos.

- Conexionar los equipos a los circuitos correspondientes.

- Comprobar el correcto funcionamiento del equipo y de la instalacion, regulando los sistemas,
si procede, para conseguir restablecer las condiciones funcionales.

Elaborar programas para autdmatas programables dedicados al control de
automatismos sencillos, utilizando el lenguaje de codificacion y los equipos de
programacion requeridos.

CE7.1 Describir las caracteristicas y contenido de los programas empleados en autématas
programables destinados al control de procesos sencillos en fabricacion mecanica.
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CE7.2 Caracterizar los equipos utilizados para la programacién de autématas programables en
procesos de fabricacién mecanica.

CE7.3 En un supuesto practico de realizacion de un sencillo control automatico de
programacion, caracterizado por unas especificaciones funcionales, y un equipo especifico de
control automatico (autdémata programable):

- Elaborar con precisién y claridad el diagrama de secuencia del control automatico,
determinando con precisién el nimero de entradas, salidas y elementos de programa que se
van a utilizar.

- Codificar en el lenguaje apropiado el programa de control que cumpla las especificaciones
prescritas.

- Depurar el programa, realizando las pruebas funcionales precisas, optimizando los recursos
utilizados y la fiabilidad del mismo.

- Documentar adecuadamente el programa desarrollado, realizando los diagramas de secuencia
oportunos (diagramas de flujo, GRAFCET, entre otros) y los listados de los programas en el
lenguaje utilizado (contactos, lista de instrucciones, entre otros) con los comentarios
correspondientes.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C1 respecto a CE1.6; C2 respecto a CE2.4 y CE2.5; C3 respecto a CE3.2 y CE3.3; C4 respecto a CE4.3; C5
respecto a CE5.4, CE5.5 y CE5.6; C6 respecto a CE6.3; C7 respecto a CE7.3.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los objetivos.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Reconocer el proceso productivo de la organizacion.

Participar y colaborar activamente en el equipo de trabajo.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Adaptarse a la organizacién, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Contenidos

1

Automatizacién industrial

Procesos continuos y procesos secuenciales. Caracteristicas.

Elementos empleados en la realizacidn de automatismos eléctricos. El relé. Contactores.

Sensores y actuadores. Protecciones utilizadas. Simbologia.

Herramientas equipos y materiales utilizados en el montaje y mantenimiento de automatismos
eléctricos: tipologia, funcién y caracteristicas. Caracteristicas de los automatismos cableados.
Mando y potencia.

Elementos de sefializacidn y proteccidn. Tipos y caracteristicas.

Técnicas de montaje y verificacion de automatismos cableados.

Tipos de cuadros eléctricos en funcién de su aplicacion.

Caracteristicas de los sistemas automaticos secuenciales: cableados y programados. Tecnologia y
medios utilizados.

Légica combinatoria
Fundamento de la légica binaria. Sistemas bdasicos.
Funciones ldgicas combinacionales.



ERpm Mo UNION EUROPEA o
WEEE NHACTHAL Fondo Social Europeo Pagina: 24 de 32
HEEN| 0E A5 CUALIRCACIONES “El FSE invierte en tu futuro”

Légica secuencial: fundamento de los sistemas secuenciales.

Funciones bdasicas secuenciales.

Elementos y dispositivos de tecnologia electrotécnica. Caracteristicas, campo de aplicacién vy
criterio de seleccidn. Simbologia. Representacién grafica.

Funcion que desempefia cada seccion en la estructura del sistema.

Distintos funcionamientos del sistema y caracteristicas.

Situaciones de emergencia que pueden presentarse en el proceso automatico.

Pardmetros y magnitudes fundamentales en los sistemas automaticos secuenciales.

Cuaderno de cargas.

3 Medicion de variables eléctricas
Instrumentacidn electrénica: tipos, caracteristicas y aplicaciones.
Simbologia de los aparatos de medida. Normativa. Caracteristicas técnicas y procedimientos de uso.
Conexionado y sistema de lectura.
Ampliacién del alcance de medida.
Procedimientos de medida con el osciloscopio y polimetro.

4  Automatizacion eléctrica de bienes de equipo y maquinaria industrial
Estructura y caracteristicas.
Dispositivos de proteccion de lineas y receptores eléctricos. Funcionamiento y principios fisicos.
Sistemas basicos de arranque y regulacién de velocidad de motores eléctricos. Magnitudes a variar.
Parametros fundamentales de las maquinas eléctricas.
Normativa aplicable en materia de baja tension.

5 Automatizacion neumatica de bienes de equipo y maquinaria industrial
Principios. Leyes basicas y propiedades de los gases.
Actuadores neumaticos: caracteristicas. Campo de aplicacidn y criterio de seleccion. Simbologia.
Representacién gréfica.
Elementos de mando neumatico: caracteristicas, campo de aplicacién y criterios de seleccidn.
Simbologia. Representacion grafica.
Elementos de mando electroneumatico: caracteristicas, campo de aplicacion y criterios de
selecciéon. Simbologia. Representacién grafica.
Caracteristicas diferenciales entre un sistema de control neumadtico y un sistema de control
electroneumatico.
Funcidn que desempefia cada seccion en la estructura del sistema.
Distintos funcionamientos del sistema y caracteristicas.
Situaciones de emergencia que pueden presentarse en el proceso automatico.
Pardmetros y magnitudes fundamentales en los sistemas automaticos.

6 Automatizacion hidraulica de bienes de equipo y maquinaria industrial
Principios. Leyes bdsicas y propiedades de los liquidos.
Actuadores hidrdulicos: caracteristicas, campo de aplicacién y criterios de seleccion.
Representacion gréfica.
Elementos de mando hidraulico: caracteristicas, campo de aplicacién y criterios de seleccion.
Representacion gréfica.
Elementos de mando electrohidraulico: caracteristicas, campo de aplicacidon y criterios de seleccion.
Representacién gréfica.
Caracteristicas diferenciales entre un sistema de control hidraulico y un sistema de control
electrohidrdulico.
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Funcion que desempefia cada seccion en la estructura del sistema.

Distintos funcionamientos del sistema y caracteristicas.

Situaciones de emergencia que pueden presentarse en el proceso automatico.

Pardmetros y magnitudes fundamentales en los sistemas automaticos. Cuaderno de cargas.

7 Automatizacion programable en bienes de equipo y maquinaria industrial
Evolucién de los sistemas cableados a los programables.
Autématas programables.
Técnicas de programacién de autématas. Lenguajes mas utilizados. Diagramas y simbologia.
Conexionado de autématas. Elementos empleados.
Averias mds comunes en la utilizacion o aplicacion de autdmatas a procesos. Sistemas de
comprobacién. Herramientas o equipos mas comunmente empleados. Verificacién y puesta en
servicio del automatismo.

8 Montaje de elementos eléctricos, electrénicos, neumaticos e hidraulicos
Elementos del cuadro eléctrico, neumatico e hidraulico: distribucidn, canalizaciones, sujeciones,
entre otros.
Conducciones normalizadas.
Herramientas empleadas en el montaje de instalaciones eléctricas, neumaticas e hidraulicas.
Procesos a seguir en el montaje de cuadros eléctricos, neumaticos e hidraulicos.
Conexionado de cuadros a elementos auxiliares y de control.
Conexionado de la alimentacién a sistemas neumaticos e hidraulicos.

9 Normativa aplicable de prevencion de los riesgos y proteccion del medio ambiente
en las operaciones de montaje y reparacion de elementos eléctricos, electronicos,

neumaticos e hidraulicos

Técnicas y elementos de proteccidn de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente.
Evaluacién de riesgos laborales y medioambientales.

Gestién medioambiental.

Tratamiento de residuos.

Aspectos legislativos y normativos de prevencidon de riesgos laborales y proteccion del medio
ambiente.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los espacios e instalaciones dardn respuesta, en forma de aula, aula-taller, taller de practicas,
laboratorio o espacio singular, a las necesidades formativas, de acuerdo con el Contexto Profesional
establecido en la Unidad de Competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable del sector
productivo, prevencidn de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccién medioambiental.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con el montaje, reparacién y puesta en
marcha de sistemas neumaticos, hidraulicos, eléctricos y electrénicos de bienes de equipo y maquinaria
industrial, que se acreditara mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacidn Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este mdédulo formativo.
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2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 3
Técnicas de fabricacion mecanica

Nivel:

2

Cddigo: MF1265 2
Asociado a la UC:  UC1265_2 - Realizar operaciones de mecanizado y union en procesos de montaje

de bienes de equipo y maquinaria industrial

Duracion (horas): 180

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

C3:

Analizar la informacidon técnica relativa al producto que se va a mecanizar,
obteniendo informacion del material de partida, fases de mecanizado, maquinas
y medios necesarios.

CE1.1 Identificar y caracterizar la simbologia y elementos normalizados representados en el
plano.

CE1.2 Identificar y caracterizar las diferentes vistas, cortes, secciones, detalles, u otros, de los
elementos contenidos en los planos.

CE1.3 Relacionar las formas y calidades representadas, con los procedimientos de mecanizado.
CE1.4 En un supuesto préctico de analisis de informacién técnica, caracterizado por un plano
constructivo de un producto de fabricacién mecanica y las especificaciones técnicas:

- Identificar la forma y las cotas mds significativas desde el punto de vista constructivo.

- Identificar y caracterizar las especificaciones técnicas de calidad, tratamientos y materiales.

- Describir caracteristicas del material de partida y sus dimensiones en bruto.

- Especificar las fases y operaciones de mecanizado.

- Describir las maquinas y los medios de trabajo necesarios para cada operacion.

Analizar las propiedades de los materiales mas utilizados en el montaje y
mantenimiento de equipos, asi como las variaciones de los mismos que se
pueden obtener mediante la aplicacién de tratamientos.

CE2.1 Describir las caracteristicas y propiedades de los materiales metalicos empleados en el
montaje y reparacion, relaciondndolas con la funcién de las piezas o elementos de la maquinaria
0 equipo.

CE2.2 Describir las caracteristicas estructurales y propiedades mecdanicas de los materiales
pldsticos, compuestos y plasticos reforzados utilizados en mantenimiento y montaje,
relacionandolas con la funcidn de las piezas o elementos de la maquinaria o equipo.

CE2.3 Relacionar los tratamientos térmicos y termoquimicos mas usuales en las industrias
(temple, revenido, recocido, cementacion, nitruracién, entre otros), con las propiedades que
confieren a los materiales metalicos.

Analizar las técnicas de mecanizado, con el fin de seleccionar las maquinas
convencionales, equipos y herramientas necesarios para realizarlas.

CE3.1 Describir las prestaciones y el funcionamiento de las maquinas herramientas
convencionales (torno, fresadora, taladradora, entre otras).
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CE3.2 Describir los procesos de torneado, fresado y taladrado vy calcular la velocidad de corte
segln el material que hay que mecanizar.

CE3.3 Relacionar los distintos tipos de herramientas con los materiales que hay que mecanizar,
explicando las partes que las componen y los angulos que las caracterizan (angulo de corte,
destalonado, entre otros).

CE3.4 Relacionar la forma de la superficie y acabados que se deben obtener, con las maquinas
herramientas convencionales que suelen emplearse.

Operar equipos y herramientas para realizar mecanizados manualmente,
realizando las operaciones de medicion requeridas para conseguir las
caracteristicas especificadas, cumpliendo con la normativa aplicable de

prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.

CEA4.1 Describir el funcionamiento de los instrumentos de medida dimensional (calibre,
micrémetro, reloj comparador, gonidmetro, entre otros) y los procedimientos de medicion
asociados.

CE4.2 Describir las medidas de seguridad e higiene exigibles en el uso de los diferentes equipos
y herramientas manuales de mecanizado.

CE4.3 En uno o varios supuestos practicos de toma de medidas de piezas (lineales, angulares,
del roscado, entre otras) caracterizado por planos e instrumentos de medida:

- Elegir el instrumento requerido, en funcidn del tipo de medida que se debe realizar y la
precision establecida.

- Calibrar el instrumento de medida segun patrones.

- Realizar la toma de medidas siguiendo el procedimiento establecido y con la precision
requerida.

- Aplicar las normas de uso y seguridad durante el proceso de medicidn.

CE4.4 En uno o varios supuestos practicos de mecanizado manual, necesarios para el ajuste
mecanico, que impliquen realizar operaciones de serrado, limado, roscado (interior y exterior),
entre otros, caracterizado por los planos de las piezas y las herramientas de mecanizado:

- Seleccionar las herramientas necesarias y establecer la secuencia de operaciones que hay que
realizar.

- Efectuar los célculos necesarios en las distintas operaciones (roscado, entre otras).

- Ejecutar las operaciones de trazado y marcado, ajustandose a las cotas dadas en el plano.

- Manejar las herramientas siguiendo los procedimientos establecidos.

-Realizar roscados interiores y exteriores, seleccionando los materiales y herramientas y
aplicando el procedimiento establecido.

- Seleccionar los aparatos de medida que hay que utilizar.

- Realizar las medidas manejando los Utiles de acuerdo con las instrucciones de uso,
garantizando la precision de la medida y la conservacion del util.

- Verificar que el acabado final se ajusta a las medidas, tolerancias y caracteristicas superficiales
dadas en el plano.

Operar maquinas-herramientas convencionales (taladradora, torno, fresadora y
rectificadora) para realizar mecanizados por arranque de viruta, consiguiendo las
geometrias, dimensiones y caracteristicas especificadas de la pieza, cumpliendo
con la normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccién del
medio ambiente.

CE5.1 Describir las medidas de seguridad e higiene exigibles en el uso de los diferentes equipos
de mecanizado.
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CE5.2 En uno o varios supuestos practicos de procesos de mecanizado con torno, taladro,
fresadora y rectificadora, caracterizados por el plano de las piezas que se deben realizar y la
madquinaria requerida:

- Identificar y caracterizar la simbologia de mecanizado, interpretando los planos de las piezas.

- Definir el proceso necesario para su fabricacion (fases, operaciones, maquinas, entre otros).

- Seleccionar las herramientas necesarias (fresas, brocas, cuchillas, entre otras).

- Preparar el equipo.

- Seleccionar los parametros de corte (velocidad de corte, profundidad, avance, entre otros)
correspondientes a cada herramienta.

- Realizar las maniobras necesarias para ejecutar el mecanizado (montaje de pieza, herramienta,
accionamiento 6rganos de mando, entre otros).

- Efectuar las operaciones de mecanizado, segun el procedimiento establecido.

- Aplicar las normas de uso y seguridad durante el proceso de mecanizado.

- Analizar las diferencias que se presenten entre el proceso definido y el observado.

- Establecer las correcciones adecuadas en las herramientas y condiciones de corte en funcién
de las desviaciones observadas respecto al proceso definido.

Operar herramientas, productos y materiales necesarios para realizar los
distintos tipos de uniones no soldadas (atornillado, pegado, remachado, u otras),
consiguiendo las caracteristicas especificadas de la union, cumpliendo con la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio
ambiente.

CE6.1 Describir los distintos tipos de uniones no soldadas y sus aplicaciones mas usuales, asi
como los procedimientos utilizados, en funcidn de los materiales que se deben unir y las
caracteristicas de la unién.

CE6.2 Describir los distintos tipos de uniones pegadas y sus aplicaciones mas usuales, asi como
los procedimientos utilizados, en funcidn de los materiales que se deben unir y las
caracteristicas de la unién.

CE6.3 Explicar las medidas de seguridad e higiene exigibles en el uso de las herramientas y
productos para el montaje/unidn.

CE6.4 En un supuesto practico de remachado manual, caracterizado por los planos, las piezas,
diferentes remaches y las herramientas:

- Seleccionar el tipo de remache en funcidn de los materiales que se van a unir.

- Efectuar el bruiiido de los taladros realizados en los casos necesarios.

- Ejecutar el remachado respetando las medidas y caracteristicas dadas en el plano.

- Aplicar las normas de uso y seguridad durante el proceso.

CEG6.5 En un supuesto practico de atornillado manual caracterizado por los planos, las piezas,
los elementos de unidn y las herramientas:

- Colocar los elementos que se deben unir para su posterior fijacion.

- Utilizar los frenos y bloqueos necesarios en los tornillos.

- Aplicar los pares de apriete requeridos.

- Aplicar las normas de seguridad personal durante el proceso.

CE6.6 En un supuesto practico de unidn, que implique realizar operaciones de pegado,
caracterizado por la documentacién técnica, las piezas y los equipos y consumibles requeridos:

- Colocar los elementos que se deben unir para su posterior fijacion.

- Preparar las zonas de union.

- Realizar las mezclas de productos en funcién de los materiales y de las caracteristicas de la
unién, cumpliendo las especificaciones del fabricante.

- Aplicar los productos segun instrucciones del fabricante.
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- Realizar el pegado de los elementos, segun el procedimiento establecido y con la calidad
requerida.

- Cumplir las normas de prevencién de riesgos personales y medioambientales durante el
proceso.

C7: Operar equipos de soldadura eléctrica de forma manual y semiautomatica,
consiguiendo las caracteristicas de unidon especificadas, con la normativa
aplicable de prevencidn de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.
CE7.1 Relacionar los distintos tipos de materiales base con los de aportacién, en funcién del
tipo de soldadura, materiales a soldar y caracteristicas de la unién.

CE7.2 |dentificar y caracterizar los componentes de los equipos de soldeo, asi como el
funcionamiento de los mismos.

CE7.3 Explicar las medidas de seguridad e higiene exigibles en el uso de los diferentes equipos
de soldeo.

CE7.4 Relacionar los procedimientos de soldeo con diferentes electrodos y materiales.

CE7.5 En supuestos practicos de procesos de soldeo (eléctrico manual y semiautomatico)
convenientemente caracterizados por el plano de las piezas que se deben unir y la hoja de
proceso:

- Identificar la simbologia de soldeo.

- Elegir el procedimiento mas adecuado atendiendo a los materiales, 'consumibles' y espesores.
- Elegir el tipo de soldadura (a tope, a solape, en 'V'y en 'X') que hay que emplear, en funcion de
los materiales que se van a unir y las caracteristicas exigidas a la union.

- Realizar la limpieza de las zonas de unién eliminando los residuos existentes.

- Identificar los distintos componentes del equipo de soldeo.

- Proceder a la preparacion para el soldeo (posicionamiento, preparacion de bordes, entre
otros).

- Ajustar los parametros de soldeo en los equipos segun los materiales de base y de aportacién.
- Efectuar las operaciones de soldeo, segln el procedimiento establecido en la hoja de proceso.
- Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales durante el proceso
de soldeo.

- Analizar las diferencias que se presentan entre el proceso definido y el obtenido, estableciendo
las correcciones en funcién de las desviaciones observadas.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C1 respecto a CE1.4; C4 respecto a CE4.3 y CE4.4; C5 respecto a CE5.2; C6 respecto a CE6.4, CE6.5 y
CE6.6; C7 respecto a CE7.5.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los objetivos.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Reconocer el proceso productivo de la organizacion.

Participar y colaborar activamente en el equipo de trabajo.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Adaptarse a la organizacién, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Contenidos
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Interpretacion Grafica

Dibujo industrial.

Vistas, cortes y secciones.

Perspectiva caballera.

Perspectiva isométrica.

Simbolos de soldeo y acabados empleados en planos de fabricacion.
Acotacidn: principios. Sistemas. Aplicacién de normas de acotacion.

Medidas, ajustes y tolerancias

Medicién dimensional, geométrica y superficial.

Medicion directa: Tipos y aplicaciones.

Aparatos de medida por comparacién: tipos y aplicaciones.
Tipos de ajustes.

Nomenclatura.

Seleccién de ajustes.

Normas sobre acotacién con tolerancias.

Tolerancias de forma y de posicion.

Signos superficiales e indicaciones escritas.

Materiales metalicos, plasticos y compuestos

Materiales metalicos, plasticos y compuestos: caracteristicas técnicas e identificacion.
Tratamientos térmicos y superficiales de los materiales.

Corrosién: origen y prevencion.

Fundamento y objeto de los tratamientos. Tipos y clasificacion.

Preparacion de las piezas.

Mecanizados por arranque de viruta

Estructura y elementos constituyentes de las maquinas herramientas.

Funcionamiento y prestaciones (capacidad de maquina) de las diferentes maquinas herramientas.
Mecanizado con mdaquinas herramientas.

Seleccion de portaherramientas y herramientas de corte.

Seleccion de utiles de amarre de piezas.

Técnicas de torneado.

Técnicas de fresado.

Técnicas de rectificado cilindrico y plano.

Posibilidades de fabricacion de las diferentes maquinas herramientas.

Célculo de parametros de mecanizado.

Procedimientos de uso de herramientas y maquinaria.

Mecanizado manual: trazado, aserrado, limado., taladrado, roscado, rasqueteado, avellanado y
escariado.

Remachado: tipos y aplicaciones.

Utiles de sujecidn.

Unidn por soldeo

Técnicas de soldeo.

Preparacion de piezas.

Consumibles y equipos.

Soldeo eléctrico manual y semiautomatico.
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Unidn por pegado

Procedimiento de pegado: preparaciéon de superficies. Condiciones de aplicacion de productos.
Acabado.

Tipos de pegamentos industriales. Caracteristicas mecanicas.

(@)

7 Normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccion del medio

ambiente aplicadas a las técnicas de fabricacion mecanica
Técnicas y elementos de proteccién. Evaluacion de riesgos.

Gestidn medioambiental. Tratamiento de residuos.

Aspectos legislativos y normativos.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los espacios e instalaciones daran respuesta, en forma de aula, aula-taller, taller de practicas,
laboratorio o espacio singular, a las necesidades formativas, de acuerdo con el Contexto Profesional
establecido en la Unidad de Competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable del sector
productivo, prevencidn de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccién medioambiental.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y de las técnicas relacionados con la realizaciéon de operaciones de
mecanizado y unidén en procesos de montaje de bienes de equipo y maquinaria industrial, que se
acreditara mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.



