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CUALIFICACION PROFESIONAL:
Organizacion y gestion de la produccidn en industrias del mueble y de carpinteria

Familia Profesional: =~ Madera, Mueble y Corcho

Nivel: 3

Cédigo: MAMA423_3
Estado: BOE
Publicacion: RD 1958/2009

Competencia general

Organizar, gestionar y supervisar la produccion en industrias del mueble, programando y preparando el
trabajo a realizar en funcién de los recursos disponibles, supervisando la correcta y puntual ejecucién de
los trabajos necesarios para la fabricacién de mobiliario con la calidad y las medidas de seguridad
requeridas, cumpliendo la normativa vigente y respetando el medio ambiente.

Unidades de competencia

UC1361_3: Planificar y gestionar el almacén y los aprovisionamientos en la industria de fabricacién
de mobiliario

UC1364_3: PARTICIPAR EN EL MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE GESTION DE LA CALIDAD,
MEDIOAMBIENTE, PREVENCION Y SALUD LABORAL EN MADERA, CORCHO Y MUEBLE

UC1363_3:  Supervisary controlar la produccidn en industrias de fabricaciéon de mobiliario

UC1362_3: Organizar la produccién en industrias de fabricacién de mobiliario

Entorno Profesional

Ambito Profesional
Ejerce su actividad en el drea de produccién de medianas y grandes empresas dedicadas a la fabricaciéon
de mobiliario por cuenta ajena o auténomo.

Sectores Productivos
Fabricacion de muebles y elementos de carpinteria

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Los términos de la siguiente relacion de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con cardcter genérico
y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

e Gerente de empresas de madera y corcho

e Gerente de empresas de fabricacion de mueble y otras manufacturas

e Técnico de control de calidad en industrias de madera y corcho

Formacion Asociada (510 horas)

Moédulos Formativos
MF1361_3: Aprovisionamiento y almacén en la industria de fabricacién de mobiliario. (90 horas)

MF1364_3: CALIDAD, SEGURIDAD Y MEDIOAMBIENTE EN INDUSTRIAS DE LA MADERA, CORCHO Y
MUEBLE (90 horas)
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MF1363_3: Control de la produccidn en industrias de la fabricacion de mobiliario (180 horas)
MF1362_3: Organizacién de la produccién en las industrias de fabricacion de mobiliario (150 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1
Planificar y gestionar el almacén y los aprovisionamientos en la industria de
fabricacion de mobiliario

Nivel: 3
Cédigo: UC1361_3
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Planificar los aprovisionamientos necesarios para la produccién, segun
instrucciones de trabajo.
CR1.1 Las necesidades de materias primas, componentes y elementos semielaborados
necesarios para la fabricacién del mobiliario se determinan:
- A partir de la lista de materiales correspondiente al plan de produccién a realizar, considerando
las fechas de necesidad, los plazos de aprovisionamiento y el stock de seguridad.
- Por revisidn de la existencia disponible y comparacién con la existencia minima establecida,
considerando los plazos de aprovisionamiento y el stock de seguridad.
CR1.2 El programa de aprovisionamiento se elabora considerando las necesidades de materias
primas, componentes y elementos semielaborados, la disponibilidad de los proveedores, el coste
de cada suministro y el coste de almacenamiento, de forma que se minimicen costes cubriendo
las necesidades detectadas en cantidad y plazo.
CR1.3 La seleccién de proveedores se realiza considerando los criterios de calidad establecidos,
sus ofertas econdmicas, los plazos de entrega indicados y su capacidad de suministro, de forma
gue se asegure el aprovisionamiento al menor coste posible y cumpliendo la politica de la
empresa en esta materia.
CR1.4 Los pedidos a los proveedores se emiten en el formato y plazo establecido, de manera que
se cumpla el programa de aprovisionamiento elaborado.

RP2: Supervisar el almacén y recepcion de los suministros externos segun el
procedimiento operativo, para asegurar la distribucidn idénea de cada producto.
CR2.1 Se informa al personal que debe realizar las recepciones de los pedidos cursados a
proveedores, y de las fechas de recepcion previstas, de forma que puedan preparar y planificar
su trabajo y conozcan las descargas autorizadas.

CR2.2 La recepcién de suministros externos se supervisa -o cuando proceda se realiza dicha
recepcién-, asegurando que se lleva a cabo, siguiendo las instrucciones o procedimientos
establecidos, controlandose aquellos aspectos -calidad, cantidad, identificacidon- que se indique
en los mismos.

CR2.3 Los productos aceptados en la recepcion se registran en la forma estipulada para darles
entrada en el inventario, ubicandose en las posiciones que corresponda utilizando los medios
adecuados.

CR2.4 Los productos rechazados en la recepcidn se tratan de acuerdo a los procedimientos
establecidos, identificAndose de forma inequivoca para evitar su utilizacién inadvertida.
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CR2.5 Los registros de control de calidad se cumplimentan con los resultados obtenidos,
informando en caso de no conformidad a la persona que corresponda, o directamente al
proveedor para que emprenda las acciones oportunas.

RP3: Gestionary organizar el almacén, asi como el suministro de productos necesarios
para garantizar el proceso productivo, de acuerdo a lo establecido en la politica de
empresa.

CR3.1 Se supervisan los elementos de almacenaje y los medios de transporte y manipulacidn, asi
como su estado de conservacion y limpieza, para que sean los adecuados en funcién de los
productos a almacenar.

CR3.2 Las ubicaciones de los diferentes productos se definen considerando el espacio disponible,
la facilidad de acceso a la ubicacién, y el volumen, peso y rotacién de los articulos, de forma que
se faciliten los movimientos de carga y descarga.

CR3.3 Se verifica la identificacion adecuada de los productos almacenados para evitar errores y
agilizar su manipulacién.

CR3.4 Los movimientos dentro del almacén se controlan para asegurar que se realizan utilizando
los medios adecuados y seguros, registrandose debidamente para mantener actualizado el
inventario.

CR3.5 Los materiales, componentes y semielaborados que se deban utilizar para los sucesivos
programas de produccién, se preparan en el momento adecuado para suministrar la cantidad
requerida a los puestos de trabajo que los necesiten, en funcion de lo indicado en dicho programa.
CR3.6 Los productos perecederos almacenados -barnices, colas, entre otros- se controlan para
asegurar su utilizacion dentro de las fechas de uso indicadas, tratando los productos caducados
en la forma que se establezca.

CR3.7 Se realizan o supervisan los recuentos periédicos establecidos para obtener el valor del
inventario, comprobando la exactitud de los datos disponibles y el estado de los productos
almacenados, realizando las correcciones oportunas.

Contexto profesional

Medios de produccion

Equipos e instalaciones de almacenamiento propios de la industria del mueble. Equipos informaticos
(programa de gestion de almacén. Madera y derivados. Materiales de revestimiento. Productos de
acabado. Otros materiales (Vidrio, metales, entre otros). Herrajes y complementos. Adhesivos. Productos
semielaborados. Equipos e instalaciones de almacenamiento. Maquinas y equipos para embalaje. Equipos
informaticos (programas de gestion de almacén).

Productos y resultados

Control de aprovisionamiento. Almacenamiento en condiciones. Suministro de materiales a produccion.
Programa de aprovisionamientos externos. Peticiones de compras. Programa de suministros internos.
Ordenes de expedicidn. Inventario permanente de existencias de productos, materias primas y demas
materiales. Mantenimiento del stock establecido. Informacién ordenada, detallada y completa de: ventas,
pedidos, clientes/ proveedores. Informes sobre opiniones, sugerencias, demandas de clientes/
proveedores e, indirectamente, de los consumidores y demas trabajos encomendados. Previsiones de
ventas/ compras de su zona.

Informacidn utilizada o generada
Lista de materiales a emplear en fabricacién. Bibliografia y datos técnicos de materiales (caracteristicas,
tipos, aplicaciones). Catalogos y muestrarios de materiales y productos. Normas de clasificacién y marcaje
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de materiales. Especificaciones referentes a manejo y almacenamiento de los materiales y productos.
Fichas de control de los aprovisionamientos. Fichas de control de almacén (entradas y salidas).

Documentos de control de tratamiento y eliminacién de residuos. Fichas de control de calidad de los
materiales, herrajes, accesorios y complementos.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2

PARTICIPAR EN EL MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE GESTION DE LA
CALIDAD, MEDIOAMBIENTE, PREVENCION Y SALUD LABORAL EN MADERA,
CORCHO Y MUEBLE

Nivel: 3
Codigo: UC1364 3
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Participar en la definicidon y en la organizacién del mantenimiento de los sistemas
de gestidon de la calidad medioambiente, prevencién y salud laboral para su
desarrollo y aplicacién, de acuerdo con la politica de la empresa y de los planes de
calidad y medioambiente.

CR1.1 Se participa junto con el equipo o departamento responsable en la definicion de los
objetivos a realizar por la empresa en la politica de calidad y medioambiental considerando:

- Los aspectos de calidad y medioambiente relacionados con la actividad de la empresa.

- Las acciones a realizar para el control de calidad y gestion medioambiental.

- Las acciones de seguimiento y medicién de emisiones, efluentes y residuos.

- Las acciones de formacidn y sensibilizacién de calidad y medioambiente.

- Los planes de emergencia.

- Los recursos humanos necesarios para el control de calidad y gestion medioambiental y su nivel
de formacion.

- Los medios de ensayo y control, asi como el plan para su mantenimiento y calibracién.

- Las relaciones funcionales, en materia de calidad y medioambiente, entre los departamentos de
la empresa.

- El flujo, proceso y organizacion de la informacion.

CR1.2 El plan de calidad se define de forma que asegure que toda la organizacién se implique
para alcanzar un nivel de calidad competitivo en el mercado, la permanente racionalidad de los
costes y en el proceso de mejora continua.

CR1.3 Se participa en la elaboracidn del soporte documental del sistema, las instrucciones de
trabajo o de procesos especificos y los formularios y formatos, que una vez cumplimentados, se
constituyen en los registros que evidencian la aplicacién del sistema, se realiza siguiendo las
instrucciones recibidas.

CR1.4 Se participa en la formulacion de propuestas de mejora de procedimientos, adecuadas a
las normas sobre gestiéon de la calidad y a las posibilidades de la empresa.

CR1.5 La participacién en las actividades del proceso de auditoria del Sistema de Gestion
Medioambiental se realiza de acuerdo con las instrucciones técnicas recibidas.

CR1.6 La organizacion de actividades del proceso de auditoria interna se realiza siguiendo las
instrucciones técnicas recibidas y conforme marca el plan de calidad.

CR1.7 Se propone la incorporacion de mejoras de procedimiento en el sistema de aplicacion del
plan de calidad y gestién medioambiental.

CR1.8 Las propuestas efectuadas se adecuan, a las normas sobre aseguramiento de la calidad y
medioambiente y a las posibilidades de la empresa.
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CR1.9 Se controla en todos los procesos de produccién que el uso de equipos y maquinaria es
correcto y tiene realizado un mantenimiento periddico, manteniéndose en perfecto estado las
protecciones activas y pasivas y observando que se cumple la normativa de seguridad y salud
laboral.

RP2: Determinar los sistemas de control de los suministros, variables de proceso vy
producto acabado, y disponer los medios necesarios para su desarrollo y
aplicacion, a fin de alcanzar los objetivos del plan de calidad y de gestidn
medioambiental de la empresa.

CR2.1 Los requisitos de los materiales y de los medios auxiliares para las especificaciones de los
suministros definidos se supervisan para garantizar la calidad del producto, de acuerdo con las
directrices de la empresa.

CR2.2 Se participa en la gestidon de los recursos energéticos y en la politica del agua de acuerdo
al pan establecido por la empresa para alcanzar su sostenibilidad.

CR2.3 La determinacién de los procedimientos, equipos e instrucciones de control de los
suministros se realiza a partir de las caracteristicas que mayor repercusién tengan sobre la calidad
de los productos a fabricar, y en funcién de las especificaciones facilitadas por los proveedores.
CR2.4 El plan de control del proceso de fabricacion y de producto acabado se lleva a cabo,
estableciendo los puntos de verificacidn y los procedimientos de muestreo, control, registro y
evaluacion.

CR2.5 Los procedimientos de control se especifican segun:

- El objeto del procedimiento.

- Elementos o materiales a inspeccionar.

- Condiciones de muestreo.

- Medios e instrumentos de ensayo.

- Modo de operar.

- Criterio de evaluacién.

- Forma de expresar los resultados e informes.

- Cualificacidn del operario que realiza el control.

CR2.6 Los tratamientos especificados para el material no conforme que permiten su
identificacion, trazabilidad y, en su caso, reciclado, se controlan de acuerdo con las instrucciones
establecidas.

CR2.7 Los sistemas de control definidos que permiten asegurar la calidad y requisitos
medioambientales de los suministros, productos intermedios y producto acabado se gestionan
optimizando los recursos técnicos y humanos.

CR2.8 La organizacién y gestién de los medios necesarios para la realizacidon de los ensayos e
inspecciones de control se realiza en funcidn de la precision de las medidas, pautas y lugares de
control, cualificaciéon de los usuarios autorizados, frecuencia de inspeccion y plan de calibracion.

RP3: Supervisar los procesos de inspeccidn y ensayos, en laboratorio y planta de
fabricacion, a fin que se ajusten a los procedimientos y normas establecidos por
los planes de calidad y gestion medioambiental de la empresa.

CR3.1 Los equipos de inspeccidon y ensayo se comprueba que se encuentran debidamente
calibrados y en perfectas condiciones de uso.
CR3.2 Las inspecciones y ensayos programados a lo largo del proceso productivo se realizan

segln protocolos fijados, una vez comprobadas la actualizacion y disponibilidad de la
documentacién necesaria y se encuentra en el lugar adecuado.
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CR3.3 La toma de muestras y la realizacion de inspecciones y ensayos se realizan siguiendo los
procedimientos e instrucciones técnicas establecidas.

CR3.4 La realizacién de muestreos y ensayos extraordinarios se llevan a cabo cuando las
circunstancias lo requieren -puesta en marcha y parada, alteraciones graves en el proceso-.
CR3.5 La comprobacion de los equipos e instrumentos de control se efectia de acuerdo al plan
de mantenimiento.

CR3.6 La realizacién de ensayos sobre productos acabados se realiza en laboratorios externos
debidamente acreditados para la certificacion del producto.

RP4: Evaluar los datos de control y proponer actuaciones para la mejora del proceso y
producto, gestionando la informacidn necesaria para el control y mejora de la
calidad y la gestién medioambiental.

CR4.1 El tratamiento de los datos recibidos -estadistico, grafico- que facilita la lectura e
interpretacion de los resultados, se realiza para adoptar las medidas de mejora mas facilmente.
CRA4.2 La interpretacion de los resultados se utilizan para detectar las desviaciones en los valores
de control establecidos y diagnosticar sus causas.

CRA4.3 Las desviaciones detectadas son comunicadas a quién corresponda su conocimiento para
la toma de decisiones.

CRA4.4 El analisis de los resultados que permite evaluar la calidad del producto, del proceso y de
los requisitos medioambientales, se utiliza para proponer mejoras de calidad, medioambiente y
seguridad, reduccién de costes, o disminucién de esfuerzos.

CRA4.5 La gestion de la informacidn se lleva a cabo, para mantener al dia las normas de calidad,
medioambiente y procedimientos de inspeccién y ensayo.

CRA4.6 El flujo de informacién establecido se realiza, para permitir la participacion de todo el
personal en la mejora de los sistemas de la calidad y medioambiente.

CR4.7 La gestién de la documentacién generada se realiza para garantizar su conservacion,
actualizaciéon y acceso.

RP5: Supervisar si los medios de seguridad y salud laboral, tanto los equipos, maquinas
y utiles como los equipos de proteccion individual cumplen con los requisitos
establecidos segun la normativa vigente y proponer actuaciones para la mejora de
las condiciones laborales.

CR5.1 La supervision de los medios de proteccion y las sefales de los equipos, maquinas y
utillajes se realiza para comprobar que son los necesarios, asi como su correcto estado de
conservacién, minimizando el riesgo de accidentes.

CR5.2 La inspeccion de los Equipos de Proteccién Individual -EPls- utilizados se verifica para
detectar si son los necesarios y adecuados al trabajo a realizar y al equipo a manipular, asi como
su adecuada colocacién.

CR5.3 La comprobacion del estado de los equipos de seguridad y salud laboral se realiza para
desechar los equipos que no se encuentran en condiciones adecuadas.

CR5.4 La supervision de la indumentaria empleada y de las medidas de prevencion adoptadas -
pufios apretados, pelo corto o recogido, entre otros-, se realiza para comprobar que es la
adecuada para el trabajo a realizar y permite minimizar los riesgos.

CR5.5 La manipulacion y transporte de los materiales se controla que transcurra, adoptando
posiciones ergondmicas que minimicen el riesgo de lesidn y los pasillos y zonas de trabajo estan
libres de obstaculos.
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CR5.6 La supervision de los equipos de prevencién y de primeros auxilios -funcionamiento,
estado de conservacién, caducidad, entre otros-, se realiza para afrontar con las mejores garantias
las respuestas ante contingencias.

CR5.7 El nivel de conocimientos del personal en relacién a la implantacidn de sistemas de
prevencion, extincién y primeros auxilios, se verifica que es adecuado a las tareas asignadas,
actualizando dichos conocimientos en caso necesario.

RP6: Participar en la organizacion de las actividades de prevencidén de riesgos
profesionales programadas para la unidad productiva especifica de acuerdo con la
politica de la empresa y la normativa vigente.

CR6.1 La gestién de la prevencion de riesgos laborales se realiza, apoyando a otros
departamentos responsables y/o implicados y de acuerdo con el programa de produccién.
CR6.2 La gestion de las actividades de prevencion se da a conocer a las personas implicadas,
mediante sesiones de trabajo, de acuerdo con el programa de produccién.

CR6.3 La eficacia y eficiencia de la implantacion del sistema de gestion de la prevencién se
comprueba, en colaboracidn con el departamento responsable, segln el plan establecido.
CR6.4 La evaluacién y revisidn periddica del Plan se lleva a cabo, mediante auditorias internas o
externas de acuerdo con la politica de seguridad y salud laboral, colaborando en la misma,
aportando cuanta informacion y/o documentacién se considere precisa.

CR6.5 Las medidas preventivas establecidas para cada posible peligro, se controlan de acuerdo
al protocolo de gestidn especifico.

RP7: Participar en la definicion del plan de gestién medioambiental y en la organizacién
para su desarrollo y aplicacién, de acuerdo con la politica de la empresa,
controlando el uso, tratamiento y eliminacién de residuos.

CR7.1 Las acciones para la prevencién de los riesgos medioambientales en la unidad de
produccion, se determinan y supervisan en funcidn de los objetivos fijados por la empresa, en los
planes de politica medioambiente.

CR7.2 Se participa en la elaboracidon de los procedimientos generales del sistema, de las
instrucciones de trabajo o de procesos especificos, asi como de los documentos precisos que, una
vez cumplimentados constituyen los registros de evidencia de la aplicacion del sistema, de
acuerdo con las instrucciones técnicas.

CR7.3 Se participa en la organizacién de actividades del proceso de auditoria interna del sistema
de gestion medioambiental de acuerdo con el plan.

CR7.4 Se participa en la organizacion de actividades del proceso de auditoria externa del sistema
de gestidon medioambiental, de acuerdo con las instrucciones técnicas.

CR7.5 Se participa en la elaboracién de propuestas de mejora, de procedimiento adecuados a las
normas de gestion medioambiental y a las posibilidades de la empresa.

CR7.6 Las soluciones adoptadas para los residuos se toman de acuerdo con la direccién de la
empresa y tienen en cuenta los costes y el respeto de las normas legales vigentes.

CR7.7 Los medios y sistemas empleados para el transporte, tratamiento, almacenamiento y
eliminacion de residuos se comprueba que son los adecuados y funcionan segun lo establecido.
CR7.8 El tratamiento y eliminacién de los residuos se controla o realiza segin proceda,
respetando las normas de seguridad, higiene y proteccion.

Contexto profesional

Medios de produccidn
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Aplicacién informatica para tratamiento y representacion de datos (hoja de calculo o similar). Equipos de
inspeccidn y ensayo (micrometro, pie de rey, flexdmetro, balanza de precision, copa Ford, equipo de corte
cruzado, entre otros). Equipos e instalaciones de eliminacidén de residuos. Normas sobre sistemas de
gestion de calidad (1ISO 9001 o vigente) y gestion medioambiental (ISO 14001 o vigente). Normas UNE, EN
o ISO sobre ensayos a realizar en materias primas, productos semielaborados y productos acabados.
Medios y equipos de prevencidn, extincidn y primeros auxilios.

Productos y resultados

Programa de limpieza-desinfeccidn. Instrucciones de trabajo, instrucciones de correccién. Ordenes y
permisos de limpieza. Instruccidn e informacidn al personal a su cargo. Lanzamiento de la produccion.
Guias de practicas higiénicas correctas adaptadas. Supervisiéon de la produccién en cantidad, calidad y
plazos. Archivo de documentacién e informacion de produccién. Informes sobre el seguimiento, control
e incidencias en los procesos. Comunicacién de resultados. Informes sobre el personal. Informes técnicos
sobre equipos. Partes de relevo. Valoracidn de costes. Informes sobre necesidades de formacién en su
unidad. Manuales, documentos e instrucciones de trabajo para la gestion de la calidad. Registros de
conformidad, no conformidad, acciones correctivas y preventivas para los productos entrantes, en curso
y finales. Historial de calidad de distribuidores, clientes. Sistema de atencién al cliente y de reclamacién
de quejas. Sistema de gestidn de los documentos y registros. Ficheros de distribuidores y clientes. Planes
de objetivos y metas de calidad. Informes sobre la evolucidn y costes y mejora en la calidad. Informes de
auditorias internas y externas de calidad. Informes de revisién y mejora de los planes de calidad. Manuales
medioambientales. Procedimientos de gestion medioambiental. Instrucciones técnicas de trabajo
respetuosas con el medio ambiente. Registros medioambientales y supervisidon y control. Registros de
certificacidn de productos.

Informacion utilizada o generada

Planes de calidad y de gestiéon medioambiental. Supuesto de fabricacién de uno o varios productos sobre
los que se aplicaran planes de control. Piezas con diferentes tipos de defecto. Supuesto de datos sobre
tipologia y frecuencia de aparicion de defectos en los procesos de fabricacién seleccionados. Plan de
calidad y de gestiéon medioambiental. Procedimientos de control de suministros externos. Procedimientos
de control de productos fabricados. Informes de calibracion. Informes de inspeccién y ensayo. Informes
numeéricos y graficos sobre no conformidades aparecidas y propuestas de acciones correctoras. Plan de
riesgos laborales.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3
Supervisar y controlar la produccion en industrias de fabricacion de mobiliario

Nivel: 3
Codigo: UC1363 3
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Controlar el cumplimiento de la produccion segun del programa de fabricacién de
mobiliario establecido para corregir las desviaciones encontradas.
CR1.1 La evoluciéon del programa de fabricacion de mobiliario en cada instante de tiempo se
determina a partir de la siguiente informacién:
- Previsidn inicial de cantidades a fabricar en cada unidad productiva frente a cantidades reales
fabricadas.
- Consumo real de materias primas y semielaborados frente a los previstos.
- Tiempo de proceso empleado frente al previsto.
- Averias o mal funcionamiento de equipos productivos.
- Bajas no previstas del personal.
CR1.2 La informacion sobre el estado del programa de fabricacién de mobiliario que debe
suministrar cada unidad productiva y su frecuencia, se determina en funcidon de los medios
disponibles para su recogida, transmisién y andlisis.
CR1.3 La informacién disponible sobre el estado del programa de fabricacion se analiza
comparando la situacién prevista frente a la real, en cada instante de control.
CR1.4 Las desviaciones encontradas durante el control del programa de fabricacién se evaltdan
considerando su repercusién en el cumplimiento de los objetivos marcados -fechas de
finalizacidn, costes de produccion, entre otros-.
CR1.5 Las desviaciones evaluadas se corrigen adoptando medidas correctoras proporcionadas a
la gravedad de la desviacidon, empleando para ello los recursos adicionales disponibles -horas
extras, movimientos de personal, equipos alternativos, subcontratacién, entre otros-.

RP2: Supervisar y en su caso cuando proceda, realizar las operaciones tales como
almacenamiento, despiece, maquinado, lijado, montaje, acabado y expedicidn,
segun las distintas fases de produccion para el desarrollo del plan de trabajo.
CR2.1 La clasificacion y almacenaje de las materias primas y producto elaborado o semielaborado
se controlan para su posterior utilizacion atendiendo al sistema de almacenaje determinado por
la empresa.

CR2.2 La preparacion de las piezas que componen el producto final, para su correcto mecanizado,
montaje y acabado se controla de forma que estas relinan unas caracteristicas fisico-mecanicas
establecidas y estén acordes con el parte de trabajo.

CR2.3 El mecanizado y montaje de las piezas a fabricar se controlan respecto a la forma de
mecanizado y acorde con el parte de trabajo, observando que se cumple la normativa de
seguridad y salud laboral.

CR2.4 Las operaciones intermedias antes del acabado, tales como lijado, masillado, repaso,
montaje de proceso y almacenado intermedio de producto semielaborado, se controlan de forma
que cumplen los requisitos establecidos en el plan de trabajo.
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CR2.5 El proceso de acabado que conlleva las operaciones de seleccion de producto,
aprovisionamiento, aplicaciones de los distintos tipos de tintes y de fondo, secado, lijado de barniz
y aplicacién de acabados se controlan de forma que se cumplan los planes de trabajo establecidos
en la empresa con arreglo a los partes de produccion.

CR2.6 El montaje final y de elementos auxiliares tales como herrajes y vidrios entre otros, asi
como el embalaje se controlan que se llevan a cabo segun los partes de produccién establecidos
en la empresa.

CR2.7 La expedicidon y carga de los productos finales se controlan, de forma que coinciden con la
planificacion seglin los muelles y rutas acordes con el plan comercial de la empresa.

RP3: Verificar que las unidades productivas cumplen con el plan de produccion, segun
el resultado del trabajo realizado, para indicar las medidas correctoras a adoptar
en caso de desviacion.

CR3.1 La supervisidn de la calidad y cantidad de los productos de mobiliario obtenidos, el tiempo
de ejecucion de los trabajos y el estado de los equipos y personal se lleva a cabo de forma directa
en cada unidad productiva a intervalos periddicos para confirmar las previsiones establecidas y/o
proponiendo medidas correctoras oportunas en caso de alteraciones.

CR3.2 Se verifica que la cuantia y calidad de produccién programada se consigue en los tiempos
y con los consumos y costes previstos, detectando en caso contrario las causas e introduciendo
correcciones en la distribucion de recursos y asignacion de trabajos.

CR3.3 Se lleva a cabo la revisién de las variables y parametros de produccion registrados durante
el proceso, que permite detectar desviaciones en la ejecucién de los mismos, pudiendo repercutir
en la calidad del producto y adoptando o proponiendo medidas correctoras en caso de desviacion.
CR3.4 El analisis de los resultados de las inspecciones de calidad establecidas se realiza,
permitiendo asi determinar si se alcanza el nivel de calidad requerido.

CR3.5 Las contingencias detectadas se corrigen para minimizar las posibles pérdidas asociadas,
adoptando alternativas razonables y proporcionadas a la gravedad de las contingencias.

CR3.6 El control de calidad en los distintos puntos de trabajo se lleva a cabo en colaboracién con
el departamento de calidad, conociéndose las distintas incidencias ocurridas tanto en el proceso
productivo como en las devoluciones desde el cliente, pudiendo controlar que las modificaciones
necesarias se llevan a cabo.

RP4: Controlar el proceso productivo en sus diferentes fases segin los métodos
establecidos asegurando el plan de control de fabricacion.
CRA4.1 Los tipos de control se determinan en los puntos de inspeccion de acuerdo al plan de
control de la produccién.
CRA4.2 Los estandares de produccion se aseguran en la linea de proceso y segun el programa de
produccion.
CR4.3 Las desviaciones detectadas en la produccion se corrigen mediante los sistemas
establecidos en el plan de control de la produccién.
CRA4.4 Las responsabilidades del control basico de la produccion se establecen dentro de la linea
de fabricacidn teniendo en cuenta los procedimientos operativos y de gestién de los recursos
humanos en la fabricacién.

RP5: Programar las maquinas de Control Numérico -CN- y los robots para generar y
registrar informacion técnica anexa al programa segun el plan establecido.
CR5.1 La programacion y asignacion de datos se realiza para visualizar los trabajos previstos.
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CR5.2 Los parametros y datos técnicos obtenidos se registran de modo que puedan ser utilizados
para los trabajos que se van a realizar por el operador de la maquina.
CR5.3 Los dispositivos auxiliares se utilizan para realizar un trabajo adecuado, cdmodo y seguro.

RP6: Supervisar y controlar la ejecucién de la realizaciéon de la primera pieza con las
maquinas y equipos complejos de CN para verificar el funcionamiento de las
maquinas y los parametros de calidad del producto.

CR6.1 La comprobacidn de la primera pieza se realiza para controlar que el programa, la
preparacion de los equipos y las operaciones son las correctas.

CR6.2 Los trabajos realizados se verifica que cumplen con las especificaciones dimensionales y
de calidad requeridas.

CR6.3 La realizacién de la primera pieza permite el ajuste de los parametros y la puesta a punto
de las maquinas y equipos para el lanzamiento de la produccién.

RP7: Definir las operaciones necesarias segun el plan de mantenimiento para controlar
el buen funcionamiento de los equipos de produccion de mobiliario y sus
reparaciones.

CR7.1 La definicidn de las operaciones de mantenimiento que se deben llevar a cabo sobre
maquinas, instalaciones y utillaje, se realiza en funcién de las instrucciones facilitadas por el
fabricante y del uso que se realice del equipo.

CR7.2 La elaboracién del plan de mantenimiento de maquinas, instalaciones y utillaje se realiza
estableciendo la frecuencia de cada operacién de mantenimiento sobre cada equipo y la
responsabilidad de su ejecucidn, diferenciando el mantenimiento interno y externo.

CR7.3 La correcta y puntual ejecucién de las operaciones de mantenimiento planificadas se
controla a partir de los registros establecidos a tal fin.

CR7.4 El valor correcto de los parametros de funcionamiento de cada equipo se determina a
partir de las especificaciones del fabricante, de las pruebas de uso que se hayan realizado y de los
valores histoéricos alcanzados.

CR7.5 El control del funcionamiento de cada equipo se realiza revisando el resultado del proceso
y/o por observacion directa de los parametros del mismo.

CR7.6 Los equipos cuyo funcionamiento no sea correcto se identifican claramente, de forma que
no se utilicen inadvertidamente.

CR7.7 Las reparaciones a realizar en los equipos averiados se acuerdan y planifican con el servicio
interno o externo correspondiente, en funcién del tipo de averia y utilizando el canal de
comunicacioén definido.

CR7.8 La supervision de las actividades de prevencion de riesgos laborales se realiza,
considerando las programadas para la unidad productiva especifica de acuerdo con la politica de
la empresa y la normativa vigente.

Contexto profesional

Medios de produccidn

Paneles de control. Sistemas y programas de fabricacién asistida por ordenador. Archivos manuales,
informaticos. Dispositivos para transmision de datos. Elementos de medicidén y control de producciones y
productividades. Equipos y aplicaciones informaticas de gestion de produccién de mobiliario. De forma
alternativa puede emplearse hoja de calculo. Utiles de medicién y marcaje. Maquinas complejas
empleadas en la primera transformacién de la madera y corcho de: Tratamientos, aserrado,
astillado/triturado, corte de chapa, encolado-prensado de tableros. Maquinas complejas, de: mecanizado,
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montaje, acabado, embalaje. Utiles y herramientas de mdquinas. Instalaciones industriales (aire
comprimido, extraccién, vapor). Equipos de CN. Equipos informaticos y programas de CN. Robots
industriales.

Productos y resultados

Maquinas complejas y de CN preparadas para ser utilizadas por los operarios. Programas para mdaquinas
de CN terminados y verificados. Equipos dispuestos para realizar la produccién. Solucién a las
contingencias. Lanzamiento y control de la produccién. Coordinacion, supervisidon, optimizacién e
instruccidn de los recursos humanos de produccién. Productos de primera transformacion, carpinteria y
mueble realizados en los plazos, cantidad y calidad establecidos.

Informacidn utilizada o generada

Supuestos de plan de fabricacidn de mobiliario programado. Instrucciones de uso y mantenimiento de
magquinas. Piezas con diferentes tipos de defecto. Salida: Plan de mantenimiento. Plan de fabricacion de
mobiliario modificado. Criterios de aceptacidon y rechazo de piezas. Plano y ficha técnica de trabajo. Datos
técnicos sobre caracteristicas de los materiales. Datos técnicos sobre caracteristicas y funcionamiento de
las instalaciones. Manual del operador de maquinas complejas y equipos de CN. Caracteristicas técnicas
de los utiles y herramientas. Instrucciones y manuales de mantenimiento de madquinas, equipos e
instalaciones. Fichas de pardmetros de puesta a punto. Programas de CN. Fichas de resultados de
realizacidn de la primera pieza. Fichas de mantenimiento de maquinas, equipos e instalaciones.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 4
Organizar la produccidon en industrias de fabricacion de mobiliario

Nivel: 3
Cédigo: UC1362 3
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Preparar los medios necesarios segun la disponibilidad de los recursos para el
lanzamiento de la produccidn en industrias de fabricacion de mobiliario.
CR1.1 El plan de produccidn de mobiliario se elabora a partir de los pedidos de clientes y de la
necesidad de mantener existencias de semielaborados o productos acabados en almacén,
considerando cantidades demandadas, unidades minimas, plazos de fabricacién y fechas de
servicio.
CR1.2 Las necesidades de materias primas, componentes y elementos semielaborados
necesarios para la fabricacion del mobiliario se determinan a partir de la lista de materiales
correspondiente al plan de produccion a realizar.
CR1.3 La disponibilidad de los materiales se establece mediante la revision del nivel de
existencias disponible y posterior comparacion con las cantidades requeridas.
CR1.4 Los equipos productivos a emplear en el plan de produccién se establecen a partir de las
rutas de fabricacion de los diferentes elementos de mobiliario a producir.
CR1.5 La disponibilidad de los equipos de fabricacién de mobiliario se establece a partir de la
ocupacion comprometida en planes anteriores y comprobando su correcto funcionamiento a
través de los medios adecuados en cada caso, comunicando las deficiencias encontradas en los
equipos productivos al servicio de mantenimiento o reparacion, siguiendo el sistema establecido.
CR1.6 La carga horaria necesaria para cumplir el plan de produccidon se establece por
acumulacién de los tiempos de fabricacidn de todos los elementos de mobiliario a fabricar.
CR1.7 La disponibilidad del personal se comprueba a partir del nivel de ocupacién comprometido
en planes de fabricacién anteriores, de la situacién laboral del personal y del calendario de trabajo
aplicable.
CR1.8 El nivel de conocimientos del personal se verifica que es adecuado a las tareas asignadas,
actualizando dichos conocimientos en caso necesario.

RP2: Programar el trabajo a realizar en funcidon del plan de producciéon de mobiliario
establecido para la optimizacion de los recursos disponibles.
CR2.1 Las operaciones a realizar y su secuencia de ejecucidon se comprueba que se han obtenido
a partir del plan de producciéon, empleando sistemas manuales o equipos informaticos
automatizados, para definir las maquinas manuales, automaticas o CNC -control numérico
computerizado-, que deben utilizarse en cada operacion.
CR2.2 La asignacion del trabajo a realizar en cada puesto para un horizonte temporal definido se
realiza considerando la totalidad de las operaciones, su secuencia, los tiempos de preparacién de
maquina, los tiempos de proceso, la capacidad de los medios de produccién y los recursos
humanos disponibles, de forma que se finalice el plan de produccién en el plazo de tiempo
estipulado.



B MSTITLTO UNION EUROPEA , .
i=l: IACECRMA Fondo Social Europeo Pagina: 16 de 41
HEEE 0F A5 CUSALIFCACIOMNES “El FSE invierte en tu futuro”

CR2.3 Se minimizan los costes de produccién del plan elaborado, manteniendo el plazo de
ejecucién previsto, mediante cambios en secuencias de fabricacidn, utilizacién de equipos de
produccion alternativos y/o reasignacion de personal a puestos de trabajo.

CR2.4 Se establece la secuencia de aprovisionamiento de materias primas, componentes vy
semielaborados requeridos para ejecutar el plan de produccién en cada puesto de trabajo,
analizando la programacién que se haya establecido.

RP3: Programar las diferentes lineas de fabricacion conforme a los métodos
establecidos, contribuyendo a asegurar la politica de produccion.
CR3.1 Los objetivos de produccién se fijan bajo el asesoramiento de otros departamentos
implicados, de acuerdo con la politica de la empresa.
CR3.2 La producciodn se planifica en colaboracidn con otras areas de la empresa, utilizando las
técnicas mas apropiadas de acuerdo a la politica de produccidn.
CR3.3 Elriesgoy laincertidumbre se evalian en las diferentes lineas de produccién programadas,
utilizando las técnicas apropiadas y de acuerdo a la politica de produccion.
CR3.4 Los procesos se programan teniendo en cuenta los costos generales y los costos-proyecto,
utilizando herramientas de cdlculo de acuerdo con la politica de produccidn.
CR3.5 Los programas de produccion realizados se someten a contraste -o a consideracién- con
otras areas implicadas de acuerdo con la politica de produccidn.

RP4: Distribuir la informacidn necesaria segun las unidades productivas que intervienen
en la ejecucién del programa de fabricacién de mobiliario para asegurar su
correcta comprension y coordinacion.

CRA4.1 Se obtiene la informacién que requiere cada unidad productiva, en el formato que se
determine, a partir del programa de fabricacién de mobiliario elaborado e incluyendo la cantidad
de productos a fabricar, los materiales necesarios para la fabricacién, la secuencia temporal en la
que se fabricara cada producto, el tiempo estimado de fabricacién de mobiliario y las maquinas,
utillaje y personal necesarios, empleando medios manuales o automatizados -programa de
gestion de produccién-.

CR4.2 La informacion obtenida se distribuye a las distintas unidades productivas que
intervendran en el proceso de fabricacion de mobiliario, de forma simultdanea o consecutiva en
cada unidad, utilizando documentacion escrita o medios electréonicos en funcion del sistema de
trabajo definido y de los medios disponibles.

CRA4.3 La transmision de la informacién se realiza considerando la idoneidad de las personas
adecuadas en cada unidad productiva, considerando las aclaraciones que sean necesarias para su
correcta comprension.

Contexto profesional

Medios de produccidn
Equipos y aplicaciones informaticas de gestién de produccién de mobiliario. De forma alternativa puede
emplearse hoja de calculo. Equipos informaticos (programas aplicados de organizacién de la produccién).

Productos y resultados

Programas y planes de produccién. Ordenes de produccién. Procedimientos operativos de produccién e
instrucciones técnicas. Inventario permanente de existencias de productos, materias primas y demas
materiales. Organigramas de produccién y de recursos humanos. Plan de inversiones. Bases de datos de
produccidn. Ficheros de materias primas, productos en curso y productos elaborados. Graficos de
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produccidn. Registro de cumplimiento de objetivos de produccion establecidos. Instrucciones de
historiales de produccidn y graficos estadisticos. Planificacion, preparacién, distribucion, programacion y
lanzamiento de los trabajos. Optimizacion de los recursos materiales y humanos.

Informacion utilizada o generada

Plan de produccion de mobiliario. Lista de materiales y operaciones de los productos incluidos en el Plan
de produccidn. Inventario de materiales disponibles. Supuestos de carga por centro de trabajo y
disponibilidad maxima. Plan de mantenimiento. Lista de personal disponible en fabricacidn. Lista de
pedidos de mobiliario a realizar a proveedores. Ordenes de fabricacién por centro de trabajo. Secuencia
de lanzamiento de las érdenes de fabricacion.
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MODULO FORMATIVO 1
Aprovisionamiento y almacén en la industria de fabricacion de mobiliario.

Nivel:

3

Cddigo: MF1361_3
Asociado a la UC:  UC1361_3 - Planificar y gestionar el almacén y los aprovisionamientos en la

industria de fabricacion de mobiliario

Duracion (horas): 90
Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

Analizar programas de compras y aprovisionamiento, segun un plan de logistica
debidamente caracterizado.

CE1.1 Expresar los puntos a tener en cuenta en la elaboracién de un plan de abastecimiento de
mercancias de acuerdo con el plan de logistica establecido por la empresa.

CE1.2 Utilizar los sistemas de cdlculo de necesidades de aprovisionamiento de diferentes
materiales a partir de los consumos previstos.

CE1.3 Estimar el ritmo de aprovisionamiento adecuado para los distintos materiales, en funcion
de sus caracteristicas y consumos y del plan de aprovisionamiento.

CE1.4 Precisar las condiciones de presentacion e informacién de los pedidos, de acuerdo al
procedimiento de compras, para evitar errores y confusiones en la recepcion.

CE1.5 Identificar los factores a tener en cuenta en la seleccidén de las materias primas, auxiliares
y demas materiales a comprar, segln el procedimiento establecido.

CE1.6 En un supuesto practico de necesidades de produccion, donde se realice un pedido,
debidamente caracterizado:

- Calcular las cantidades de cada mercancia para un ciclo de produccion.

- Detallar las caracteristicas que deben cumplir los materiales.

- Calcular el tamafio del pedido éptimo.

- Estimar el precio del pedido.

- Realizar los calendarios de compras y recepciones de mercancias.

- Cumplimentar formularios de pedido a los proveedores de presupuestos, asi como de y
condiciones de los mismos, para el interior de la empresa.

Evaluar y caracterizar distintos sistemas de gestion de existencias y su aplicaciéon
en industrias de fabricacion de mobiliario.

CE2.1 Analizar y clasificar existencias mediante un procedimiento actual de gestion.

CE2.2 En un supuesto practico debidamente caracterizado, calcular los costes de gestién de
existencias, teniendo en cuenta:

- El lanzamiento.

- El almacenamiento -transporte, almacén, seguro, oportunidad, entre otros-.

- La adquisicion.

- La ruptura.

CE2.3 En un supuesto practico debidamente caracterizado: calcular y determinar los parametros
gue determinan las demandas de existencias -valor medio, desviacion tipica, entre otros-.
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C3: Evaluar los procedimientos para el control de existencias, que garanticen el
aprovisionamiento en condiciones, considerando el sistema éptimo de gestidény la
documentacion precisa para su implantacion.

CE3.1 Describir las fases esenciales del proceso de almacenamiento de mercancias y suministros,
segun el plan operativo, identificando las tareas necesarias para llevar a cabo correctamente el
ciclo de almacenamiento, agrupandolas en torno a puestos de trabajo.

CE3.2 Caracterizar las variables que afectan a la organizacién de un almacén de mercancias de
muebles, deduciendo los efectos de cada una de ellas en la planificacién de la distribucion
espacial.

CE3.3 Analizar los principales sistemas de control de existencias, valorando sus aplicaciones y sus
ventajas e inconvenientes.

CE3.4 En un supuesto practico debidamente caracterizado para la fabricacién de mobiliario:

- Determinar las necesidades de materias primas, componentes y elementos
semielaborados:

- Seleccionar los proveedores en funcién de los criterios de calidad establecidos, sus
ofertas econdmicas, los plazos de entrega indicados y su capacidad de suministro.

- Determinar las fechas de necesidad, los plazos de aprovisionamiento y el stock de
seguridad, a partir de la lista de materiales correspondiente al plan de produccidon por revisién de
la existencia disponible y compardndola con la existencia minima establecida.

CE3.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado:

- Elaborar el programa de aprovisionamiento considerando las necesidades de materias
primas, componentes y elementos semielaborados, la disponibilidad de los proveedores, el coste
de cada suministro y el coste de almacenamiento, de forma que se minimicen, en la medida
posible, costes y siempre que se cubran las necesidades detectadas en cantidad y plazo.

- Elaborar la documentaciéon de control de existencias -hojas de pedido, fichas de
recepcién, de existencias, vales de material, entre otros- mediante medios manuales e
informaticos.

CE3.6 En un supuesto practico debidamente caracterizado de recepcion de material:

- Verificar que la recepcién se realiza siguiendo las instrucciones o procedimientos
establecidos, y se controlan aquellos aspectos -calidad, cantidad, identificacidon- que se indique
en los mismos.

- Registrar los productos aceptados en la forma estipulada para darles entrada en el
inventario, ubicdndolos en las posiciones que corresponda utilizando los medios adecuados

- Tratar los productos rechazados segun indican los procedimientos establecidos,
identificandose de forma inequivoca para evitar su utilizacién inadvertida.

- Cumplimentar los registros de control de calidad con los resultados obtenidos,
informando en caso de no conformidad a la persona que corresponda, o directamente al
proveedor para que emprenda las acciones oportunas.

C4: Determinar planes de almacenamiento y transporte, de aplicacion en la industria
del mueble, considerando entre otros, los sistemas, medios, procedimientos
estandar y las condiciones y cuidados para su adecuada recepcion.

CE4.1 Enun supuesto practico de almacenamiento debidamente caracterizado por su naturaleza,
volumen de materiales y espacio disponible determinar:
- Los medios y procedimientos a llevar a cabo en la carga y descarga, asi como el manejo

de los materiales y productos, considerando los cuidados necesarios para preservarlos
adecuadamente.
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- Las normas de seguridad y salud laboral a emplear en las distintas operaciones.

- La forma de almacenamiento correcta para los diferentes materiales y productos
considerando diversos factores -condiciones climaticas en el almacén, forma de pago, proteccion
del material, entre otros-.

- La distribucion de los materiales y productos considerando diversos factores -familia del
producto, condiciones de almacenamiento, tiempo de permanencia, facilidad de acceso y espacio
disponible, coste del almacenamiento, entre otros-.

CE4.2 En un supuesto practico debidamente caracterizado:

- Supervisar la identificacion de los productos almacenados para evitar errores y agilizar su
manipulacion.

- Preparar los materiales, componentes y semielaborados para su utilizacidn posterior en
el programa de produccion, disponiéndolos en el momento adecuado para suministrar la cantidad
requerida a los puestos de trabajo que lo necesiten, en funcién de lo indicado en dicho programa.
- Controlar la caducidad de los productos -almacenados -barnices, colas, entre otros- para
asegurar su utilizacion dentro de las fechas de uso indicadas, tratando los productos caducados
en la forma establecida.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo

C1 respecto a CEL1.6; C2 respecto a CE2.2 y CE2.3; C3 respecto a CE3.4, CE3.5 y CE3.6; y C4 respecto a
CE4.1y CE4.2

Otras Capacidades:

Actuar con rapidez en situaciones problematicas y no limitarse a esperar.

Adaptarse a la organizacién integrandose en el sistema de relaciones técnico-profesionales.
Adaptarse a situaciones o contextos nuevos.

Compartir informacién con el equipo de trabajo.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla

Contenidos

1 Control de existencias en el almacén de las industrias del mueble
Tipo de existencias.
Control de las existencias. Elementos y datos a controlar.
Seleccion de los materiales y articulos a controlar.
Coste del mantenimiento de existencias.
Adquisicion y reposicién de existencias. Estudio de reposicion.
Sistemas informatizados de control de existencias.

2 Recepcidn, expedicion y almacenamiento de materiales y productos en las industrias
del mueble
Calidades de los materiales.
La recepcidn. Control de calidad.
Documentos de control.
Almacenamiento. Sistemas. Espacios necesarios.

3 Organizacion de almacenes en la industria del mueble
Planificacidn. Zonificacién. Condiciones. Disefio de almacenes Almacenamiento de productos.
Almacenamiento de otras mercancias auxiliares: barnices, lacas, pinturas. Incompatibilidades. Dafios
y defectos derivados del almacenamiento. Distribucién y manipulacion de mercancias en almacén.
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Seguridad e higiene en los procesos de almacenamiento. Prevencidén de riesgos laborales en el
transporte de mercancias

4 Gestion de existencias en la industria del mueble
Tipos de existencias. Controles. Causas de discrepancias.
Materias primas, auxiliares, productos acabados, en curso y embalajes.
Valoracidon de existencias. Métodos. Precios: medio, medio ponderado.
Documentacidn del control de existencias.

5 Transporte de mercancias en la industria del mueble
Transporte externo: Medios de transporte. Tipos. Caracteristicas.
Condiciones de los medios de transporte de productos acabados. Proteccion de envios. Condiciones
ambientales. Embalaje en funcidn del tipo de transporte. Rotulacidn. Simbolos. Significado.
Indicaciones minimas.
Contrato de transporte: Participantes. Responsabilidades de las partes.
Transporte y distribucién internos: Planificacién de rutas. Carga y descarga de mercancias.
Organizacion de la distribucién interna.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Taller de mecanizado de madera y corcho de 240 m?

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la planificacidn y gestion del almacén y
los aprovisionamientos en la industria de fabricacidon de mobiliario, que se acreditard mediante una de las
formas siguientes:

-Formacidén académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con este campo
profesional.

-Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
maodulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 2
CALIDAD, SEGURIDAD Y MEDIOAMBIENTE EN INDUSTRIAS DE LA MADERA,
CORCHO Y MUEBLE

Nivel:

3

Cédigo: MF1364_3
Asociado a la UC:  UC1364_3 - PARTICIPAR EN EL MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE GESTION

DE LA CALIDAD, MEDIOAMBIENTE, PREVENCION Y SALUD LABORAL EN MADERA,
CORCHO Y MUEBLE

Duracion (horas): 90
Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

C3:

Analizar los aspectos esenciales de los sistemas de calidad en industrias de
fabricacion de productos de madera, mueble y corcho.

CE1.1 Identificar y describir los elementos basicos de un sistema de calidad.

CE1.2 Describir la estructura y contenidos de un manual de calidad.

CE1.3 Describir los rasgos esenciales de la infraestructura de calidad en industrias de la madera,
corcho, carpinteria y mueble.

CE1.4 |dentificar y describir los aspectos basicos de las normas de calidad vigentes.

CE1.5 Describir los aspectos basicos de los diferentes tipos de auditorias de calidad.

CE1.6 Describir la estructura de los costes de calidad y analizar la influencia de cada uno de ellos.
CE1.7 Relacionar las distintas fuentes documentales, tanto de la Administracion como privadas,

de las que se pueden obtener la legislacion, protocolos de actuacion, relacionados con la calidad
en las industrias de madera, mueble y corcho.

Analizar los aspectos esenciales de los sistemas de gestion medioambiental en
industrias de fabricacion de productos de madera, mueble y corcho.

CE2.1 Identificar y describir los requisitos legales basicos relacionados en materia
medioambiental con la actividad de la empresa.

CE2.2 Describir los rasgos esenciales de la infraestructura medioambiental en industrias de
fabricacion de productos de madera, mueble y corcho.

CE2.3 Identificar y describir los elementos basicos de un sistema de gestion medioambiental
desarrollado por la normativa vigente.

CE2.4 Describir los aspectos basicos de las auditorias de los sistemas de gestién medioambiental.
CE2.5 Describir la estructura de los costes de gestion medioambiental y analizar la influencia de
cada uno de ellos.

CE2.6 Relacionar las distintas fuentes documentales, tanto de la Administracion como privadas,
de las que se pueden obtener la legislacidn, protocolos de actuacion, entre otros, relacionados
con la gestién medioambiental en las industrias de madera, mueble y corcho.

Analizar las caracteristicas de las materias primas necesarias para la obtencién del
producto.
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CE3.1 En un supuesto practico debidamente caracterizado y utilizando diferentes soportes:

- Reconocer y caracterizar la estructura madera, tableros, corcho y materiales afines -
acabado, herrajes-.

- Manejar correctamente los Utiles e instrumentos de medicién -higrometro, balanza de
precision, calibres-.

- Verificar las principales caracteristicas, propiedades fisicas y quimicas de los soportes -
humedad, porosidad, facilidad de mecanizado-.

CE3.2 En un supuesto practico debidamente caracterizado, realizar ensayos para analizar las
principales caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de tintes, lacas, barnices y demas
productos de acabado, identificando y aplicando normativa de seguridad y medio ambiente sobre
materias primas y residuos.

CE3.3 En un supuesto practico debidamente caracterizado, realizar ensayos para analizar las
principales caracteristicas y propiedades fisico-mecanicas de herrajes y demas elementos
auxiliares.

CE3.4 En un supuesto practico debidamente caracterizado de medicién y ensayo de materiales:
- Preparar y manipular con habilidad y destreza los equipos, instrumentos y utiles de
ensayo.

- Realizar las pruebas de ensayo fisico-quimico, aplicando las normativas vigentes.

C4: Determinar los sistemas de control y mejora de la calidad y de la gestidn
medioambiental en procesos de fabricacion de productos de madera, corcho y
mueble.

CE4.1 En un supuesto practico debidamente caracterizado de proceso de fabricacidén por la
informacién técnica de producto y proceso, y los objetivos de calidad de la empresa:
-Determinar los requisitos de los suministros y los procedimientos para su control (muestreo,
equipos de ensayo, modo de operar, criterios de aceptacién o rechazo, registro de resultados,
frecuencia de ensayo).

-Determinar el plan de control del proceso estableciendo:

.Los puntos de control y las variables o pardmetros que se van a controlar.

.Los procedimientos de inspeccion para cada punto de control -condiciones y frecuencia de
muestreo, equipos o instrumentos de inspeccién necesarios, modo de operar, registro de
resultados-.

.La responsabilidad de las decisiones de actuacién en cada uno de los casos mas probables de
desviacidn de las condiciones idoneas de fabricacidn.

-Elaborar para un determinado punto de inspeccién una ficha de registro de resultados de control.
-Determinar los tratamientos de los materiales y productos no conformes.

-Determinar los mecanismos que garanticen el flujo de informacién.

-Razonar los recursos humanos necesarios para el control de calidad y la gestién medioambiental,
asignando tareas entre los puestos de trabajo e indicando su cualificacion.

CE4.2 Disefiar el plan de seguridad de las pruebas fisico-quimicas a efectuar, en relacién a la
legislacién vigente sobre las medidas de seguridad y prevencién laboral.

C5: Determinar la fiabilidad de los productos de madera, mueble y corcho, de acuerdo
con la normativa de producto apropiada y aplicando los procedimientos de ensayo
oportunos.

CES5.1 Sefialar para un determinado producto de madera, mueble y corcho las principales

propiedades que afectan a su fiabilidad, los procedimientos para su evaluacion y, en su caso, la
normativa existente concernida.
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CE5.2 En un supuesto practico debidamente caracterizado de determinacién de la fiabilidad de
un producto de madera, mueble y corcho:

-ldentificar la normativa de calidad referente al producto.

-ldentificar los requisitos de utilizacién o de homologacion del producto.

-Determinar los ensayos necesarios para evaluar el grado de cumplimiento de los requisitos
identificados.

-Operary, en su caso, poner a punto los instrumentos y equipos necesarios para la realizacion de
los ensayos.

-Analizar y dictaminar los resultados obtenidos.

-Elaborar un informe que refleje los principales aspectos del proceso seguido (requisitos,
normativa, ensayos, procedimientos, resultados y dictamen).

-Elaborar una propuesta de resolucién o de mejora de los problemas detectados.

Valorar la aplicacion de un sistema de calidad a la fabricacion del producto.

CE6.1 Interpretar un manual de calidad y manual de procedimientos -inspeccién y ensayo- de
una empresa.

CE6.2 Utilizar los diferentes métodos, equipos e instrumentos necesarios para el muestreo
manual o automatico en el proceso de produccién.

CE6.3 Analizar los graficos de control estadistico utilizados para determinar la capacidad de
calidad del proceso, interpretando las tendencias y estabilidad del proceso.

CE6.4 Reconocer los procedimientos de evaluacién de calidad de los suministros para la
aceptacion de material de lotes, relativo al nivel de calidad acordado.

CE6.5 Reconocer los principales estdndares o normas de control de calidad de materiales y
procesos.

CE6.6 Determinar o verificar el grado de ajuste a normas europeas, nacionales o internacionales
de materiales, procesos y procedimientos.

Analizar las condiciones de seguridad que se precisan para el desarrollo de Ia
produccion en industrias de la madera, mueble y corcho y elaborar procedimientos
para su control y prevencion.

CE7.1 Interpretar la normativa de seguridad aplicable a las industrias de madera, mueble y
corcho -materiales, instalaciones, maquinaria, operaciones-.

CE7.2 Analizar/explicar las condiciones de seguridad -iluminacion, ventilacién, medios de
extincion, protecciones-, que deben tener las principales areas productivas -mecanizado,
montaje, acabado- de las industrias de madera, mueble y corcho.

CE7.3 Identificar y explicar las técnicas de analisis de un puesto de trabajo desde el punto de vista
de la seguridad.

CE7.4 A partir de un supuesto de fabricacion de un producto, conocidas las instalaciones y
equipos de produccion:

- Identificar los riesgos y condiciones de seguridad de las instalaciones y maquinas.

- Deducir el nivel de riesgo de los distintos puestos de trabajo, estableciendo los indices de
peligrosidad.

- Analizar la distribucién y entorno de los puestos de trabajo.

- Ordenar y distribuir los puestos de trabajo adecuadamente, aplicando criterios de
seguridad.

- Establecer los medios e instalaciones necesarias -protecciones personales, protecciones
en maquina, detectores, medios de extincidon- para mantener un adecuado nivel de seguridad.
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CE7.5 A partir del supuesto de un determinado puesto de trabajo concretado en una visita a un
centro de produccién:

- Identificar/describir los riesgos y grado de peligrosidad del mismo.

- Describir las condiciones idéneas que debe tener ese puesto de trabajo desde el punto de
vista de la seguridad.

C8:  Analizar y evaluar planes de seguridad e higiene de empresas del sector de la
madera, mueble y corcho.

CE8.1 Comparar los planes de seguridad e higiene de empresas del sector de la madera y el
mueble, emitiendo una opinidn critica de cada uno de ellos.

CE8.2 A partir de un cierto nimero de planes de seguridad e higiene de diferente nivel de
complejidad:

- Identificar y describir los aspectos mas relevantes de cada plan recogidos en la
documentacién que lo contiene.

- Identificar y describir los factores y situaciones de riesgo para la salud y la seguridad
contenidos en los planes.

- Describir las funciones de los responsables de seguridad de la empresa y de las personas
a las que se les asignan tareas especiales en casos de emergencia.

- Relacionar y describir las medidas preventivas adecuadas y los métodos de prevencion
establecidos para evitar los accidentes

- Evaluar los costes y recursos necesarios para la aplicacién de los planes estudiados.

C9: Analizar la normativa vigente sobre seguridad e higiene relativa al sector de la
madera, mueble y corcho

CE9.1 Identificar los derechos y los deberes mas relevantes del empleado y de la empresa en
materia de seguridad e higiene.

CE9.2 A partir de un cierto nimero de planes de seguridad e higiene de diferente nivel de
complejidad:

- Relacionar y describir las normas relativas a la limpieza y orden del entorno de trabajo.

- Relacionar y describir las normas sobre simbologia y situacidn fisica de sefiales y alarmas,
equipos contra incendios y equipos de curas y primeros auxilios.

- Identificar y describir las normas para la parada y la manipulacién externa e interna de
los sistemas, mdaquinas e instalaciones.

- Relacionar las normas particulares de cada plan analizado con la legislacién vigente,
describiendo el desajuste, si lo hubiere, entre las normas generales y su aplicacién o concrecion
en el plan.

C10: Definir y utilizar correctamente medios y equipos de seguridad empleados en el
sector de la madera, mueble y corcho
CE10.1 Describir las propiedades y usos de las ropas y los equipos mds comunes de proteccion
personal.
CE10.2 A partir de un cierto numero de planes de seguridad e higiene de diferente nivel de
complejidad:
- Relacionar y describir las normas relativas a la limpieza y orden del entorno de trabajo.
- Relacionar y describir las normas sobre simbologia y situacidn fisica de sefiales y alarmas,
equipos contra incendios y equipos de curas y primeros auxilios.
- Identificar y describir las normas para la parada y la manipulacién externa e interna de
los sistemas, maquinas e instalaciones.
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- Relacionar las normas particulares de cada plan analizado con la legislacion vigente,
describiendo el desajuste, si lo hubiere, entre las normas generales y su aplicacién o concrecién
en el plan.

CE10.3 Enumerar los diferentes tipos de sistemas para la extincion de incendios, describiendo las
propiedades y empleos de cada uno de ellos.

CE10.4 Describir las caracteristicas y finalidad de las sefiales y alarmas reglamentarias para
indicar lugares de riesgo y/o situaciones de emergencia.

CE10.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado en los que se describan diferentes
entornos de trabajo:

- Determinar las especificaciones de los medios y equipos de seguridad y proteccién.

- Elaborar una documentacidn técnica en la que aparezca la ubicacién de equipos de
emergencia, las sefiales, alarmas y puntos de salida en caso de emergencia de la planta,
ajustandose a la legislacién vigente.

C11: Ejecutar acciones de emergencia y contra incendios de acuerdo con un plan
predefinido.
CE11.1 En un supuesto practico debidamente caracterizado de un cierto numero de casos
simulados de emergencia en los que se contemplen incendios de distinta naturaleza:
- Utilizar los equipos y productos mas adecuados para la extincién de cada tipo de incendio
con la técnica mas eficaz.
- Utilizar correctamente los equipos de proteccién personal.
- Realizar la evacuacion conforme a las correspondientes normas, cumpliendo con el papel
asignado y en el tiempo establecido.

C12: Analizar y evaluar casos de accidentes reales ocurridos en las empresas de
transformacion de la madera y el corcho y de fabricacidon de carpinteria y mueble.
CE12.1 Identificar y describir las causas de los accidentes.

CE12.2 Identificar y describir los factores de riesgos y las medidas que hubieran evitado el
accidente.
CE12.3 Evaluar las responsabilidades del trabajador y de la empresa en las causas del accidente.

C13: Definir y analizar los distintos tipos de residuos generados por la industria del
mueble con los sistemas aplicables de eliminacion y aprovechamiento en
condiciones medioambientales adecuadas, optimizando los recursos.

CE13.1 Describir las técnicas y medios empleados para la captacion, trasporte y almacenamiento
de los residuos en la industria del mueble.

CE13.2 Enumerar los sistemas de aprovechamiento y tratamiento de residuos utilizados en la
industria de produccion de mobiliario.

CE13.3 Reconocer la normativa vigente referente a manipulacion, transporte, tratamiento y
eliminacidon de residuos y entender su aplicacion en la industria del mueble.

CE13.4 En un supuesto practico debidamente caracterizado: identificar y diferenciar los distintos
residuos generados en los diferentes procesos de fabricacidn en la industria del mueble (viruta,
serrin, residuos quimicos, entre otros).

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo

C3 respecto a CE3.1, CE3.4; C4 respecto a CE4.1, C5 respecto a C5.2; C7 respecto a CE7.4 y CE7.5; C8
respecto a CE8.2, C10 respecto a CE10.2 y CE10.5; C11 respecto a CE11.1
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Otras Capacidades:

Adaptarse a la organizacidn integrandose en el sistema de relaciones técnico-profesionales

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion utilizando los
conocimientos adquiridos

Demostrar flexibilidad para entender los cambios.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos

1 Control de calidad en la Industria de la madera, mueble y corcho.
Control de materias primas. Maderas, tableros, aglomerados de madera y corcho. Control de
adhesivos, herrajes, acabados. Estimacidn de coste de la calidad. Normativa vigente en materia de
calidad. Herramientas para la gestidon de calidad.

2 Gestidn de la calidad en la Industria de la madera, mueble y corcho

Calidad y productividad. Elementos de los sistemas de aseguramiento de la calidad. Las funciones y
los procesos. Factores que afectan a la calidad. Diagramas causa efecto. Manual de calidad de la
empresa. Técnicas estadisticas: indicadores de calidad. Determinacién de indicadores de calidad
(identificacién de los factores y problemas de calidad: Técnicas de analisis de problemas. Diagramas
causa-efecto. Histogramas. Analisis de Pareto. Diagramas de Dispersidn). Control estadistico de
procesos (causas de la variabilidad. Causas comunes y causas especiales. El proceso en estado de
control). Muestreo (tablas de muestreo. Anadlisis de capacidad. Graficos de control. Manejos de
paquetes informaticos de control estadistico de procesos. Fiabilidad).

3 Planes y normas de seguridad e higiene en producciéon y el mantenimiento de la
Industria de la madera, mueble y corcho
Normativa. Riesgos. Medidas preventivas. Actuacion en caso de accidente. Seguridad en las
operaciones en maquinas con CN. Politica de seguridad en las empresas. Normativa vigente sobre
seguridad e higiene en el sector de la madera y el mueble. Normas sobre limpieza y orden en el
entorno de trabajoy sobre higiene personal. Documentacién sobre los planes de seguridad e higiene.
Factores y situaciones de riesgo: Riesgos mas comunes en el sector de la madera y el mueble.
Métodos de prevencién. Protecciones en las maquinas e instalaciones. Medidas de seguridad en
produccion, preparacién de mdaquinas y mantenimiento. Medios, equipos y técnicas de seguridad:
Ropas y equipos de proteccion personal. Seiales y alarmas. Equipos contra incendios. Situaciones de
emergencia: Técnicas de evacuacion. Extincién de incendios. Valoracion de dafios Seguridad e higiene
en el acabado: Riesgos caracteristicos de las instalaciones y procesos de acabados. Precauciones que
se deben adoptar durante la manipulacién y aplicacidn de los productos de acabado. Elementos de
seguridad.

4  Gestion medioambiental
Legislacién medioambiental. Manual medioambiental de la empresa. Infraestructura orientada a la
proteccién medioambiental. Introduccion a la gestion medioambiental. EI medioambiente,
evaluacién vy situacién actual: Planificacién, organizacién y control de la gestion medioambiental.
Soporte documental del Sistema de Gestion Medio ambiental (SGMA): Determinacion de aspectos
medioambientales. Certificacion de los SGMA. Costes de calidad medioambiental: Estructura de
costes de calidad. Valoraciéon obtencién de datos de costes. Normalizacion, Certificacion y
Homologacién. Normativa Internacional vigente en materia de calidad. Normativa Internacional
vigente en gestién medioambiental. Sistemas de aseguramiento de la calidad medioambiental en
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Europa y Espafia. Modelos de la excelencia (Malcom Baldrige; EFQM). Premios internacionales y
nacionales de calidad medioambiental. (EFQM).

5 Tratamiento de los residuos generados en las la Industria de la madera, mueble y

corcho

Tipos de residuos generados. Clases y caracteristicas. Captacion, transporte y almacenamiento.
Célculo de necesidades y programacién. Métodos. Posibles tratamientos y aprovechamiento.
Normativa vigente referente a tratamientos y vertidos. Tratamiento y eliminacién de los residuos
generados por el acabado.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Taller de mecanizado de madera y corcho de 240 m?

Perfil profesional del formador o formadora:

1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la participacién en el mantenimiento de
los sistemas de gestion de la calidad, medioambiente, prevencién y salud laboral en madera, corcho y
mueble, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

-Formacidén académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con este campo
profesional.

-Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con este
maddulo formativo.

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 3
Control de la produccion en industrias de la fabricacion de mobiliario

Nivel: 3

Cddigo: MF1363_3

Asociado a la UC:  UC1363_3 - Supervisar y controlar la produccion en industrias de fabricacion de
mobiliario

Duracion (horas): 180

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1l: Interpretar y seleccionar la informacidn técnica necesaria para el control de la
produccidn en industrias de mobiliario y procesar la documentacion-tipo que se
precisa para su distribucion.

CE1.1 Ordenar la documentacién de acuerdo con distintos criterios -distribucién, asignacion,
aplicacion-.
CE1.2 A partir de un supuesto de fabricaciéon de una serie o lote de un producto de madera,
mueble o corcho, y teniendo disponible la informacién técnica del producto y del proceso,
cumplimentar la documentacién necesaria para el control de la produccion:

- Planos de las piezas, subconjuntos y conjuntos.

- Lista caracterizada de los materiales necesarios.

- Ficha-tipo de trabajo.

- Orden-tipo de fabricacion.
CE1.3 Aplicar soluciones informaticas para el tratamiento de los documentos de gestion y control
de la produccién.

C2: Controlar las operaciones de despiece, maquinado, lijado y acabado en el proceso
productivo de fabricacion de muebles, el manejo de los equipos disponibles y el
almacenamiento de los productos terminados.

CE2.1 En un caso practico de fabricacion de muebles debidamente caracterizado:

- Reconocer la secuencia de operaciones que componen el proceso productivo y asociar a
cada una los equipos necesarios.

- Enumerar los pardmetros a controlar, sus valores adecuados y las actuaciones a realizar
en caso de desviaciones.

- Poner a punto las maquinas que intervienen en el proceso efectuando la limpieza, los
reglajes y cambios de formatos necesarios.

- Revisar las caracteristicas de los productos iniciales que entran a formar parte del proceso
para comprobar su idoneidad, asi como la calidad del producto acabado.

- Llevar a cabo el arranque y parada de la linea o equipos siguiendo la secuencia de
operaciones establecida.

- Controlar la buena marcha del proceso realizando las pruebas y comprobaciones
establecidas y actuando correctamente en respuesta a las mediciones obtenidas.

- Recoger y trasladar los restos de materiales y productos desechados en los controles de
calidad de forma que se eviten acumulaciones indeseables.
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- Adoptar las medidas especificas de higiene y seguridad en la manipulacion de los
productos y manejo de las maquinas y equipos

Analizar los sistemas y procesos de fabricacién automatizada empleados en las
industrias de madera, mueble y corcho, relacionando las distintas fases con los
materiales, maquinas, instalaciones y productos de salida.

CE3.1 Identificar y comparar los sistemas de fabricacion flexibles -series discontinuas- con los
convencionales -series continuas o ilimitadas-.

CE3.2 Definir la configuracién bdsica de un sistema de fabricacidn flexible, representando el
mismo mediante dibujos y esquemas.

CE3.3 Enumerar los métodos de concepcion y fabricacion asistida por ordenador -CAD/CAM-,
indicando su aplicacién en los diferentes procesos productivos de las industrias de madera,
mueble y corcho.

CE3.4 Describir el equipamiento -maquinas complejas, cadenas de mdaquinas, control numérico-
y caracteristicas

basicas -prestaciones, limitaciones, ventajas, inconvenientes- de un taller flexible de fabricacidn.
CE3.5 Reconocer los principales elementos empleados en la fabricacidn flexible y automatizada
-ordenadores, autdmatas programables-.

CE3.6 En un supuesto de una linea, célula o taller flexible, caracterizado a través de medios
audiovisuales o de visitas a centros de trabajo, analizar las instalaciones, mdaquinas y su
distribucién, comparandolas con las de un taller tipo convencional, relacionando:

- La informacion de produccidn requerida.

- El sistema de gestién de la informacién.

- Los tiempos de fabricacion.

Analizar métodos y elaborar procedimientos para el control de los medios de
produccion en industrias de la madera, mueble y corcho, que aseguren su puesta
a punto.

CE4.1 Interpretar la informacion sobre condiciones de preparacidén y operacion de las maquinas
e instalaciones.

CE4.2 Elaborar y explicar una ficha de inspeccion, preparacidon y puesta a punto de las maquinas
y equipos; recogiendo en ella los datos necesarios -colocacién herramientas, pardmetros, carga
de materiales-.

CE4.3 Analizar el contenido de una ficha de mantenimiento y de los graficos de realizacion
CE4.4 Determinar qué actuaciones se deberian llevar a cabo en caso de fallo en la produccién -
por causa de la averia de una maquina, herramienta defectuosa, parametros incorrectos-.

CE4.5 Definir la repercusion que tiene la deficiente preparacién y mantenimiento de las
magquinas e instalaciones sobre la produccién -calidad, rendimiento, costes-.

CE4.6 Describir el contenido del "historial de maquinas e instalaciones".

CE4.7 Desarrollar la funcion de los "stocks" de repuestos y su gestion.

CE4.8 A partir de un supuesto de fabricaciéon de una serie o lote de un producto de madera,
mueble o corcho, y conocidas las herramientas, maquinas, equipos e instalaciones que
intervienen: elaborar el plan de supervisiéon de la preparacidon y mantenimiento de los mismos y
un posible "programa-calendario tipo" para su ejecucion automaticas y con control numérico.
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C5:  Analizar las propiedades de las maquinas-herramientas, equipos e instalaciones
que se precisan para la fabricacién automatizada en industrias de la madera y el
mueble, relacionando sus prestaciones con el campo de aplicacidn.

CE5.1 Enumerar las diferentes operaciones que se pueden realizar con maquinas automaticas y
con control numérico -taladrado, fresado, corte, torneado, lijado y acabado-, identificando las
diferencias con los equipos de tipo convencional.

CE5.2 Describir las instalaciones complementarias -neumaticas, hidraulicas, vacio, aspiracion-
que tienen las maquinas y talleres de fabricacién flexible.

CES5.3 Identificar los componentes y dispositivos de las maquinas e instalaciones -regulacién,
control, seguridad, lectura-.

CE5.4 Reconocer las herramientas y Utiles propios de las mdaquinas de fabricacidn flexible,
comparandolas con las empleadas en las maquinas convencionales.

CE5.5 Describir los sistemas y dispositivos utilizados para el movimiento/desplazamiento de los
drganos y herramientas de las maquinas de fabricacion flexible -deslizamiento, husillo, rotacion-.
CES5.6 Explicar los sistemas de fijacidn -vacio, presion- de las piezas para su procesado.

CES5.7 Describir los principales sistemas de transporte y manejo de piezas empleados en la
fabricacion flexible -"transfer", ventosas, elevadores, gravedad, cintas-.

C6: Realizar la programacion de control numérico para la fabricacién de piezas de
carpinteria y mueble, considerando los requerimientos relativos al producto y al
proceso de ejecucion especificados en la informacidn técnica.

CE6.1 Reconocer los diferentes sistemas de programacién o carga de datos -por ordenador,
digitalizacidn, palpacidn, por teclado numérico-, asi como los dispositivos y equipos que se
emplean para ello.

CE6.2 Analizar los distintos tipos de controles numéricos, indicando sus principales diferencias y
prestaciones.

CE6.3 Relacionar los distintos soportes de programas de control numérico -discos, memoria- con
sus aplicaciones.

CE6.4 En un caso practico de mecanizado que se va a realizar, en el que intervengan al menos
tres ejes, debidamente definido y caracterizado:

- Elaborar la programacién, realizando la configuracion necesaria para su posterior
parametrizacién "a pie de maquina".

- Introducir los datos mediante teclado/ordenador o consola de programacién, utilizando
el lenguaje apropiado.

- Realizar la simulacion del programa en pantalla y en maquina -vacio-, determinando los
fallos existentes.

- Efectuar las correcciones y ajustes necesarios al programa.

- Archivar/guardar el programa en el soporte correspondiente.

CE6.5 En un supuesto practico de una pieza de base no plana, realizar el programa para
mecanizar el soporte necesario para el apoyo y fijacién de la misma.

C7: Analizar, definir y realizar operaciones de preparacidon, ejecucion, control y
mantenimiento de equipos de fabricacion automatizada -sierras, fresadoras,
taladros y centros de mecanizado-, caracteristicos de la industria de la madera y el
mueble.
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CE7.1 Realizar las maniobras de puesta en marcha de los equipos, siguiendo la secuencia
especificada en el manual de instrucciones y adoptando las medidas de protecciéon necesarias
para garantizar la seguridad personal y la integridad de los equipos.

CE7.2 Colocar las herramientas y utiles convenientemente, de acuerdo con la secuencia de
operaciones programada y comprobar su estado de operatividad.

CE7.3 Comprobar que los soportes normalizados o, en su caso, de los soportes especiales
mecanizados permiten la sujecién correcta de las piezas, evitan vibraciones inadmisibles y
posibilitan el ataque de las herramientas.

CE7.4 Efectuar las pruebas en vacio -situacién del punto cero, recorridos del cabezal y de Ia
herramienta, salida de la herramienta, parada- necesarios para la comprobacion del programa.
CE7.5 Realizar las pruebas y comprobaciones previas -fijacidon del soporte y piezas, dispositivos
de seguridad, colocaciéon/sujecion de las herramientas-.

CE7.6 Identificar los dispositivos y componentes de las maquinas que requieren mantenimiento
de uso -filtros, engrasadores, protecciones y soportes-.

CE7.7 En un supuesto practico de mecanizado mediante equipo de control numérico, y a partir
de un programa determinado, obtener las piezas mediante la ejecucidon de las diferentes
operaciones, con la forma, dimensiones y tolerancias establecidas.

C8:  Analizar y especificar las condiciones que se precisan para el lanzamiento de la
producciéon en industrias de la madera, mueble y corcho, y elaborar
procedimientos para controlar su avance.

CE8.1 Realizar la descripcidn de un puesto de trabajo de produccidn, indicando las actividades y
requerimientos del mismo -tareas, materiales, maquinaria, aptitudes y destrezas-.

CE8.2 Analizar, interpretar y seleccionar la documentacion necesaria para el lanzamiento de la
produccion y el control de su avance.

CE8.3 En un supuesto practico debidamente caracterizado de fabricacién de una serie o lote de
un producto de madera, mueble o corcho, y conocidos los medios, recursos humanos vy
programacion establecida:

- Determinar los puntos claves, elementos y pardmetros que se deben controlar y regular.
- Elaborar una ficha de inspeccion o control de la produccién con los datos necesarios -
elementos a controlar, pardmetros, puntos criticos, frecuencia, entre otros-.

- Identificar las posibles incidencias y desviaciones que se podrian producir con respecto a
la programacioén establecida y qué actuaciones se deberian adoptar en cada caso.

- Aplicar un programa informatico de control de produccion.

C9:  Aplicar técnicas de calculo de rendimientos y mejora de la productividad de los
procesos de fabricacidon en la industria de la madera, mueble y corcho.
CE9.1 Relacionar rendimiento, mejora de la productividad y necesidades de formacion,
estableciendo las implicaciones mutuas.
CE9.2 Definir los principales métodos de valoracion y calculo de rendimiento laboral.
CE9.3 Describir los procedimientos dirigidos a la mejora de la productividad siguientes:
- Aportacion de mejoras a la produccién.
- Incentivos al incremento de la competencia profesional -progreso en la cualificacion-.
- Disminucién del absentismo.
- Cooperacion en la produccioén.
CE9.4 Describir los factores y causas principales que permiten reconocer las necesidades de
formacidn de los trabajadores -introduccidon de nuevos procesos, maquinas o materiales; mejora
de la calidad o del rendimiento; reduccion de accidentes-.
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CE9.5 En un supuesto practico, debidamente definido y caracterizado, concretado en una visita
a un centro de produccion:

- Aplicar procedimientos y técnicas de evaluaciéon -comparaciéon con baremos, escalas o
tablas; cuantificaciéon de mermas; estudio de los comportamientos y actividades-.

- Elaborar una propuesta que recoja las modificaciones que habria que realizar en ese
puesto de trabajo -redistribucion, adaptacion maquinaria y utiles, cambio comportamiento y
formacion del trabajador- para conseguir la mejora de la productividad.

C10: Aplicar técnicas de mantenimiento y reparacion de las instalaciones, maquinas y
utillaje de la produccién de mobiliario.
CE10.1 Describir las operaciones de mantenimiento que se deben de realizar sobre instalaciones,
maquinaria y utillaje, relacionadas con las instrucciones proporcionadas por el fabricante y el uso
gue se realiza de las mismas.
CE10.2 Confeccionar el plan de mantenimiento de instalaciones, maquinas y utillaje, elaborando
la frecuencia de cada operacién de mantenimiento sobre cada elemento, asi como la
responsabilidad de ejecucion, diferenciando el mantenimiento interno del externo.
CE10.3 Enumerar las operaciones de mantenimiento planificadas a partir de los registros
establecidos a tal fin.
CE10.4 Calcular los valores correctos de los parametros de funcionamiento de cada equipo, a
partir de las especificaciones del fabricante, de las pruebas de uso realizadas, asi como de los
valores histéricos alcanzados.
CE10.5 Aplicar procedimientos y técnicas de observacion en el control de funcionamiento de
cada equipo y de los parametros de los mismos.
CE10.6 Identificar mediante marcas al efecto los equipos que han de quedar no operativos, por
funcionamiento no correcto o averia, para que no sean usados inadvertidamente.
CE10.7 Elaborar y comunicar la planificacion de tareas, en funcion del tipo de averia, para el
correcto reparto de las operaciones por el servicio interno o externo correspondiente.

C11: Identificar los sistemas de asignacidn de tareas para las areas, equipos y personas
de una unidad de produccion.
CE11.1 Analizar los diferentes métodos de sensibilizacién y concienciacion de los equipos
humanos de produccidn de acuerdo con el procedimiento de formacion.
CE11.2 Evaluar los distintos métodos de direccion y gestion del personal de trabajo siguiendo las
pautas del procedimiento de formacion.
CE11.3 Clasificar a los equipos humanos en relacion con la unidad de produccién de acuerdo con
el procedimiento de gestion de la misma.
CE11.4 Enumerar las caracteristicas aptitudinales y actitudinales que debe reunir un equipo
humano en relacién con una unidad de produccidn caracteristica.
CE11.5 Explicar los métodos para evaluar al personal en funcién del seguimiento de
instrucciones, de iniciativa, participacién y otras actitudes del trabajador.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo

Clrespecto a CEL1.2; C2 respecto a CE2.1; C3 respecto a CE3.6; C6 respecto a CE6.4 y CE6.5; C8 respecto
a CE8.3; C9 respecto a CE9.3 y CES.5.

Otras Capacidades:

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relaciones técnico-profesionales
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Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacién utilizando los
conocimientos adquiridos

Demostrar flexibilidad para entender los cambios.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados

Contenidos

1 Documentacion de control de la produccion
Documentos de control.
Proceso de distribucion.
Aplicaciones informaticas de control de la produccidn.
Lanzamiento y control de la produccidn y los procesos.
Supervisién de puesta a punto de los medios de produccidn. Control de primera pieza.
Instrucciones y 6rdenes de lanzamiento y avance.
Sistemas y procedimientos de seguimiento y control.
Supervisién de mdaquinas e instalaciones.
Control del abastecimiento de materiales.

2 Mantenimiento operativo en industrias del mueble
Tipos. Niveles. Objetivos.
Herramientas y utiles.
Operaciones de mantenimiento mas frecuentes en la industria del mueble.
Ejecucion.
Calendario de mantenimiento.
Documentacion relacionada con el mantenimiento.
Programas de mantenimiento.
Seguimiento y verificacién de las operaciones de mantenimiento.
Mantenimiento de las maquinas con CN.

3 Maquinas automaticas y de control numérico (CN)
Madquinas automaticas y de control numérico computerizado. Prestaciones.
Aplicaciones en la industria de madera y mueble.
Implantacion del CN en fabricacion.

Tipos de maquinas con CN. Herramientas y utiles.
Programacion en control numérico (CN)

Tipos de CN. Lenguaje de programacion.
Funciones de programacion.

Sistemas de programacion.

Simulacidn de la ejecucion del programa.
Programacion del CN en equipos CAD/CAM.
Autdmatas programables.

4 Operaciones de mecanizado con maquinas automaticas y de CN
Velocidades de trabajo. Secuencia de las operaciones. Preparacion de las maquinas.
Procesos informaticos de fabricacién en la industria del mueble: Aplicaciones informaticas para la
produccion en industrias de madera y mueble.
Fabricacion vy talleres flexibles. Captacion conversion y transmisidon de los datos generados en
fabricacion. Estrategias de control. Inspeccién automatica por ordenador.

5 Mecanizado con maquinas herramientas de carpinteria y mueble
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Medicién y trazado de piezas.

Principios del mecanizado por arranque de viruta.

Mecanizado de la madera y derivados. Maquinaria y utiles. Equipos, instalaciones y medios auxiliares.
Componentes. Funcionamiento. Aplicaciones.

Operaciones de mecanizado.

Operaciones de construccién/montaje de muebles y carpinteria: Fundamentos de la construccién /
montaje de carpinteria y mueble. Ensamblaje.

Maquinas, utiles y herramientas de montaje. Encolado. Aplicacién de adhesivos. Prensado.
Revestimiento de superficies (con chapas de madera y laminas).

Unidn mediante herrajes.

Tapizado industrial.

6 El proceso de acabado
Finalidad.
Fases del proceso de fabricacion en que se realiza. Operaciones. Equipos.
Condiciones medioambientales requeridas para el acabado.
Productos para acabado. Preparacion. Tipos y caracteristicas.
Medicién de los componentes de los productos.
Preparacion de productos a partir de componentes.
Manipulacién y conservacion.
Preparacion de superficies para acabado: Caracteristicas de las superficies para el acabado.
Lijado de superficies para el recubrimiento previo y con recubrimiento previo. Pulido.
Madquinas y Utiles de lijar y pulir. Abrasivos.
Aplicacién manual del acabado: Utiles de aplicacién manual. Pistolas. Preparacion.
Aplicacién de los acabados decorativos y especiales.
Aplicacién industrial del acabado: Técnicas de aplicacién.
Equipos de aplicacion.
Instalaciones complementarais (cortinas, cabinas, ventilacién, aire comprimido).
Manejo y transporte de las piezas durante la aplicacién.
Secado, curado y endurecimiento de los recubrimientos: Procedimientos de secado.
Parametros de secado. Equipos e instalaciones de secado.
Defectos en el acabado. Control de las operaciones de aplicaciéon. Control posterior de la aplicacién.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Taller de mecanizado de madera y corcho de 240 m?

Perfil profesional del formador o formadora:

1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la supervision y control de la produccion
en industrias de fabricacién de mobiliario, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

- Formacion académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas
con este moédulo formativo.

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.



| METITD UNION EUROPEA L,
HE HACKHAL Fondo Social Europeo Pagina: 36 de 41
HEEE 0E A5 CUALIRCACIONES “El FSE invierte en tu futuro”




= R -

IMETITLTD UNION EUROPEA , .
i=l: HACKSHAL Fondo Social Europeo Pagina: 37 de 41
HEEE 0E A5 CUALIRCACIONES “El FSE invierte en tu futuro”

MODULO FORMATIVO 4
Organizacion de la produccion en las industrias de fabricacion de mobiliario

Nivel: 3

Cddigo: MF1362_3

Asociado a la UC:  UC1362_3 - Organizar la produccion en industrias de fabricacion de mobiliario
Duracion (horas): 150

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Diferenciar los materiales necesarios en la fabricacién de mobiliario.
CE1.1 Reconocer los principales tipos de maderas junto a sus propiedades y defectos.
CE1.2 Describir las caracteristicas técnicas de los tipos de tableros, sus usos adecuados, en
funcién del mueble a fabricar.
CE1.3 Identificar los distintos tipos de recubrimiento de superficies de mobiliario -chapas,
laminados decorativos, plasticos y papel-.
CE1.4 Definir otros materiales empleados en la fabricacién de mobiliario -utillajes y herrajes-.

C2: Analizar la estructura organizativa, funcional y productiva de las industrias del
mueble.
CE2.1 Distinguir las diferentes industrias segun el tipo de proceso, de producto, de magnitud,
relacionandolas con los factores econdmicos de productividad, costes y competitividad.
CE2.2 Definir las areas funcionales de una industria de madera, muebles y corcho de tipo medio
y la relacién funcional entre las mismas.
CE2.3 Describir los principales procesos de fabricacién empleados en la produccién de productos
de madera y corcho, tanto en primera transformacién -tratamientos, fabricacién de tableros-
como en segunda -carpinteria, mueble-, relacionando las fases y operaciones con el tipo de
maquinas y equipos que intervienen en el proceso.
CE2.4 Diferenciar los tipos de proceso continuo y discontinuo identificando sus caracteristicas
desde la éptica de su economia, rendimiento y organizacion de la produccion.
CE2.5 Confeccionar mediante diagramas las relaciones funcionales internas del darea de
produccion -almacén, mecanizado, montaje, acabado-.
CE2.6 Describir mediante diagramas las relaciones funcionales externas del drea de produccion.
CE2.7 Realizar un esquema o plano de una distribucion en planta, en donde figuren las areas de
fabricacion, maquinas e instalaciones necesarias, indicando el flujo de materiales y productos
intermedios.

C3: Analizar los recursos necesarios en la industria del mueble para la produccion de
mobiliario.
CE3.1 Analizar los objetivos de produccion requeridos por la politica de la empresa.
CE3.2 Definir las necesidades de materia prima y equipos a emplear, en funcidon del mueble a
elaborar, teniendo en cuenta el nivel de existencias y la prevision de suministros.
CE3.3 Formular el listado de maquinaria y sus Utiles necesarios en funcién de la hoja de ruta
establecida.
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CE3.4 En un supuesto practico debidamente caracterizado de fabricaciéon de muebles:

- Controlar que la maquinaria establecida se encuentra operativa para el plan de
fabricacion, comunicando las incidencias en el documento de control al efecto.

- Establecer, en funcidn de los tiempos parciales de fabricacidn de los distintos elementos
del mobiliario, la carga horaria total del plan de produccion.

- Calcular la disponibilidad de personal a emplear en el proceso productivo en funcién de
planes de fabricacién anteriores, del calendario laboral y la situacién de los trabajadores.

- Evaluar los conocimientos necesarios por parte de los trabajadores, disefiando estrategias
de formacidn en caso necesario.

C4: Determinar la produccién, optimizando los recursos disponibles, en funcion del
plan establecido.
CE4.1 Elaborar lista de tareas temporales.
CE4.2 Analizar los diferentes métodos de programacién de la producciéon disefiados
conjuntamente con otras areas implicadas, de acuerdo con la politica de la empresa.
CE4.3 En un supuesto practico de asignacion de tareas, describir todo el proceso, considerando
los siguientes factores:
- Operaciones, secuencia y sincronismo.
- Tiempo de preparacion de maquinas.
- Tiempo de proceso.
- Contingencias.
- Plan de mantenimiento.
- Medios de produccion.
- Recursos humanos.
- Necesidades materiales.
- Existencias de almacén.
- Aprovisionamientos.
- Ubicacion de materiales.
CE4.4 Analizar la optimizaciéon del mueble a fabricar mediante cambios en las secuencias
programadas, utilizacidn de equipos y reorganizacion de la lista de tareas.
CE4.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado: revisar la hoja de ruta comparando
tiempos reales y previstos, segln el plan de produccién.

C5:  Especificar los requerimientos de agua, aire, frio, calor y electricidad, de las
maquinas y procesos y supervisar la operatividad y mantenimiento de los servicios
auxiliares que aseguran su suministro.

CES5.1 Describir el funcionamiento y capacidades de los sistemas y equipos de produccion de
calor, de aire, de frio, de tratamiento y conduccién de agua, de transmisidn de potencia mecanica
y de distribucién y utilizacién de energia eléctrica y otros tipos de energia.

CE5.2 Asociar las diversas aplicaciones de los servicios auxiliares a los requerimientos de la
magquinaria y procesos de elaboracién de una planta. Relacionar las necesidades y consumos de
los equipos de produccion con las capacidades de los servicios auxiliares y deducir medidas de
racionalizacion en su utilizacion.

CES5.3 Identificar los dispositivos y medidas de seguridad para la utilizacién de los servicios
generales y auxiliares.

CE5.4 Reconocer y efectuar las operaciones de mantenimiento a nivel de usuario de los distintos
equipos incluidos en los servicios auxiliares.
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CES5.5 Describir las operaciones de arranque/parada de las instalaciones auxiliares siguiendo la
secuencia prevista y teniendo en cuenta la misidon a cumplir en el conjunto del proceso de
elaboracion.

CE5.6 Comprobar la operatividad y manejar los elementos de control y regulacidn de los equipos
de servicios auxiliares.

CE5.7 Reconocer las seiiales -alarmas, sonidos inadecuados, ritmos incorrectos- que puedan
indicar funcionamientos andmalos en los servicios auxiliares, identificar las causas y evaluar las
medidas a adoptar.

C6: Formular la informacion técnica para las unidades de produccion, distribuyéndola
con la claridad requerida.
CE6.1 Enumerar las caracteristicas que debe reunir el personal con responsabilidad en el control
de la produccién de acuerdo con el procedimiento de fabricacion.
CE6.2 En un supuesto practico debidamente caracterizado transmitir:
- Cantidad de productos a fabricar.
- Materiales necesarios para la fabricacion.
- Secuencia temporal en la que se fabricara cada producto.
- Tiempo estimado de fabricacion.
- M4dquinas, utillaje y personal necesarios.
CE6.3 En un supuesto practico debidamente caracterizado:
- Clasificar la informacion por unidades productivas y por periodos de tiempo establecidos
-dias, semanas- en los que debe iniciarse la fabricacién de cada producto.
- Distribuir la informacién por unidades productivas que intervengan en el proceso de
fabricacion de forma simultanea o consecutiva en cada unidad, con el sistema de trabajo definido.
- Transmitir la informacién a las personas adecuadas en cada unidad productiva,
considerando las aclaraciones que fueran necesarias para su correcta comprension.

C7: Examinar el programa de control de la produccién con las ratios establecidos segun
el programa de fabricacion.
CE7.1 Analizar los diferentes tipos de control en base a bibliografia especializada segun el
programa de produccién.
CE7.2 Evaluar los diferentes tipos de estandares de produccién confeccionados con patrones de
referencia de acuerdo con el programa de produccion.
CE7.3 Clasificar los diferentes tipos de medicién de estandares, sus sistemas e informacion
adelantada de acuerdo con el programa de produccion.
CE7.4 Enumerar las caracteristicas que debe reunir el personal con responsabilidad en el control
de la produccién de acuerdo con el procedimiento de fabricacién.
CE7.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado de una linea de produccidn analizar
los siguientes aspectos:
-Errores susceptibles de aparicion.
-Metodologia para el analisis de errores.
-Tipologia del control preventivo.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo
C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.3 y CE4.5; C6 respecto a CE6.2 y CE6.3 y C7 respecto a CE7.5.

Otras Capacidades:
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Adaptarse a la organizacidn integrandose en el sistema de relaciones técnico-profesionales.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacién utilizando los
conocimientos adquiridos.

Demostrar flexibilidad para entender los cambios.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos

1 Estructura organizativa, funcional y productiva de las industrias de madera, mueble y
corcho
Tipo de industrias.
Sistemas productivos.
Areas funcionales y departamentos de produccién.
Tipos de organigrama funcional y productivo.
Sistemas de fabricacidon y organizacién de la produccién en las industrias de la madera, mueble y
corcho: Tipos de produccion. Relacién e interdependencia entre los distintos procesos y areas
productivas. Disposicidn en planta de areas y equipos de produccién. Flujo de materiales y productos.

2 Funciones basicas de organizacion de la produccion
Planificacién de necesidades. Técnicas.
Planes de produccidon. Métodos.
Preparacion y distribucién del trabajo.
Célculo de necesidades y programacion. Métodos.
Aplicaciones informaticas.

3 Control del proceso productivo en la Industria del mueble
Tipos de control. Confeccion de estandares. Medicién de estdndares y patrones. Correccidén de
errores: Responsabilidades. Analisis de errores. Control preventivo. Métodos y tiempos de trabajo:
Analisis de métodos de trabajo. Estudio del trabajo. Tiempos de fabricacién. Estudio de tiempos.

4 Informacidon y documentacion de organizacion de la produccion en la Industria del
mueble
Informacién de produccién.
Documentacion.
Procesado informatizado de documentacién e informacién.
Planificacién, organizacion y control de la produccién en la Industria del mueble: Conceptos basicos.
Definiciones, evoluciéon y partes que la integran. Importancia y objetivos: Diferencias entre
planificacién-organizacion y control. Ordenacién y control de la produccién: Necesidades de
informacién. Necesidades de materiales. Equipos, maquinaria e instalaciones en la industria del
mueble: Capacidad de trabajo. Areas de trabajo: Puestos y funciones. Lanzamiento de la produccién.

5 Control de recursos humanos
Descripcion de puestos de trabajo.
Formacion e instruccion de los trabajadores.
Mejoras de la productividad y el rendimiento.
Procedimientos de control de calidad en proceso.
Aplicacién de instrucciones o manual de calidad de produccion.
Recursos humanos: Clasificaciéon y métodos de medida. Gestidn y direccién de equipos humanos:
Relaciones, asignacidon de tareas, asesoramiento, motivacién y valoracion del personal.
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Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo de 2 m2 por alumno o alumna.

Taller de mecanizado de madera y corcho de 240 m?

Perfil profesional del formador o formadora:

1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la organizacion de la produccién en
industrias de fabricacion de mobiliario, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

- Formacidn académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas
con este moédulo formativo.

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.



