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CUALIFICACION PROFESIONAL:
CORTINAJE Y COMPLEMENTOS DE DECORACION

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 1

Cédigo: TCP064_1

Estado: DESCATALOGADA
Suprimida RD 729/2020

Competencia general

Cortar, preparar, ensamblar y acabar cortinajes y complementos de decoracién, aplicando las técnicas y
procedimientos requeridos en cada proceso, logrando articulos con idad requerida en condiciones
de seguridad.

Unidades de competencia

UC0177_1:  Seleccionar materiales y productos par os'de confeccion
UC0179_1: Realizar el corte, preparacion, en bla acabado de cojines, fundas y accesorios
UC0178_1: Realizar el corte, preparacion, fensa jeyy acabado de cortinas y estores

Entorno Profesional

Ambito Profesional
Mediana o pequeia empresa o
fabricacion de cortinas y co

, de forma autdnoma o por cuenta ajena, dedicados a la
decoracion.

Sectores Productivo
Se ubica en empre I mobiliario y decoracién de interiores y exteriores.
Ocupacionesy p de trabajo relevantes
Los términos de la siguiente relacion de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con cardcter
genérico y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

e Tapicero de muebles

e Cosedor a mano o maquina doméstica, en general

e Bordador a mano

e Operador de maquinas industriales de coser y bordar, en general

Formacion Asociada (360 horas)

Modulos Formativos

MF0177_1: Iniciacién en materiales, productos y procesos textiles (60 horas)
MF0179_1: Técnicas de confeccidn de cojines, fundas y accesorios (180 horas)
MF0178_1: Técnicas de confeccion de cortinasy estores (120 horas)
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Correspondencia entre determinadas unidades de competencia suprimidas y sus
equivalentes actuales en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales

Unidad de Unidad de
Competencia Competencia
suprimida del equivalente en el

Catalogo Nacional de Requisitos adicionales Catalogo Nacional de
Cualificaciones Cualificaciones
Profesionales Profesionales
(cédigo) (codigo)
Ademas debe tener acreditada la UC0178_1
uco177_1 y la UC0179_1 UC2346_1
Ademas debe tener acreditada la,UCO0%78 1
uco177_1 y la UC0179_4 uC2347_1
Ademas debe tener acreditada [ayUC0177_1
uco178_1 y la UC0179 A UC2346_1
Ademas debe tener agreditada la UC0177_1
uco178_1 y IAUCO179_1 uC2347_1
Ademas debe tener acreditada la UC0177_1
UCo0179_1 yth UCO178_1 UC2346_1
Ademas debe tener acreditada la UC0177_1
UC0179_1 yla UC0178_1 uC2347_1

Correspondencia entre unidades de competencia actuales y sus equivalentes suprimidas
del Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales

Unidad de Competencia
actual del Catalogo
Nacional de Cualificaciones
Profesionales (cédigo)

Requisitos adicionales

Unidad de Competencia
suprimida del Catalogo
Nacional de Cualificaciones
Profesionales (cédigo)

UC2346_1 NO uco177_1
uC2347_1 NO uco177_1
UC2346_1 NO uCo0178_1
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Unidad de Competencia

Unidad de Competencia
actual del Catalogo
Nacional de Cualificaciones

Requisitos adicionales

suprimida del Catalogo
Nacional de Cualificaciones
Profesionales (cédigo)

Profesionales (cédigo)
UC2347_1 NO uco178_1
UC2346_1 NO uco0179_1

NO uco0179_1

UC2347_1
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1
Seleccionar materiales y productos para procesos de confeccion

Nivel:

1

Codigo: UC0177_1
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

RP4:

Interpretar ordenes de seleccion de materiales textiles segun su origen vy
caracteristicas.

CR1.1 Las fibras e hilos se diferencian visualmente y al tacto, en relacidn a sus caracteristicas y
propiedades.

CR1.2 Los tejidos se pueden diferenciar visualmentegpor suMé@structura y agruparlos por sus
caracteristicasgenerales.

CR1.3 Los tratamientos de ennoblecimiento textil (blanqueq, tintura, aprestos..) proporcionan a
los tejidos una serie de caracteristicas de @cabado,“apariencia y calidad adaptadas a las
tendencias de moda.

CR1.4 Las materias textiles se identifican por su arigen, presentacion y etiquetado, segun orden
de seleccioén.

Reconocer productos textiles (hilgs, tejidos y telas no tejidas) por su presentacion
y etiquetado, para su aplicacion en confeccion.

CR2.1 Los materiales mi@anufacturados se identifican segun color, disefio, textura, estado.

CR2.2 Los materiales y productos se reconocen por su forma de presentacién, composicion y
caracteristicas qu€ viemen regogidas en la etiqueta de referencia.

CR2.3 Los procedimientos’de manipulacién de materiales se realizan ordenadamente aplicando
normas deseguridadysalud.

CR2.4 La“tema de muestras permite comprobar las caracteristicas de hilos, tejidos y telas no
tejidas.

Identificar y seleccionar tejidos o laminares segun la ficha técnica.

CR3.1 Los tejidos o laminares se identifican por su presentaciéon y etiquetado, en funcién de los
condicionantes propios del material, de la cantidad necesaria y del articulo que se va a
confeccionar.

CR3.2 La etiqueta se lee vy se verifica la coincidencia con las especificaciones de la ficha técnica.
CR3.3 Los procedimientos de preparacion y movimiento de materiales se realizan
ordenadamente aplicando normas de seguridad y salud.

Reconocer materiales y complementos para incorporar al proceso de confeccion.
CRA4.1 Los materiales seleccionados se comprueban si coinciden con las especificaciones de la
ficha técnica.
CR4.2 Los complementos se diferencian visualmente por sus formas y/o caracteristicas de
forma global.
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CRA4.3 La orden de incorporacién de los complementos se realiza de forma correcta y en el
momento adecuado segun ficha técnica.

Contexto profesional

Medios de produccion
Muestras de fibras, hilos, tejidos, no tejidos y complementos, maquinas y equipos que entran en los
procesos productivos.

Productos y resultados
Identificacion de fibras, hilos, tejidos, no tejidos y productos semielaborados. Identificacidon de procesos.

Informacion utilizada o generada
Muestras fisicas, fichas técnicas, soportes visuales, graficos, sistemas informaticos. Esquemas de los
procesos.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2
Realizar el corte, preparacion, ensamblaje y acabado de cojines, fundas y
accesorios

Nivel:

1

Codigo: UC0179_1
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

Interpretar la propuesta de confeccidn de articulos sueltos, a fin de organizar el

trabajo.

CR1.1 El reconocimiento de la propuesta permite identificam,el producto, técnicas vy
procedimientos a seguir.

CR1.2 Los materiales aportados se adaptan al producto eniecantidad suficiente y con la calidad
requerida para su ejecucion.

CR1.3 Las medidas adjuntas permiten delimitar Iassdimensiones de las piezas que componen el
articulo o identificar los patrones adjuntos.

Realizar la preparacion, ajustelly reajuste de las maquinas y equipos y el
mantenimiento de primer pivel

CR2.1 La preparacion de las maquinas y equipos se realiza segun la orden de confeccidn y tipos
de materiales implicados;

CR2.2 Los elementos ©peradoeres de las maquinas (corte, ensamblado, acabado) se ajustan y
regulan con arreglofal material o materiales.

CR2.3 El reajusté de dos parametros se realiza en base a los resultados de las operaciones de
prueba.

CR2.4 El ghantenimiento de primer nivel se realiza con arreglo a la documentacién técnica, se
detectan los, fallgs de los elementos directamente productivos de las maquinas y se sustituyen
los averiadosWegddesgastados para restablecer las condiciones normales de funcionamientos,
dentro de la responsabilidad asignada.

Marcar y cortar las piezas, asi como los accesorios necesarios, teniendo en
cuenta las caracteristicas de los materiales, optimizando el aprovechamiento de

los mismos.

CR3.1 El procedimiento de preparacion se realiza segun: tipo de material (tejido exterior,
entretela, forro...), condicionantes ( textura, color, dibujo, defectos..), nimero de piezas.

CR3.2 El extendido del tejido se realiza sobre la mesa siguiendo el proceso mas adecuado, uni o
multicapa: sin pliegues, alineado, con la tensidén necesaria, sentido de hilo y direcciéon adecuada
(dibujo).

CR3.3 El posicionado y marcado de las piezas se realiza con exactitud a la forma y/o dimensidn
de los patrones o plantillas, controlando el posicionamiento de motivos centrados, sefialando
piquetes y perforaciones, seglin patron.

CR3.4 El corte se ajusta con precision a la forma y tamafio sefialado, sin deformacion de los
perfiles de las piezas, marcando piquetes y perforaciones.
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CR3.5 La identificacion y agrupacion de componentes cortados se realiza segun la orden de
confeccién, comprobando que las piezas coinciden exactamente con los criterios establecidos,
separando las defectuosas y reponiéndolas por correctas.

CR3.6 La documentacidn generada se cumplimenta de manera clara, concreta y precisa.

Preparar los materiales y ensamblarlos por cosido u otra técnica de unién, asi
como, incorporar piezas y accesorios para obtener articulos conformados, con la
calidad prevista.

CRA4.1 La preparacion para el ensamblaje se realiza de acuerdo a la informacion técnica, tipo de
preparacion,

medios y materiales con habilidad y destrezas.

CR4.2 La calidad de la preparaciéon se verifica con la exactitud de la forma, apariencia,
emplazamiento de adornos y/o fornituras, corrigiendo las anomalias detectadas.

CR4.3 La union se realiza, teniendo en cuenta las caracteristicas del material, las sefalizaciones,
el tipo de costura, pegado, termosellado y/o otras unionésque _hay que aplicar con sentido
estético y pulcritud, siguiendo la secuencia prefijada.

CR4.4 La incorporacion de elementos auxiliares y opflamenitalés se realizan segun disefio.
CRA4.5 La revisién de los articulos conformados se realiza de manera rigurosa y eficaz siguiendo
los criterios

de calidad establecidos.

CR4.6 Las anomalias o defectos solveftables \son corregidos bajo la responsabilidad del
operario, y los importantes son comunicadas’défforma rdpida al personal responsable.

CR4.7 La documentacion generada,se cumplimenta de manera clara, concreta y precisa.

Actuar segun las normas‘de seguridad y salud de la empresa, que afecten al
puesto de trabajo y al proceser

CR5.1 Los riesgos primatiosse idéntifican y se toman las medidas preventivas adecuadas para la
saludyla

seguridad en el entorno deytrabajo.

CR5.2 Los equipes yamédios de seguridad mds adecuados se identifican para cada actuacion,
utilizdndélos y cuidandolos con correccién.

CR5.3 Las zonasdde trabajo de su responsabilidad deben permanecer en condiciones de
limpieza, orden’y seguridad.

CR5.4 Las disfunciones u observacién de peligro se informa con prontitud a la persona
responsable.

Realizar y controlar las operaciones de acabado para conferir a los articulos, las
caracteristicas y aspecto de presentacion final.

CR6.1 La preparacion de articulos para el acabado se realiza de acuerdo a la informacion
técnica, tipo de preparacién, medios y materiales con habilidad y destrezas.

CR6.2 El posicionado del articulo en la mesa de plancha se realiza de acuerdo a la estructura
del tejido, medida y forma.

CR6.3 Las operaciones de acabados intermedios y finales se realizan en funcién del articulo, con
habilidad y destreza de manera metddica, con pulcritud, buen gusto y seguridad, por los
procedimientos y técnicas habituales.

CR6.4 El planchado permite reducir las anomalias detectadas (relieves, brillos, hilos sobrantes,
arrugas....) en funcion de la forma del articulo.
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CR6.5 Las anomalias o defectos solventables de acabado son corregidos bajo la responsabilidad
del operario, y los importantes son comunicados de forma rdpida a la persona responsable.

Contexto profesional

Medios de produccion
Mesas y equipo de corte, maquinas de corte. Maquina de etiquetar. Maquinas de coser planas: de
pespunte recto, zig-zag, cadeneta doble, triple arrastre, "overlock". Maquinas de pegar y soldar. Puestos
de planchado multiples. Prensas. Equipos de preparacidon y mantenimiento operativo de las maquinas.
Tejidos, pieles y laminados.

Productos y resultados
Piezas cortadas e identificadas por etiquetado de componentes. Articulos ensamblados. Cojines, fundas
y accesorios acabados e identificados.

Informacidn utilizada o generada

Utilizada: Ordenes de trabajo del encargado de taller. Manuales técn delas maquinas. Manuales de
manejo de las maquinas y equipos. Manual de mantenimi seguridad. Generada: Consumo de
materiales. Resultado de productos elaborados. Incidencias.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3
Realizar el corte, preparacion, ensamblaje y acabado de cortinas y estores

Nivel:

1

Codigo: UC0178 1
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

Interpretar la orden de confeccidn de los articulos, a fin de organizar el trabajo.
CR1.1 El reconocimiento de la orden de confeccién permite identificar el producto, técnicas y
procedimientos a seguir.

CR1.2 Los materiales aportados se adaptan al producto en'eantidad suficiente y con la calidad
requerida para su ejecucion.

CR1.3 Las medidas adjuntas permiten delimitar las dimensienes de las piezas que componen el
articulo o identificar los patrones adjuntos.

Realizar la preparacidon, ajuste y reajuste de las maquinas y equipos, y el
mantenimiento de primer nivel.

CR2.1 Las maquinas y equipos se preparan‘seglin la orden de confeccidn y tipos de materiales
implicados.

CR2.2 Los elementos operadores de las maquinas (corte, ensamblado, acabado) se ajustan y
regulan con arreglo al matesial.

CR2.3 El reajuste de lo§ parametros se realiza en base a los resultados de las operaciones de
prueba.

CR2.4 El mantepimiento deyprimer nivel se realiza con arreglo a la documentacién técnica, se
detectan los fallosydé los elementos directamente productivos de las mdquinas y se sustituyen
los averiadés oWdesgastados para restablecer las condiciones normales de funcionamientos,
dentro della responsabilidad asignada.

Marcar y cortar las piezas, asi como los accesorios necesarios, teniendo en
cuenta las caracteristicas de los materiales, optimizando el aprovechamiento de
los mismos.

CR3.1 El procedimiento de preparacién se realiza segun : tipo de material (tejido exterior,
entretela, forro...),

condicionantes( textura, color, dibujo, defectos..), nUmero de piezas.

CR3.2 El extendido del tejido se realiza sobre la mesa siguiendo el proceso mds adecuado, uni o
multicapa: sin pliegues, alineado, con la tensidn necesaria, sentido de hilo y direccién adecuada
(dibujo).

CR3.3 El marcado de las piezas se realiza con exactitud a la forma y/o dimension del patrén o
plantilla, sefialando piquetes y perforaciones, segun patron.

CR3.4 El corte se ajusta con precision a la forma y tamafio sefialado, sin deformacion de los
perfiles de las piezas, marcando piquetes y perforaciones.
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CR3.5 La identificacion y agrupacion de componentes cortados se realiza segun la orden de
confeccién, comprobando que las piezas coinciden exactamente con los criterios establecidos,
separando las defectuosas y reponiéndolas por correctas.

CR3.6 La documentacidn generada se cumplimenta de manera clara, concreta y precisa.
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RP4: Preparar los materiales y ensamblar por cosido u otra técnica de unidn, las piezas
y accesorios para obtener el articulo con la calidad prevista.
CRA4.1 La preparacion para el ensamblaje se realiza de acuerdo a la informacion técnica, tipo de
preparacion, medios y materiales, con habilidad y destrezas.
CR4.2 La calidad de la preparaciéon se verifica con la exactitud de la forma, apariencia,
emplazamiento de adornos y/o fornituras, corrigiendo las anomalias detectadas.
CR4.3 La unién se realiza, teniendo en cuenta las caracteristicas del material, el tipo de
ensamblado que hay que aplicar con sentido estético y pulcritud, siguiendo la secuencia
prefijada.
CR4.4 La incorporacion de elementos auxiliares y ornamentales,se realiza segun disefio.
CRA4.5 La revision de los articulos se realiza de manera riguresa’y eficaz siguiendo los criterios
de calidad establecidos.
CR4.6 Las anomalias o defectos solventables somycorregidos bajo la responsabilidad del
operario, y los importantes son comunicados deyiforma‘tdpida al personal responsable
CR4.7 La documentacion generada se cumplimenta:deymanera clara, concreta y precisa.

RP5: Actuar segun las normas de seguridad’ysalud, que afecten a su puesto de trabajo
y al proceso.
CR5.1 Los riesgos primarios sefidentifican y se toman las medidas preventivas adecuadas para la
salud y la seguridad en el entorno de trabajo.
CR5.2 Los equipos y médioside seguridad mds adecuados se identifican para cada actuacion,
utilizdndolos y cuidandolesi€on-cdrreccion.
CR5.3 Las zonas de trabajgyasignadas deben permanecer en condiciones de limpieza, orden y
seguridad.
CR5.4 Las disflmciohesf'u observacion de peligro se informa con prontitud a la persona
responsable.

RP6: Realizar y controlar las operaciones de acabado para conferirle a los articulos las
caracteristicas y aspecto de presentacion final.
CR6.1 La preparacion de articulos para el acabado se realiza de acuerdo a la informacion
técnica, tipo de preparacién, medios y materiales con habilidad y destrezas.
CR6.2 El posicionado del articulo en el acabado se realiza de acuerdo a la estructura del
material, medida y forma.
CR6.3 Las operaciones de acabados intermedios y finales se realizan en funcién del articulo, con
habilidad y destreza de manera metddica, con pulcritud, buen gusto y seguridad, por los
procedimientos y técnicas habituales.
CR6.4 Las anomalias o defectos solventables mediante el acabado son corregidos bajo la
responsabilidad del operario, y los importantes son comunicados de forma réapida al
responsable inmediato.
CR6.5 La documentacion generada se cumplimenta de manera clara, concreta y precisa.

Contexto profesional
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Medios de produccién

Mesas y equipo de corte, maquinas de corte. Maquina de etiquetar. Maquinas de coser planas: de
pespunte recto, zig-zag, cadeneta doble, triple arrastre, "overlock". Maquinas de pegar y soldar. Puestos
de planchado diferentes. Equipos de preparacién y mantenimiento operativo de las maquinas.

Productos y resultados
Piezas cortadas e identificadas por etiquetado de componentes. Articulos ensamblados. Cortinas y
estores acabados e identificados.

Informacion utilizada o generada

Utilizada: Ordenes de trabajo del encargado de taller. Manuales técnicos de las maquinas. Manuales de
manejo de las maquinas y equipos. Manual de mantenimiento y de seguridad. Generada: Consumo de
materiales. Resultado de productos elaborados. Incidencias.
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MODULO FORMATIVO 1
Iniciacidn en materiales, productos y procesos textiles

Nivel: 1

Cddigo: MF0177 1

Asociado a la UC:  UC0177_1 - Seleccionar materiales y productos para procesos de confeccion
Duracion (horas): 60

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Distinguir por procedimientos sencillos, las fibras, hilos y tejidos, para

reconocerlos.

CE1.1 Identificar las materias y productos textiles, segd
CE1.2 Describir las caracteristicas y propiedades defla eria
CE1.3 A partir de muestras de fibras, hilos y tejidos
indicando lo que puede ser y lo que no es.
CE1.4 Reconocer las materias textiles uc ortamiento en ensayos de combustién a la

llama: por su
forma de arder, olor despedido, si arr o funde y residuo o ceniza que produce.

enes.
productos textiles.

C2:

CE2.5 Reconocer los defectos mas comunes en los productos textiles, en muestras y/o
imagenes fotograficas, debidos a fallos de fabricacién.

C3: Relacionar los tratamientos (banqueo, tintura, aprestos...) que hay que realizar a
las materias primas para conferirles unas determinadas caracteristicas.
CE3.1 Describir las caracteristicas y propiedades que trasmiten los tratamientos mas relevantes
a las materias textiles a partir de la observacion y andlisis de muestras.
CE3.2 Identificar las operaciones basicas sobre esquemas de procesos de ennoblecimiento.
CE3.3 Observar muestras de hilos, tejidos y telas no tejidas, deducir el o los tratamiento
recibido segln sus caracteristicas y propiedades.
CE3.4 Reconocer los defectos mas comunes en los productos textiles en muestras, debidos a
fallos de tratamientos de ennoblecimiento.
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C4: Distinguir las condiciones basicas de presentacion, conservacion, manipulacién vy
acondicionamiento de materias textiles segln sus caracteristicas y propiedades.
CE4.1 Relacionar los distintos tipos de presentaciéon y embalaje con los requerimientos de
almacenaje y transporte.
CE4.2 Interpretar etiquetas normalizadas de contenidos, manipulacidn y conservacion de
materiales textiles.
CE4.3 Indicar las condiciones de conservacion (temperatura, humedad, luz, ventilacién...)que
debe tener un  almacén para mantener las materias textiles en buen estado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

Contenidos

1 Fibras: naturales, artificiales y sintéticas
Clasificacidn, caracteristicas y propiedades de las fibras.
Esquema basico de los procesos de obtencion

2 Hilos. Tipos. Procedimientos de identificacig
Esquema basico de los procesos de transformacion

3 Tejidos: calada y punto. Estructura @e |
Esquema basico de los procesos de C

4 Telas no tejidas
Esquema basico de los pro

ion.

5 Tratamientos de Qiniento textil (acabados)
Esquema basico de i
Presentacién ificacién, manipulacion y conservacién.

Parametros de to de la formacion

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Laboratorio de andlisis de 60 m?

Los talleres e instalaciones daran respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa
aplicable del sector productivo, prevencién de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccién
medioambiental. Se considerard con cardcter orientativo como espacios de uso:

Perfil profesional del formador o formadora:
1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la seleccion de materiales y productos
para procesos de confeccidn, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

- Formacién académica de Técnico Superior y de otras de superior nivel relacionadas con este campo
profesional.
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- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este mdédulo formativo.

2.- Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 2
Técnicas de confeccidn de cojines, fundas y accesorios

Nivel: 1

Cddigo: MF0179_1

Asociado a la UC:  UC0179_1 - Realizar el corte, preparacion, ensamblaje y acabado de cojines,
fundas y accesorios

Duracion (horas): 180

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Analizar procesos de confeccion de diferentes modéles, de cojines, fundas y
accesorios.
CE1.1 Interpretar la informacién técnica necesaria Ppara conacer’los procesos de confeccion.
CE1.2 Describir las distintas operaciones del procesojrelacionandolas con los materiales que
componen el producto, y las maquinas y equipas basiees que se emplean.
CE1.3 Explicar por las caracteristicas degdistintos’modelos, con sentido estético y/o funcional,
en que espacio fisico pueden decorar.

C2: Poner a punto las maquinasWy €quipos bdsicos, segun técnicas de corte,
ensamblaje, o acabado ylexigencias de los materiales, para dejarlos en situacion
operativa.

CE2.1 Interpretar la,inform@ciénmtécnica y manual de maquinas referente al funcionamiento,
puesta a punto y miantenimiento de primer nivel.

CE2.2 Describir 'y, clasificar las maquinas y equipos segun sus prestaciones en el proceso de
confeccion,

CE2.3 Enfeaso practico, de preparar maquinas y segun la informacién dada, realizar operaciones
de montajely, y4desmontaje, lubricacion y limpieza, regulacidon y ajuste, utilizando los
procedimientos’y técnicas habituales, cumpliendo las normas de seguridad.

C3: Preparar el tejido y materiales para cortar por distintos procedimientos, en
funciéon del cojin o funda que hay que obtener, cumpliendo las normas de

seguridad.

CE3.1 Describir los procedimientos de preparacion y corte de distintos materiales, controlando
pardmetros implicados, para evitar desviaciones.

CE3.2 Seleccionar el material en base al articulo que hay que confeccionar y realizar el
extendido siguiendo el proceso mds adecuado en funcién de las condicionantes del mismo: sin
pliegues, alineado, con la tensidn necesaria, sentido del hilo, y direccién adecuada.

CE3.3 Realizar el trazado de patrones sobre el material por distintos procedimientos,
sefialando puntos de unién, acabados de orillos, emplazamientos de adornos o fornituras,
facilitando el ensamblaje posterior.

CE3.4 Detectar anomalias o defectos en el material, valorando la repercusién en el proceso y
producto; enumerar medidas a tomar.



| 1 I
NEF
miE

NSTITUT UNION EUROPEA , .
NACIONA Fondo Social Europeo Pagina: 16de 21
E LA ALFICA NES “El FSE invierte en tu futuro”

CE3.5 Realizar con habilidad y destreza las operaciones de corte, de forma ordenada, con
pulcritud, precision y seguridad, aplicando los procedimientos y técnicas adecuados,
cumpliendo las normas de seguridad.

CE3.6 Verificar la calidad de los componentes cortados de manera rigurosa y eficaz, corrigiendo
las anomalias detectadas.

C4: Realizar operaciones de preparacion y ensamblaje, a mano y/o maquina de
diferentes articulos, seglin modelo y cumpliendo las normas de seguridad.
CEA4.1 Clasificar y describir los sistemas de ensamblaje en funcién del tipo de unién, medios y
materiales que se van a utilizar.

CE4.2 Realizar con habilidad, destreza y autonomia operaciones de preparacién para el
ensamblaje de acuerdo a la informacién técnica, concretando la secuencia de operaciones y
actuando con criterios estéticos y seguridad.

CE4.3 Identificar y seleccionar procedimientos en funcidn de determinados criterios de
ensamblado y elementos de unién como: tipos de hilo, adheSives...

CE4.4 Realizar con habilidad, destreza y autonomia operagiones®e ensamblaje aplicando
métodos y técnicas apropiados a cada tipo de 4inioAx acabado de orillos, plisado, de
cerramiento, adorno..., concretando la secuencidjde operaciones y actuando con criterios
estéticos y seguridad.

CEA4.5 Verificar la calidad de los componentes ensamblados o articulo de manera rigurosa y
eficaz, corrigiendo las anomalias detectadass

C5: Realizar los acabados adecuados, cumpliendo las normas de seguridad, para
conferir a cojines, fundasfy accesorios la presentacion y calidad prevista.
CE5.1 Describir los procedimientos de acabados de confeccion de distintos materiales,
controlando parametrosdmplicadésmpara evitar desviaciones.
CE5.2 Realizar operacionesdesacabados intermedios y finales, con habilidades y destreza de
manera metddicag’en funeidn del articulo, con pulcritud, buen gusto y seguridad, por los
procedimientos€y. téefticas habituales.
CE5.3 Redugimgporimedio del planchado las anomalias detectadas (relieves, brillos, hilos
sobrantes) arrugas)...)'en funcién de la forma del articulo.
CE5.4 Corregir las anomalias o defectos solventables mediante el acabado bajo su
responsabilidady’y los importantes son comunicados de forma rdpida a la persona responsable.
CE5.5 Cumplimentar la documentacion generada de manera clara, concreta y precisa.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C2 respecto al CE2.3; C3 respecto al CE3.3, CE3.4, CE3.5 y CE3.6; C4 respecto al CE4.1, CE4.2, CE4.4 y
CE4.5; C5 respecto al CE 5.2, CE5.3, CE5.4 y CE5.5.

Otras Capacidades:

Contenidos

1 Proceso productivo
Corte de distintos materiales.
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Ensamblaje y acabado.
Maquinas y herramientas.

2 Tejidos mas empleados en cojines, fundas, colchas, edredones, etc
Fornituras y avios: cenefas, entredds, cintas, bieses, cordones, pasamaneria, etc.
Accesorios y/o componentes prefabricados.

Complementos: volantes, tablas, ribetes, vivos, jaretas, ingletes, patchwork y otros
remates.
Rellenos: guata, muletdn, crin vegetal, plumas, algoddn y otros.

3 Cojines
Formas, estilo y caracteristicas.

4 Colchas
Tipos y caracteristicas.
Relacidn entre colchaécama. Formas vy estilo.

5 Edredones
Tipos y caracteristicas.
Relacidn entre edredones-cama. Formas y estilo.

6 Cubrecanapés
Tipos y caracteristicas.
Relacidn entre cubrecanapés-cana ilo.

7 Faldones
Tipos y caracteristicas.
Relacidn entre faldén¢
Fundas
Tipos y caracteristic

mas y estilo.

is .

da. Formas y estilo.

caracteristicas.

Relacidn entre asiento-respaldoé posabrazos. Formas y estilo.
Disefio y croquis del modelo.

Fichas técnicas.

Juego de plantillas o patrones del articulo.

8 Mantenimiento de primer nivel de maquinas, utiles y accesorios
Criterios y condiciones seguridad en los procedimientos de corte, ensamblado y acabados de
confeccion.
Medios de proteccidn y seguridad personal y necesarios para el manejo de equipos y herramientas.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Taller de Confeccidn de 120 m?
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Perfil profesional del formador o formadora:
1.- Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la realizaciéon del corte, preparacion,
ensamblaje y acabado de cojines, fundas y accesorios, que se acreditarda mediante una de las formas
siguientes:

- Formacidén académica de Técnico Superior y de otras de superior nivel relacionadas con este campo

profesional.
- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con

este modulo formativo.

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 3
Técnicas de confeccidn de cortinas y estores

Nivel: 1

Cddigo: MF0178 1

Asociado a la UC:  UC0178_1 - Realizar el corte, preparacion, ensamblaje y acabado de cortinas y
estores

Duracion (horas): 120

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Analizar procesos de confeccion de diferentes modeloside cortinas y estores.
CE1.1 Interpretar la informacién técnica necesaria para@®@enocer los procesos de confeccion.
CE1.2 Describir las distintas operaciones del proc€so, relaciondndolas con los materiales que
componen el producto, y las maquinas y equipos basices qué'se emplean.
CE1.3 Explicar por las caracteristicas de distintos fedelos, con sentido estético y/o funcional,
en que espacio fisico se pueden colgar.

C2: Poner a punto las maquinas W equipos bdsicos, segun técnicas de corte,
ensamblaje o acabado yfexigencias'de los materiales para dejarlos en situacion
operativa.

CE2.1 Interpretar la infefmagiontéehica y manual de maquinas referente al funcionamiento,
puesta a punto y mantenimiéntayde primer nivel.

CE2.2 Describir yclasificar las maquinas y equipos segun sus prestaciones en el proceso de
confeccion.

CE2.3 En casomprdctico, de preparar maquinas y segun la informacién dada, realizar operaciones
de montaje y desmontaje, lubricacidn y limpieza, regulacién y ajuste, utilizando los
procedimientos y/técnicas habituales, cumpliendo las normas de seguridad.

C3: Preparar el tejido y materiales para cortar por distintos procedimientos, en
funcidn del articulo que hay que obtener, aplicando criterios de seguridad.
CE3.1 Describir los procedimientos de preparacion y corte de distintos materiales, controlando
parametros implicados, para evitar desviaciones.
CE3.2 Seleccionar el material en base al articulo que hay que confeccionar y realizar el
extendido siguiendo el proceso mas adecuado en funcién de las condicionantes del mismo: sin
pliegues, alineado, con la tensidn necesaria, sentido del hilo, y direccién adecuada.
CE3.3 Realizar el trazado de patrones sobre el material por distintos procedimientos,
sefialando puntos de unidn, acabados de orillos, emplazamientos de adornos o fornituras,
facilitando el ensamblaje posterior.
CE3.4 Detectar anomalias o defectos en el material, valorando la repercusién en el proceso y
producto; enumerar medidas a tomar.
CE3.5 Realizar con habilidad y destreza las operaciones de corte, de forma ordenada, con
pulcritud, precisién y seguridad, aplicando los procedimientos y técnicas adecuados.
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CE3.6 Verificar la calidad de los componentes cortados de manera rigurosa y eficaz, corrigiendo
las anomalias detectadas.

C4: Realizar operaciones de preparacidon y ensamblaje, a mano y/o maquina de
cortinas y/o estores, segin modelo, aplicando criterios de seguridad.
CEA4.1 Clasificar y describir los sistemas de ensamblaje en funcién del tipo de unién, medios y
materiales que se van a utilizar.
CEA4.2 Realizar con habilidad, destreza y autonomia operaciones de preparacion para el
ensamblaje de acuerdo a la informacién técnica, concretando la secuencia de operaciones y
actuando con criterios estéticos y seguridad.
CE4.3 Identificar y seleccionar procedimientos en funcidn de determinados criterios de
ensamblado y elementos de unién como: tipos de hilo, adhesivos...
CE4.4 Realizar con habilidad, destreza y autonomia operaciones de ensamblaje aplicando
métodos y técnicas apropiados a cada tipo de unidén: acabado de orillos, plisado, de
cerramiento, adorno..., concretando la secuencia de opéfagiones y actuando con criterios
estéticos y seguridad.
CEA4.5 Verificar la calidad de los componentes ensamblados\o articulo de manera rigurosa y
eficaz, corrigiendo las anomalias detectadas.

C5: Realizar los acabados adecuados para)conferir a las cortinas y/o estores la
presentaciony calidad prevista,
CE5.1 Describir los procedimientos (de ag¢abados de confeccion de distintos materiales,
controlando parametros implicados,,pata evitaf desviaciones.
CE5.2 Realizar operaciones dé acabados intermedios y finales, con habilidades y destreza de
manera metddica en funciénidel articulo, con pulcritud, buen gusto y seguridad, por los
procedimientos y técnicas habitualest
CE5.3 Reducir por mediogdelmplanchado las anomalias detectadas (relieves, brillos, hilos
sobrantes, arrugas#..) en funcién de la forma del articulo.
CE5.4 Corregir 1as anémalias o defectos solventables de acabado bajo su responsabilidad, y los
importantesgson,comuni¢ados de forma rapida al responsable inmediato.
CE5.5 Cumplimentar la documentacion generada de manera clara, concreta y escueta.

Capacidades cuya” adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C2 respecto al CE2.3; C3 respecto al CE3.3, CE3.4, CE3.5 y CE3.6; C4 respecto al CE4.1, CE4.2, CE4.4 y
CE4.5; C5 respecto al CE5.2, CE5.3, CE5.4 y CES.5.

Otras Capacidades:

Contenidos

1 Proceso productivo
Corte de los distintos materiales.
Ensamblaje y acabado.
Maquinas y herramientas.
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2 Materiales mas empleados en confeccidon de cortinas y estores
Tejidos para cortinas, galerias, estores, etc.
Fornituras y avios: cenefas, entredds, cintas, bieses, cordones, pasamaneria, etc.
Accesorios y/o componentes prefabricados.

3 Ventanas o espacios a cubrir
Tipos y caracteristicas.
Sistemas de fijacion y soportes: barras, rieles, ganchos, gusanillo, etc.
Cortinas. Tipos y caracteristicas. Cabecillas de cortinas. Tipos y caracteristicas.
Cintas para cabecillas. Tipos y caracteristicas.
Relacion entre cortina ¢ventana. Formas y estilo.
Remates de cortinas: galerias, bandds, guirnaldas, caidas, alzapanos, bordes, lazos y escarapelas.
Estores. Tipos y caracteristicas.
Relacion entre estoréventana. Formas vy estilo.
Dosel. Tipos y caracteristicas.
Cortinas y doselera. Tipos y caracteristicas.
Disefio y croquis del modelo. Fichas técnicas.
Juego de plantillas o patrones para algun articulo.

accesorios
de corte, ensamblado y acabados de

4 Mantenimiento de primer nivel de maqui
Criterios y condiciones seguridad en los procedi
confeccion.

Ve

Parametros de contexto de la f

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo d no o alumna.

Taller de Confeccidn de 1204n?

Perfil profesiong or o formadora:

nientos y las técnicas relacionadas con la realizacién del corte, preparacion,
ortinas y estores, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

a de Técnico Superior y de otras de superior nivel relacionadas con este campo

- Formacién acadé
profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este modulo formativo.

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.





