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CUALIFICACION PROFESIONAL:
CORTE DE MATERIALES

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 2

Cédigo: TCPO71_2
Estado: DESCATALOGADA
Suprimida: RD 729/2020

Competencia general

Realizar el corte de tejidos, pieles y otros materiales, aplicando técnicas y procedimientos necesarios
para conseguir la calidad y la cantidad requeridas, en las condicione ridad y plazos establecidos.

Unidades de competencia

UC0195_2: RECONOCER MATERIAS PRIMAS Y _PROD S’ DE CONFECCION, CALZADO Y
MARROQUINERIA

UC0199_2:  Cortar pielesy cueros

UC0198_2:  Cortar tejidosy laminados

Entorno Profesional

Ambito Profesional
En general desarrolla su activid

Ip
cuenta ajena como de forma ‘auté

posterior ensamblado.

fe en grandes, medianas y pequenas empresas, tanto por
dedicada a la preparacion y al corte de materiales para su

Sectores Producjg
Sectores dedicado
industriales, desarrolls

abricacion de prendas, calzado, marroquineria, y productos técnicos e
@ funciones del proceso de corte de tejidos, pieles y otros materiales.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Los términos de la siguiente relacion de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con cardcter
genérico y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

e Marcador- cortador de prendas de vestir excepto piel y cuero

e Marcador- cortador de piel y cuero

e Marcador- cortador de piezas para aparado y montaje de calzado

e Operador de maquinas cortadoras de piezas de calzado

e Cortador de prendas y articulos textiles

e Marcador- cortador de marroquineria y guanteria en piel o cuero

Formacion Asociada (330 horas)

Modulos Formativos
MF0195_2: MATERIAS Y PROCESOS DE TEXTIL, CONFECCION Y PIEL (150 horas)
MF0199_2: Técnicas de corte de pieles y cueros (90 horas)
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MF0198_2: Técnicas de corte de tejidos y laminados (90 horas)

Correspondencia entre determinadas unidades de competencia suprimidas y sus
equivalentes actuales en el Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales

Unidad de Unidad de
Competencia Competencia
suprimida del equivalente en el

Catalogo Nacional de Requisitos adicionales Catalogo Nacional de
Cualificaciones Cualificaciones
Profesionales Profesionales
(co6digo) (codigo)

UC0198_2 NO UC2350_2

uco198 2 NO UC2351_2

UuC0198_2 UC2352_2

uco198 2 NO UC2353 2

UC0199 2 NO UC2350_2

UC0199_2 NO UC2351_2

UC0199 2 NO UC2352_2

UC0199 2 NO UC2353 2

Correspondencia entre unidades de competencia actuales y sus equivalentes suprimidas
del Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales

Unidad de Competencia Unidad de Competencia

actual del Catalogo suprimida del Catalogo
Nacional de Cualificaciones Nacional de Cualificaciones

Profesionales (cédigo) Profesionales (cédigo)

Requisitos adicionales

UC2350_2 NO uco0198_2

UC2351_2 NO uco0198_2




STITUTO UNION EUROPEA
4 L Fondo Social Europeo
JE LAS CUALICACIONES “El FSE invierte en tu futuro”

Pagina: 3de21

Unidad de Competencia Unidad de Competencia
actual del Catalogo Requisitos adicionales suprimida del Catalogo
Nacional de Cualificaciones 9 Nacional de Cualificaciones

Profesionales (cédigo) Profesionales (cédigo)
uC2352_2 NO uco0198_2
UC2353_2 NO uc0198_2
uC2350_2 NO UC0199_2
UC2351_2 NO UC0199_2
uC2352_2 NO UC0199 2
UC2353_2 NO UC0199_2
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1
RECONOCER MATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS DE CONFECCION, CALZADO Y
MARROQUINERIA

Nivel:

2

Cdédigo:  UC0195 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

Identificar y diferenciar las caracteristicas particulares de tendencias y estilos de
prendas, calzado y marroquineria, en piel o tejidg, asi como aquellos procesos
de fabricacién que los caracterizan.

CR1.1 Los articulos se identifican en funcion de la ion de las tendencias o estilos de
moda.

CR1.2 La evaluacion de los aspectos de estructura,
interpretar los articulos.
CR1.3 La evaluacién del articulo facilitagident r los procesos productivos y materias que
intervienen en el mismo y los factores que i enjen la calidad y coste de un producto.

ca, calidad y funcionales permiten

xtiles, segun su naturaleza, estructura, y
bricacidon, identificando sus propiedades,

sus procesos bdsicos
caracteristicas y apli

CR2.1 Las materias extiles se reconocen por sus distintas formas de presentacién
en comparacioén ¢ as de referencia.

CR2.2 Los pro asicos de fabricacion, composicion, formas de presentacién vy
caracteristi n por las especificaciones técnicas de las fibras, hilos y tejidos.

CR2.3 El@l estras permite verificar las caracteristicas de las fibras, hilos y tejidos e
identificar d mas comunes que se pueden presentar.
CR2.4 La interpretacion de los datos del andlisis de muestras se recoge en fichas técnicas.

Diferenciar los distintos tipos de pieles y cueros, sus procesos basicos de
tratamiento y acabado, segin su naturaleza y estructura, identificando sus
propiedades, caracteristicas y aplicaciones.

CR3.1 La observacion de distintas pieles y cueros permiten identificar su origen vy
caracteristicas, comparacion estructural, por sus formas de presentacién en comparacién con
muestras de referencias.

CR3.2 Los procesos basicos de tratamientos y acabados de las pieles se identifican por su
aspecto y caracteristicas del acabado especificadas en la ficha técnica.

CR3.3 El analisis de muestras permite verificar las caracteristicas de las pieles e identifica los
defectos mas comunes que se pueden presentar.

CR3.4 La interpretacion de los datos del andlisis de muestras se recoge en fichas técnicas.
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RP4: Clasificar y seleccionar pieles y cueros, identificando el origen de las mismas,
cualidades y defectos, para su aplicacion en la fabricacion de articulos o uso
industrial.

CRA4.1 Las pieles y cueros se clasifican por sus formas de presentacion en comparacién con
muestras de referencia, utilizando la simbologia, terminologia y unidades apropiadas.
CR4.2 Las pieles se seleccionan cotejando modelo, caracteristicas (dimensiones, espesor, y

partidas o lotes) y aplicacidn, para componer lotes para la fabricacion de articulos, segun ficha
técnica.

CRA4.3 Los defectos mas comunes en las pieles se identifican por su origen y a consecuencia de
fallos naturales y/o de procesos de produccidn, y de acuerdo con la orden de seleccidn.

CR4.4 La interpretacion y/o cumplimentacion de fichas técnicas permiten obtener los datos
caracteristicos finales del producto acabado.

CRA4.5 La identificacion de las condiciones de conservacion permiten mantener en buen estado
las pieles.

RP5: Seleccionar los procesos de fabricacién de produ confeccioén, calzado y
marroquineria, asi como las secuencias de |a§"operaciones requeridas.
CR5.1 La descripcidn, caracteristicas y parametros dejun praoducto se recogen en la ficha técnica
de fabricacidn.

CR5.2 La ficha técnica establece los procedimi aquinas, Utiles, herramientas, materias
primas) asociados a las actividades que se gealizan durante el proceso y la organizacion del
trabajo.

CR5.3 La secuencia de las las distintas fases determinan el proceso

RP6: Identificar los proc 2 de tratamientos, aprestos y acabados a que se
someten las materi ctos textiles en funcion de las caracteristicas que se
guieren conf
CR6.1 Recong mientos, aprestos y acabados que se aplican en funcién de las

CR6.3 La identificacion de las condiciones de conservacion permiten mantener en buen estado
los productos textiles.

Contexto profesional

Medios de produccion

Informacién del sector, muestras de fibras, hilos, tejidos, pieles y otros, productos elaborados y
semielaborados. Articulos de textil y piel. Maquinas y equipos que intervienen en los procesos
productivos.

Productos y resultados
Identificacion de fibras, hilos, tejidos, no tejidos y productos semielaborados. Identificacion de procesos.
Identificacion y clasificacion de pieles

Informacidn utilizada o generada
Muestras fisicas, videos, graficos, esquemas de los procesos.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2
Cortar pielesy cueros

Nivel:

2

Codigo:  UC0199 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

RP4:

Analizar ordenes de produccion y el estudio del corte de pielesy cueros.

CR1.1 El producto y las operaciones ( figurado, marcada y corte) se reconoce con la correcta
interpretacion de la ficha técnica.

CR1.2 La seleccion del procedimiento (utiles, herramientas,
organizacion del trabajo se identifican con la interpretacion
CR1.3 El estudio del corte se realiza ajustandose 3
optimizando el aprovechamiento del material.
CR1.4 La marcada se realiza teniendo e caracteristicas de la piel y cuero
(dimensiones, estructura, color, dibujo...), seg odelos y cantidad de prendas, zapatos
y/o articulos, y el sistema de cort e \Wa a utilizar ( convencional, por presiéon o
informatizado).

jas primas, ¢), el proceso y la
ficha técnica.
aciones técnicas del modelo y

Realizar y verificar la prepdraciéomde maquinas y equipos complejos de corte.

s de corte se realiza segin documentacidn técnica,
de seguridad.

os se realiza basandose en los resultados del proceso.

s elementos cortantes (troquel, cuchillas¢) se realiza segin ficha

acuados para cada actuacion, con eficacia.
e realizacidn se ajusta a los limites establecidos por la empresa.

Preparar pieles y cueros para el corte, segun sus caracteristicas, propiedades y
aplicaciones.

CR3.1 Las pieles y cueros se clasifican segun orden de fabricacion.

CR3.2 El comportamiento de las pieles y cueros se comprueba y seleccionan para la operacion
de corte.

CR3.3 La comparacion de las pruebas de corte por distintas técnicas permite detectar el grado
de calidad,
conforme a los requerimientos de la ficha técnica.

Cortar por distintos procedimientos diferentes tipos de pieles y cueros con el
maximo aprovechamiento del material.

CR4.1 De manera sistematica se comprueba el preste de las pieles y, se realiza el
posicionamiento de las mismas sin tensién, ni pliegues para el corte y con el maximo
rendimiento.
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CRA4.2 El corte se ajusta con exactitud a la forma y tamano del patron, sin deformar el canto de
las piezas y figurando segun marcas.

CRA4.3 La utilizacién de maquinas y herramientas se realiza con precision, eficacia y seguridad.
CR4.4 La identificacion, clasificacion y organizacion de las piezas cortadas se realiza segun
modelo, talla, color, estructura superficial, etc., siguiendo las érdenes de produccion, separando
las defectuosas y reponiéndolas por correctas.

CRA4.5 El tiempo de realizacidn se ajusta a los limites establecidos por la empresa.

CR4.6 Los problemas de calidad y sus causas se identifican correctamente tomando las medidas
correctivas oportunas, dentro de los limites de la responsabilidad asignada.

CRA4.7 Los problemas de calidad que sobrepasan la responsabilidad asignada, se definen y
transmiten con prontitud y exactitud al personal responsable.

RP5: Aportar la informacion técnica referente al trabajo realizado, a fin de contribuir a
los planes de produccién y gestion de la calidad.

CR5.1 La correcta cumplimentacién de la documentaci
informacidn y al mantenimiento de la programacion de prod

2cnica contribuye al flujo de

idades, facilita las posteriores
erios de mejora continua.

RP6: la empresa, llevando a cabo
acciones preventivas, correctivas ejora al nivel de sus atribuciones.

CR6.1 El plan de prevencién de riesgos se ifttenpreta correctamente, identificando los derechos
y deberes del empleado y la emps i s laborales y medios de proteccion.

CR6.2 Los equipos y medios de ion se identifican y se mantienen operativos.

CR6.3 Las zonas de trabaj acén se mantienen en condiciones de limpieza, orden vy

seguridad.

CR6.4 ElI entrenamien cién en casos de emergencia se mantiene, asi como la
responsabilidad actuae€ién, procedimientos de paro de madquinas y de instalaciones vy
criterios de evaclacién segun el plan de emergencia de la empresa.

Contexto pro

Medios de product
Maquinas de troquelar (de brazo, de puente), troqueles y patrones de corte, equipos con sistemas
informaticos, neumatico, mecanicos,é, mesas de corte....

Productos y resultados
Paquetes de piezas cortadas, identificadas y ordenadas para su posterior elaboracion.

Informacion utilizada o generada
Ordenes de corte o fabricacidén, patrones, manual de procedimiento y calidad, asi como mantenimiento
y seguridad. Consumo de materiales, resultados de produccion e incidencias.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3
Cortar tejidos y laminados

Nivel:

2

Codigo: UC0198 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

RP4:

Interpretar las fichas técnicas y fichas de produccion para organizar el trabajo.
CR1.1 El producto vy las tareas de extendido, marcada y corte se reconocen con la correcta
interpretacion de la ficha técnica.

CR1.2 La seleccion del procedimiento (utiles, herramientas, jas primas, ¢), el proceso y la
organizacion del trabajo se identifican con la interpretacion ficha técnica.

ovechamiento del material.
ema de corte y orden de fabricacién

Realizar el estudio del corte a fin de optimiza
CR2.1 La distribucién de los patrones se reali
para la obtencion de la marcada.

CR2.2 La marcada se realiza teniefido enta las caracteristicas del tejido (ancho,
estructura, color y dibujo), segun tallas,¥modelos, cantidad de prendas y/o articulos vy el
sistema de corte que se va a utili al, por presion o informatizado).

Preparar, programar,
como el estado de
CR3.1 La preparaci

ajustar los equipos y las maquinas de corte, asi
es, a fin de disponerlos para la produccion.
uinas, equipos de extendido y corte se realiza con arreglo a

la ficha técnica i hay que cortar.
CR3.2 El reajust ametros se realiza basdndose en los resultados del proceso.
CR3.3 La e herramientas y utiles se realiza con precisién, con los medios de

CR3.4 El procedimiento de preparacion se realiza ordenadamente y con seguridad personal y
de los elementos de maquina, en el tiempo establecido por la empresa.
CR3.5 Las herramientas, utiles y aparatos de medicion se utilizan con precisidn y eficacia.

Realizar y controlar las operaciones de corte asignadas, empleando el sistema
mas adecuado con seguridad, garantizando la produccion con la calidad vy
cantidad prevista.

CR4.1 De manera sistematica se comprueba que el extendido, posicionado del tejido vy
materiales laminados se realiza sin tensién ni pliegues, alineado y perfectamente superpuesto
respecto a orillos, sentido del hilo, dibujo,é

CR4.2 El corte se ajusta con exactitud a la forma y tamafio del patrén, sin deformacién de los
perfiles de las piezas y segun patrén, sefialando los piquetes y perforaciones.

CRA4.3 La utilizacién de maquinas y herramientas se realiza con precision, eficacia y seguridad.
CR4.4 La calidad y el tiempo de realizacidn se ajusta a los criterios establecidos para el proceso.
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CRA4.5 La identificacion, clasificacion y organizacion de las piezas cortadas se realiza segun
modelo, talla, color estructura superficial, etc., siguiendo las érdenes de produccién, separando
las defectuosas y reponiéndolas por correctas.

CRA4.6 Los problemas de calidad se identifican correctamente, tomando las medidas correctivas
oportunas, dentro de los limites de la responsabilidad asignada.

CRA4.7 Los problemas de calidad que sobrepasan la responsabilidad asignada, se definen y
transmiten con prontitud y exactitud al personal responsable.

RP5: Realizar el mantenimiento de primer nivel de maquinas, a fin de evitar paros o
restablecer la produccion.
CR5.1 EI mantenimiento de primer nivel se realiza con arreglo a los procedimientos de
preparacion de las maquinas y equipos y normas de seguridad.
CR5.2 La sustitucion de elementos averiados o desgastados restablece las condiciones normales
de funcionamiento de forma segura y eficaz.
CR5.3 Las necesidades de mantenimiento que sobrepas responsabilidad asignada, se
transmiten con celeridad al personal responsable.

RP6: Aportar la informacion técnica referente al*tha ealizado, a fin de contribuir a
los planes de produccién y gestion de | idad
CR6.1 La correcta cumplimentacién de la acion técnica contribuye al flujo de

acign de produccién.
no conformidades, facilita las posteriores
ortando criterios de mejora continua.

informacidn y al mantenimiento de la p,
CR6.2 La correcta anotacion de inci
tareas de revision, reparacion, y

Contexto profesional

Medios de produccién
Mesas y equipos de te
extendedores: manual
Perforadores. Prensas d
Equipo manual o j
preparacion y ma

corte. Soportes portarrollos: fijos, mdviles, multiples. Carros
atico, automatico. Maquinas de corte: verticales, circulares.

to operativo de maquinas

Productos y resultados
Paquetes de componentes de prendas, identificados y ordenados. Paquetes de componentes de
articulos identificados y ordenados.

Informacidn utilizada o generada

Utilizada: ordenes de corte y fabricacidn, patrones, manual de procedimiento y calidad, manual de
mantenimiento y normas de seguridad. Generada: consumo de materiales y documentos donde se
reflejan los resultados de produccién y calidad, incidencias y propuestas de mejora.



B NSTITUT UNION EUROPEA
HE NACIONAL Fondo Social Europeo Pagina: 11de 21
BB DE LAS CUALIICACIONES “El FSE invierte en tu futuro”

MODULO FORMATIVO 1
MATERIAS Y PROCESOS DE TEXTIL, CONFECCION Y PIEL

Nivel: 2

Cddigo: MF0195_2

Asociado a la UC:  UC0195_2 - RECONOCER MATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS DE CONFECCION,
CALZADO Y MARROQUINERIA

Duracion (horas): 150

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Analizary evaluar prendas, calzado, marroquineria os, en piel o tejido, en
sus diferentes aspectos.
CE1.1 Evaluar un articulo en todos sus aspec
funcionales, con el rigor requerido y aplicando
CE1.2 Definir las caracteristicas y parametros
en funcién de sus exigencias estructural tétieas, de calidad, uso y presentacion.
CE1.3 Enumerar los factores que infl@yen oste total de una prenda o articulo, con el
objeto de adoptar las medidas oportunas durante el proceso de fabricacion.

UctUrales, estéticos, de calidad y
control pertinentes.
da o articulo, tejido o piel y fornituras

C2: Analizar y describir Io sos de fabricacion de prendas, calzado,
marroquineriay arti

CE2.1 Relacionar las f jcacion de prendas y articulos (corte, ensamblado y acabado)
con los productos y salida.

CE2.2 Describir uencias de operaciones del proceso (desde el patronaje al acabado),
segun prod i dolos con las maquinas y equipos que se van a utilizar.

CE2.3 Di /ovdescribir maquinas y equipos, Utiles y herramientas e instalaciones y
medios auxilia ara la fabricacion de un producto determinado.

CE2.4 Comparaf un proceso industrial de fabricacién convenientemente caracterizado con el
gue es posible realizar en el taller del centro formativo.
CE2.5 A partir de un supuesto practico, para fabricar un producto:

- Recopilar y ordenar la informacidn pertinente para la realizacidn del articulo.

- Definir las caracteristicas y parametros del articulo y las fornituras en funcién de sus
exigencias estructurales, estéticas, de calidad, uso y presentacion.

- Establecer la secuencia de operaciones de las fases (corte, ensamblado y/o montado vy
acabados) y seleccionar las maquinas, herramientas y Uutiles mas adecuados, indicando el
tiempo total aproximado que comporta su realizacion.

- Ajustar las caracteristicas del articulo a las normas técnicas especificas en vigor.

- Valorar la viabilidad de su realizacién de acuerdo con las condiciones del supuesto,
fundamentalmente en lo referente a medios de produccién, secuencia de operaciones, técnicas,
materiales, caracteristicas del articulo y presentacion final, asi como el plan de accién previsto.
CE2.6 Enumerar e interpretar la informacidn técnica necesaria para definir un producto dado
de confeccidn, calzado o marroquineria y establecer los procesos de fabricacion
correspondientes.
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C3: Identificar las diferentes materias textiles y sus diferentes estados de

elaboracién.
CE3.1 Reconocer por procedimientos sencillos las materias textiles.
CE3.2 Reconocer las diferentes formas en que se pueden presentar los productos textiles (floca,
peinado, hilo, tejido, no tejido y otros).
CE3.3 A partir de muestras de fibras, hilos y tejidos:

- ldentificar las caracteristicas y parametros que deben ser comprobados o medidos.

- Medir los parametros con los instrumentos y procedimientos adecuados, expresando los
resultados en las unidades procedentes.

- Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen datos caracteristicos de muestras
de materias textiles.

C4: Identificar la fase del proceso en que se encuentran los diferentes productos

textiles.
CE4.1 Reconocer el estado de elaboracidn de los productos es¥(crudo, preparado, teiiido,
acabado).
CE4.2 Relacionar los productos textiles con sus oS de fabricacién (desmotado del

algododn, lavado de la lana, hilatura, tisaje).
CEA4.3 Describir los distintos tipos de tratamie

grestos, indicando las sustancias que se

emplean en los mismos, y las caracteristi€as’que ¢onfieren a las materias textiles.

C5: Distinguir los tipos de tgji mag’ significativos, y su relacion con las
caracteristicas del articulofq a a fabricar con ellos.
CE5.1 Describir distintos ti dos y sus aplicaciones en la confeccidn de articulos y uso
industrial.
CE5.2 Valorar las r los defectos y anomalias mas frecuentes de los tejidos que
inciden en las car; isti inales del producto.
CE5.3 Indicar e miento de los distintos tejidos en los respectivos procesos de
manufact ntervienen y al uso

C6:  Analizar, ocedimientos sencillos, las propiedades y caracteristicas de las

pieles y cueros, a fin de identificarlos.
CE6.1 Reconocer los distintos tipos de pieles segln su naturaleza y describir sus caracteristicas
y propiedades.
CE6.2 Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles con la terminologia, medidas y
unidades propias.
CE6.3 A partir de muestras de pieles y cueros:

- Identificar las caracteristicas y parametros que deben ser comprobados o medidos.

- Medir los pardmetros con los instrumentos y procedimientos adecuados, expresando los
resultados en las unidades procedentes.

- Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen datos caracteristicos de muestras
de pieles.

C7: Relacionar las propiedades de las pieles y cueros con los procesos de fabricacion
o tratamientos que los han originado.
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CE7.1 Describir los procesos basicos de fabricacidon de pieles y cueros, indicando los productos

de entrada y salida, y comparar las caracteristicas de ambos.

CE7.2 Identificar los criterios que orientan la seleccién de las pieles en bruto para ser

transformadas en pieles acabadas.

CE7.3 Identificar los criterios que orientan la seleccién del tratamiento y acabado que hay que

realizar en las pieles a fin de conferirles unas determinadas caracteristicas.

CE7.4 |dentificar los defectos mas comunes en pieles y cueros debidos a fallos naturales o

derivados en sus procesos de fabricacion o tratamiento.

Distinguir los tipos de pieles mas significativas y su relacidn con las caracteristicas

del articulo que se va a fabricar con ellas.

CE8.1 Describir distintos tipos de pieles y sus aplicaciones en la confeccién de articulos y uso

industrial.

CE8.2 Valorar las repercusiones de los defectos y anomalias mas frecuentes de las pieles que

inciden en las caracteristicas finales del producto.

CE8.3 Indicar el comportamiento de las distintas pieles respectivos procesos de

manufacturacion en que intervienen y al uso.
CES8.4 Clasificar las pieles acabadas de acuerdo con'e , grosor y defectos.

trabajo

Contenidos

1

Fibras e hilos
Clasificacién, caracteristica
Esquema general de los
Procedimientos de id

ie aplicaciones.
pbtencion de fibras e hilos.

Tejidos
Tejidos de calada, punto, técnicos, telas no tejidas, recubrimientos e inteligentes.
Estructurasy ca sticas fundamentales.

Esquemas de los pkBcesos de obtencidn.

Procedimientos de identificacién de tejidos.

Ennoblecimiento textil

Tipos de tratamientos: blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y acabados.
Caracteristicas y propiedades conferidas a los productos textiles.

Esquema general de los procesos de ennoblecimiento.

Identificacion y manipulacion de materias textiles

Presentacién comercial.

Normas de identificacion.

Simbologia y nomenclatura.

Condiciones de almacenamiento, conservacién y manipulacion de materias textiles.

Naturaleza y caracteristicas de la piel y el cuero
Estructura y partes de la piel.
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Tipos de pieles.

Esquema del proceso de curtidos.

Caracteristicas y propiedades de las pieles curtidas. Aplicaciones.
Principales defectos de las pieles.

Procedimientos de identificacién de las pieles curtidas y aplicaciones.

5 Manipulacion y clasificacion de pieles
Clasificacién comercial de las pieles por sus calidades.
Procedimientos de conservacién. Limpieza y mantenimiento de las pieles.

6 Industria de la confeccién, del calzado y de la marroquineria
Caracteristicas y estructura del sector. Actividades.
Estructura funcional de la industria de la confeccién, de calzado y marroquineria.
Evolucién, tendencias y estilos.
Patrones componentes de una prenda, calzado o articulo.
Descomposicion de un producto en sus componentes.
Sistemas de numeracidn del calzado y tallas de prendas.

Articulos para el hogar, de uso industrial, deportivo jo, de proteccion y seguridad.
Fornituras, complementos y productos se i uxiliares.

Caracteristicas que determinan el conf idad de los distintos productos en base a su
aplicacion o uso. Verificacion de pren i
Calzado y productos de marroqui
Calzado para caballero, sefiora, inf é, especiales y de seguridad.

Articulos de viaje y bolsos, oquineria, estucheria y guarnicioneria.

Adornos, fornituras y com xiliares utilizados en el calzado y marroquineria.
Caracteristicas que rmi el confort y la calidad de los distintos articulos de acuerdo con su
aplicacion o uso.

8 Meétodos d
Sistemas de orga
Sistemas de fabrica€ion en funcién del articulo.

Fases del proceso de fabricacion.
Diagrama de recorrido.
Esquema de los procesos de fabricacion de auxiliares.

9 Control de calidad. La calidad en la fabricacién
Realizacion de medidas sobre articulos. Fiabilidad.
Procedimientos de inspeccion.
Procedimientos e instrumentos de verificacién y control del proceso.
Calidad de proceso.
Control del producto y final.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones
Laboratorio de analisis de 60 m?
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Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Los talleres e instalaciones dardn respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa
aplicable del sector productivo, prevencién de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccién
medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de uso:

Perfil profesional del formador o formadora:
1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el reconocimiento de materias primas y
productos de confeccion, calzado y marroquineria, que se acreditard mediante una de las formas
siguientes:

- Formacion académica de Ingeniero Técnico y de otras de superior nivel relacionadas con este campo
profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este modulo formativo.
2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que an las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 2
Técnicas de corte de pieles y cueros

Nivel:

2

Cddigo: MF0199 2
Asociado a la UC:  UC0199 2 - Cortar pieles y cueros

Duracion (horas): 90
Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

C3:

Analizar los procesos industriales de corte.

CE1.1 Interpretar la informacién necesaria para el proceso

CE1.2 Relacionar los distintas operaciones del proce orté con los productos de entrada y
salida.

CE1.3 Describir la secuencias de trabajo.
Preparar la piel y cuero para el corte,se sus propiedades, articulo a fabricary

maximo aprovechamiento del materi

calidad, prestes, detectar ano
CE2.2 Analizar los sistemas dele

adecuados en funcién de los condicionantes propios de la misma (poro, grano, color, prestes,
marcas naturales o adquiridas....) vy cantidad de piezas, a fin de obtener el maximo
aprovechamiento.

- Realizar el trazado de los patrones sobre la piel, segln distribucidn y procedimiento
resultante del estudio del corte.

- Mantener una actitud critica ante la calidad de la piel, asi como orden, método y precisidn
en la preparacién de la misma.

Cortar por distintos procedimientos, distintas pieles y cueros.

CE3.1 Clasificar y explicar los diferentes procedimientos de corte (presion, laser, cuchilla
vibrante, chorro de aguaé.etc..) relacionados con el tipo de piel, asi como lo que se obtiene.
CE3.2 Organizar de forma ordenada el proceso de corte, segin orden de fabricacion, con
método y calidad.

CE3.3 Realizar célculos de rendimiento.

CE3.4 A partir de un supuesto practico, de corte de materiales:
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- Organizar las actividades del corte conforme a la informacién técnica, concretando la
secuencia de las operaciones.

- Realizar con habilidad y destreza las operaciones de corte de forma secuenciada, con
pulcritud, precisidn y seguridad utilizando los procedimientos y técnicas adecuadas.

- Verificar la calidad de los componentes cortados, corrigiendo las anomalias detectadas.

- Identificar, enumerar y empaquetar los componentes cortados.

C4: Poner a punto las maquinas y utillaje de corte de acuerdo con la piel y cuero,
realizando el mantenimiento de primer nivel.
CEA4.1 Interpretar la informacion y documentacion de las maquinas, equipos y Utiles en todo lo
referente a seguridad y salud, funcionamiento, puesta a punto y mantenimiento.
CEA4.2 Diferenciar y describir las maquinas y Utiles de corte, asi como relacionar los elementos
con sus funciones y aplicaciones para el corte de pieles y cueros.
CEA4.3 A partir de un supuesto practico, de preparacion de maquinas para el corte de pieles:

- Seleccionar maquinas, equipos, programas, utiles e instr ntos necesarios.

- Realizar las operaciones de montaje y desmontaje; ion, engrase y limpieza;
regulaciéon, ajuste y afilado de los elementos test ( troquel, cuchilla¢ ) segun
procedimientos y normas.

- Resolver sencillas anomalias en los elementos de uinas y utiles de corte, valorando
su desgaste o rotura e identificando las causa r ue las provocan.

- Realizar la preparacion de los eq
adecuacioén al tipo de corte y material

ipos, autonomia, orden, método, precisién, y
ie las normas de seguridad.

C5:  Cumplimentar la informacig cesaria.
CE5.1 Cumplimentar partes de
facilitar tareas posteriore
CE5.2 Cumplimentar entacion relacionada con la productividad, calidad y seguridad
para contribuir a la mej

Capacidades cu isition debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C2 respecto al CE2: y CE2.3; C3 respecto al CE3.2, CE3.3 y CE3.4; C4 respecto al CE4.1, CE4.2 y
CE4.3

Otras Capacidades:

Contenidos

1 Elcorte
Sistemas de corte ( convencional, por presion, sistemas CAD-CAM ).
Comportamiento de las pieles y cueros; sistemas de extendidos, criterios de preparacién y calidad.

2 Maquinas, herramientas y utiles de corte
Funciones y operaciones basicas de las maquinas de corte.
Pardmetros elementos de regulacién y control de las maquinas.
Utiles y herramientas de corte a mano: tipos y aplicaciones
Procedimientos de corte manual.
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Maquinas de corte por presion: tipos y caracteristicas

Troqueles: tipos y caracteristicas. Aplicaciones.

Magquinas y equipos auxiliares de corte por control numérico(CAD-CAM).
Regulacidén y programacion de las maquinas.

Operaciones y procedimientos de corte

Maquina y equipos auxiliares para el corte. Mesas de extender.

Operaciones de mantenimiento y conservacién de maquinas, uUtiles y herramientas.
Condiciones de seguridad de las maquinas.

3 Principios del estudio del corte
Optimizacién y rendimiento del corte de pieles y cueros.
Sistemas y equipos de estudio de la optimizacién del corte.
Cilculo del rendimiento. Procedimientos de optimizacién.

4 Preparacion e identificacion de piezas cortadas de pielgs y cueros.
Distribuciéon de componentes por articulos o conjunto de articu

5 Mantenimiento de primer nivel de maquinas, g sorios.
6 Criterios y condiciones seguridad en | ro mrentos de corte de pieles y cueros.
null

Parametros de contexto de la

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo p no o alumna.

Taller de Confeccién de 1804n?

Perfil profesiong or o formadora:
1.- Dominio de ientos y las técnicas relacionadas con el corte de pieles y cueros, que se
acreditard mediante las formas siguientes:

- Formacién académica de Técnico Superior y de otras de superior nivel relacionadas con este campo
profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con

este modulo formativo.

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las  Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 3
Técnicas de corte de tejidos y laminados

Nivel:

2

Cddigo: MF0198 2

Asociado a la UC:  UC0198 2 - Cortar tejidos y laminados
Duracion (horas): 90

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

C3:

laminados.

atrones, sefializacion para
denes de produccion.

oceso, relacionandolas con las

Analizar los procesos industriales de corte de tejid
CE1.1 Interpretar la informacidon necesaria para el proceso
confeccidn, estudio de marcada, caracteristicas del matesi
CE1.2 Describir las secuencias de trabajo que car
magquinas y equipos utilizados.

CE1.3 Comparar el proceso de corte que se
realiza en el entorno industrial estableciendo
funcionamiento y produccion.

entorno educativo, con el que se
similitudes y diferencias de organizacion,

jdles para el corte con arreglo a sus
ductos que hay que obtener.

adoptando las medidas pertinentes en cada caso.

- Seleccionar el procedimiento de extendido, situando sobre la mesa el material siguiendo el
método mas adecuado.

- Determinar la distribucién de patrones sobre el material a cortar, utilizando los
procedimientos adecuados en funcién de los condicionantes propios del material (textura,
color, dibujos defectos..), y nimero de piezas, a fin de obtener el maximo aprovechamiento.

- Realizar el trazado de los patrones sobre el material, segun distribucidon y procedimiento
resultante del estudio del corte.

- Mantener una actitud critica ante la calidad de los materiales, asi como orden, método y
precisién en la preparacion del mismo.

Poner a punto las maquinas y utillaje de corte, de acuerdo con el material y el
mantenimiento de primer nivel.

CE3.1 Interpretar la informacion y documentacion de las maquinas, equipos y Utiles en todo lo
referente a seguridad y salud, funcionamiento, puesta a punto y mantenimiento.
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CE3.2 Diferenciar y describir las maquinas y utiles de corte, asi como relacionar los elementos,
con sus
funciones y aplicaciones, para el corte industrial de materia.
CE3.3 A partir de un supuesto practico, de preparacion de maquinas para el corte:

- Seleccionar maquinas, equipos, programas, Utiles e instrumentos necesarios para realizar el
corte.

- Realizar las operaciones de montaje y desmontaje; lubricacidon, engrase y limpieza;
regulacion, ajuste y afilado de los elementos cortantes, segin procedimientos y normas.

- Resolver anomalias sencillas en los elementos de las maquinas y utiles de corte, valorando
su desgaste o rotura e identificando las causas o factores que las provocan.

- Realizar la preparacion de los equipos, con autonomia, orden, método, precisién, y
adecuacion al tipo de corte y material, cumpliendo las normas de seguridad establecidas.

Cortar por distintos procedimientos, diferentes materiales, con arreglo a los
patrones, aplicando los criterios generales de segugi
CEA4.1 Clasificar y describir los diferentes procedimientos
materiales que se van a cortar y los productos .

parametros que se deben controlar.
CEA4.2 A partir de un supuesto practico, de corte de

- Organizar las actividades del corte con formacion técnica, concretando la
secuencia de las operaciones.
- Realizar con habilidad y destrezaflas raciones de corte de forma secuenciada, con

pulcritud, precision y seguridad, utilizandoYos procedimientos y técnicas adecuadas.
- Verificar la calidad de los com : dos, corrigiendo las anomalias detectadas.
- Identificar, agrupar y empa s componentes cortados.

Cumplimentar la in ion técnica necesaria.

CE5.1 Cumplimentap p e incidencias y anomalias del proceso y del producto, para
facilitar tareas

posteriores.

CE5.2 Cump

ata ocumentacién relacionada con la productividad, calidad y seguridad
amejora de la empresa.

adquisicion debe ser completada en un entorno real de

trabajo
C2 respecto al CE2.1, CE2.2 y CE2.3; C3 respecto al CE3.2 y CE3.3; C4 respecto al CE4.2.

Otras Capacidades:

Contenidos

1

El corte. Sistemas de corte

Comportamiento de materiales; criterios de preparacién y de calidad.
Maquinas, utiles y herramientas de corte a mano.

Procedimiento de corte manual.

Maquinas, utiles y herramientas de corte
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Maquinas de corte convencional.

Maquinas y equipos auxiliares de corte.

Mesas y carros de extendido.

Maquinas de corte automatico.

Funcionamiento, componentes y aplicaciones de las maquinas.
Mantenimiento de las maquinas utiles y herramientas.
Condiciones de seguridad de las maquinas y equipos.

3 Principios del estudio del corte.
Optimizacién y rendimiento del corte de tejidos y laminados.
Sistemas y equipos de estudio de la optimizacién del corte.
Calculo del rendimiento.
Procedimientos de optimizacién.

4 Preparacion e identificacion de piezas cortadas de tejigdos y laminados.
Distribuciéon de componentes por articulos o conjunto de articu

5 Mantenimiento de primer nivel de maquinas, g sorios.

6 Criterios y condiciones seguridad eg_los c&limientos de corte de tejidos y
laminados.
null

Parametros de contexto de la ffo gion

Espacios e instalaciones
Aula polivalente de un minimo alumno o alumna.

Taller de Confeccion de 480

mador o formadora:
1.- Dominio de los co ientos y las técnicas relacionadas con el corte de tejidos y laminados, que se
acreditard mediante una de las formas siguientes:

- Formacién académica de Técnico Superior y de otras de superior nivel relacionadas con este campo
profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este modulo formativo.

Perfil profesio

2.- Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.





